| KISGEPEK

58

DWT OF-2100 fels6maro

ADWT International AG egy svajci székhelyii vallalat. Két évtizede gyartanak jo ar-
érték aranyu kézi szerszamgépeket. Magam is meglepédtem a kinalat sokszinti-
ségén. Napjainkban a DWT a legnevesebb gyartokkal miikodik egyiitt, gyartobazi-
sa meghaladja a 105 ezer négyzetmétert és tobb mint 2000 embert foglalkoztat.
Jelenleg évi 5 millio szerszamgépet és a tobb mint 10 millié tartozékot gyart. A
DWT szamara mindig a mindség és funkcionalitas a legfontosabb, ezért a gyar-
téegységek az ISO 9001:2000 szabvany szerint miikodnek. A gyarté nagy sulyt
helyez a garancialis, illetve a garancian tuli szervizelésre. A nalam jart gép nem
egy konnyed darab. Ranézésre is robusztus, és a klasszikus kalapacslakk-be-
vonat régi idoket idéz fel bennem. Mivel az OF-2100V egy kifejezetten igaslonak
szant felsémard, nem bocsatkozik kiforratlan konstrukcios elemek alkalmazasa-
ba, bar par izgalmas megoldast azért belecsempésztek a fejlesztok. Egyébként
ez a modell nem az egyetlen a DWT termékpalettajan. A teljes marasi technolagi-
at atolelo kézi felsomaro csaladdal vannak jelen a piacon. A DWT szerszamgépei
a Kentech Kft. kinalataban is megtalalhatok, én is innen értesiiltem a markarol.



A’60-AS EVEK ROBOTFEELING-
JET IDEZI A KULSO

A gép formaja az, amely kiemeli a
tucattermékek kdzul. Mai szemmel
nézve, szépnek nem szép, de ha
ismerjik a '60-as évek sci-fijeit
és a bennik &brazolt robotokat,
illetve a '90-es évek kézigépeinek
formatervezésiiranyait, akkor meg-
lathatjuk a szépséget is a gépben.
Persze ez csak a sajat vélemé-
nyem. A kétkezes markolatszarv
mindenképpen a jelenlegi trendet
koveti és a kezel6szerveknél sem
kell sokat talalgatni, hogy mi mire
valé. Ami engem meglepett, az a
gép témege. 6,5 kg a mai vilagban
annyit tesz, hogy a megvasarlast
kovetéen gyakori lehet a hasznalat
utani Perskindolos kezelés, vagy
az edz6termi alkargyakorlatok be-
iktatasa. Erre mondjuk, hogy ,van
benne anyag”. Es valéban.

ERGONOMIA ES
ANYAGHASZNALAT

A gép sulypontja egy icipicit van a
géptest kozepéhez képest fentebb.
Ezért a gép tdmege igy kompenzalt
lett. Géplink nélkiléz minden gumi-

boritast, viszont igy is siker(lt elérni,
hogy nem csuszik a keziink. Err6l
egyébként a pisztolymarkolatokon
alkalmazott érdesités gondoskodik.
A szarvak kialakitdsanal szokni kell
a délésszoget, illetve az alakjuk
kicsit kdnuszosra sikeredett, s az
ujjak helye is kicsi.

A bekapcsold gomb elhelyezése
megfeleld. Véletlen elinditasgatlé
van, de folyamatos izemet nem
kapunk. A fordulatszam-allité a
szénkefe mellett kapott helyet. A gép
vastag gumiboritasu kabelt kapott,
térésgatloval. En kicsit révidnek
taldltam, de ez nem von le semmit
a gép értekébdl. Vélhetben a latszo
ontvényalkatrészeken tal, a burkolat
alatt is rejtdzik par dekanyi fém a
meghajtémotoron tul.

A megfelel§ teljesitményrél egy
konstans elektronikaval felvértezett
2100 wattos motor gondoskodik. A
fordulatszam-tartomany mar 8.000
1/perctdl bedllithatd, egészen 23.000
1/ percig. A motor nem kapott féket,
amit én nem tartok problémanak,
tekintve, hogy elkeriilhet6 a szén-
kefék kopasa. Tény azonban, hogy
atengely megallasat ki kell varni. A

Markolat az érdesitéssel és a kapcsoloval.

Lnaevan asZTaLos

Els6 ranézésre komplikalt, de hasznalat

kdzben nagyon hasznos mélységbealli-

tast lehetévé tevé rendszert kapunk.

mdanyag elég kopog0s és sajnos
néhol kicsit sorjas is, de még nem
zavaré modon.

KEZELOSZERVEK

A legtdbb Gjdonsag a kezel6szer-
vek koré csoportosult. Minden
kezel6szerv piros szinkédot ka-
pott. A kapcsolo jol miikodtethetd,
nem nyulés. A mélységrogzitd
kar elhelyezése azonban annyira
nem sikerult jol. Kicsit messze van
markolattél, de ez egyénfliggd is.
Nekem mondjuk kézepes kezem
van, masoknak tokéletes lehet. Vi-
szont nem a szokasos modon rogzit.
Lényegében folyamatos a rogzités,
igy inkabb oldasrol beszélhetiink. A
szokéasostol eltérd forditott mikodés
elsére furcsa volt, de hamar meg-
szokhaté és nagyon er8sen tartja a
beallitott méretet. A fogasvétel ilyen
maodon allitdsa kisebb bemozdulast
eredményez munka kdzben. A kar
voltaképpen egy ideiglenes rogzitést
ad a bedllitasok elvégzéséig, majd
utana felfelé tolva nagyon erésen




Lnaevan asZTaLos

A régzit6kar és a markolat kialakitasa.

A géptest tetején trénolo finomallito.

SZERSZAMCSERE

A szerszamcsere esetében nin-
csenek meglepetések. Nagy mé-
ret(i reteszel6gombot kapunk, és
a villaskulcs kialakitasa is hozza
az elvartakat. Ami kicsit id6utazas
érzetét keltette bennem, az az
egyetlen teljes értékii befogdpatron
alkalmazasa. Ez 12 mm-es szarak-
kal rendelkez8 szerszamokat fogad.
A kisebb, atmérékhoz mellékelnek
1-1 redukalé hiuvelyt (6 és 8 mm).
Ez koltséghatékony és frappans
megoldas is egyben.

A MAROTALP

Alegnagyobb meglepetéseket a gép
talparejti. A mélységitk6z6 revolver-
feje 3 milliméterenként van dedikalva
€s ez egy j6 dolog, dsszevetve a 3
Utkdz6s megoldassal szemben. Fino-
mabb fogasvétel-allitas lehetséges
IépcsBzetes maras esetén. A talp
190 mm atmérdéji, és két oldalan
lapolt. Ami miatt nagyon szerethetd,
az az integralt elszivofej-kialakitas.
Az elszivas fokozhat6 egy atlatszo
mianyag adapterrel. Ezt ugyanaz
a harom csavar rogziti, mint a 16
mm-es masolégydrdt. A kett6t egyitt
is alkalmazhatjuk. A masologydrfit
nem kell kézpontositanunk.

A gép egy cserélhet6 talplemezt is

A legtobb ujdonsag a kezeldGszervek koreé csoportosult.
Minden kezelGszerv piros szinkodot kapott. A kapcsolo jol
mukodtethetd, nem nyulos.

régzit. Ennek egyébként a mély-
ségallitdsnal van fontos szerepe.
Merthogy a mélységallitast 2+1
mobdon végezhetjik. A gép tetején
talalhato piros tekerékarral a bebiz-
tositott allapotban is végezhetiink
finomallitast. Sajnos, a teker6 nem
nyulik ki eléggé a géptestbdl, igy kicsit
tgyeskedni kell, viszont ez egy kivalo

kezdeményezés. A mélységallitd egy
oldalkarral precizen szabéalyozhat6
€s a palca végén is talalunk allitasi
lehet6séget. A kivant mélység eléré-
sekor a palca régzithetd. A revolver
Utkdz6 tobblépcsds fogasvételt tesz
lehetévé. Fontos megjegyezni, hogy
a mélységiitkéz6 hasznalatakor a
finomallitds nem alkalmazhato.

kapott. Maximalisan 63 mm atmé-
réjd szerszamot fogad és a marasi
mélység 60 mm. Kilén kdszonet,
hogy a parhuzamvezet6 rogzitése-
hez négy csavart is kapunk.

PARHUZAMVEZETO
A géphez kapott parhuzamvezetd
rendelkezik finomallitasi lehet6ség-



gel. Az egyetlen kivetnivalo, hogy a
vezetd f6 alkatrésze mlianyag, de
a tapasztalat azt mutatja, hogy jo
mindségi az alkatrész.

KONKLUZIOK

A hasznalat soran hamar 6sszeba-
ratkoztam a géppel. Nem nagyon
kérdez vissza, teszi a dolgéat. A
konstans elektronika jél dolgozik.
Senkit ne tévesszen meg, hogy
lassan indul el a gép és féket se
kapott. En minden inditasnal és
ledllitasnal vartam azt a l16kést,
ami a gyorsan felpérgd és lealld
gépek sajatja. Ha nem tartjuk biz-
tosan ezeket a gépeket, kbnnyen
véthetlink hibat a maras soran. Itt
ezzel nem kell szamolni. Erés és
nyomatékos a motor, az allitasi
lehet6ségeket kicsit szokni kell, de
utana gyorsan és precizen lehet
dolgozni. Az elszivast jol sikerult
kivitelezni. Egyedil az &tmeneti
darab kivalasztasa okozhat gondot.
Az elmult években tbbb gyarté is
sokféle atmérgjl elszivocsonkot
kezdett alkalmazni. Szerencsére
elérhet6ek ezeknek az adapterei a
normal 32 mm-es csdvekhez, igy
kis keresgélés utan mar van mivel
csatlakoztatni a gépet a porszivo-
hoz. A parhuzamvezet nem l6tydg
és mlanyag betétet is kapott, az
alapanyag védelme érdekében.
AvezetBoszlopok stabilan tartjdk a
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A parhuzamvezeté finomallitéja.

Masoldgylird, elszivéadapter és villaskulcs.

gépet és ajarasuk is akadalymentes.
A marétalp mérete dsszhangban
van gép méreteivel és jo felfekvést
biztosit. Alakja kdnnyen siillyeszthe-
téveé teszi, még azt is meg merem
kockaztatni, hogy asztalba épitésre
is alkalmas, mivel a talpon talalhat6é
négy furat.

LnaGYaR asZTaLos

Minden kezd6, haladd, de még jo ideje
praktizdlé asztalosnak is ajanlom.
Ez a gép egy kivalo ar-érték aranyu,
kénnyen kezelhet6 és megbizhato
konstrukci6. Akar az alkalmazottak-
nak is félelem nélkul kiadhat, de a
tanuldk is szeretni fogjak, csak el6tte
kicsit zavarjuk el 8ket edz6terembe.
A fordulatszam-tartomany jol meg-
hatarozott. Jélilleszkedik a nagyobb
atmérdji profilmarékhoz, de egy
12-es spiralkéssel is hatékonyan
tudunk dolgozni, nagy fogasvétellel.
Egyedil a mlianyag alkatrészek
megmunkalasaval voltam elége-
detlen, de tagadhatatlan tény, hogy
ett6l a gép egy valddiigaslo, a fino-
mabbtol az igazi,rabl6” munkakig.
A bemutatéra a gépeket és esz-
kdzoket a Kentech Kft. bocséatotta
a rendelkezésiinkre. K8szonjiuk a
segit6kész egylttmdkddést. m




