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KIRALY GABOR FOCILABDAJA

Hauch Tamas

Kiraly Gabor asztalosmester az én generaciémhoz tartozik. 0 is mar a digita-
lis korszakba csoppent bele, s ez a torténetiink szempontjabol lényeges mo-
mentum. A terméke olyan hatarokat feszeget, amely szinte minden szakma-
nak a sajatja. Egy képzomiivészeti targy, amely a szépsége mellett a magas
foku precizitast, a szakmai felkésziiltséget, az anyagismeretet és a technolé-
giai ismeretet otvozi. Ilyen az esztergalyosoknal a kockaba esztergalt gomb
is. Egyszerre 6rom, kihivas és valahol a kudarcélmény okozta ujbali lendiilet
megtalaldsa, az inspiracio és a motivacio ujraegyesiilése. Rendhagyé médon
a szakember sajat torténetét kozoljiik, kis kiegészitésekkel, mivel a torténet
és annak eléadasa is szamomra nagyon tetszett. Arrél nem is beszélve, hogy
Gabor kitartasa és szakmaszeretete példaértéki. A célhoz vezeto utja soran
pedig rengeteg tapasztalatot gylijtott be tobb teriileten, ami alatamasztja azt
a nézetemet, hogy az asztalosszakma a legsokoldaliubb kézmiives hivatas.



2000-ben kezdtem el a szakméban
dolgozni, egybél az iskola utan. Mar
a bizonyitvanyomért is a munkahe-
lyemrél mentem be. Az6ta hliséges
vagyok a szakmahoz, megszakitas
nélkil dolgozom benne a mai napig.
20 év alatt 4 munkahelyem volt—a
legtovabb 10 évig voltam egy mun-
kahelyen. Ez egy kisebb herendi
véllalkozas volt. Egy éve mondtam
fel a munkahelyemen, fél éve vagyok
véllalkozé. Nem tudom, hogy miért
vartam vele 20 évet. Talan mostan-
ra érett meg bennem, hogy én is
taposhatnam a sajat dsvényemet.
A labda készitésének otlete és a
megvaldsitas egy 0sszetett folyamat
eredménye. A kezdet az volt, hogy
megtanultam hasznalni egy tervezé-
programot, az AutoCAD-et. Eztaz
elején még nem a butorok tervezése
miatt tartottam fontosnak, hanem
egy hazat és annak atalakitasat
szerettem volna megrajzolni vele.
Tudom, vannak erre mas programok
is, f6leg mostansag, de 10 évvel
ezel6tt valahogy nekem ez tiint
szimpatikusnak. Sajat magamtol
tanultam meg a hasznalatét, oktato-
videdk és a réforditott sok szaz 6ra
segitségével. Mivel alkalmazottként
régebben nem nagyon vallaltam
privat munkékat (a maszek szét
nem szeretem), viszont a lendulet
nagy volt a tervezéprogram hasz-
nélata felé, ezért sokszor az volt
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A labda készitésének oOtlete és a megvalositas egy osszetett
folyamat eredmeénye. A kezdet az volt, hogy megtanultam
hasznalni egy tervezéprogramot, az AutoCAD-et.

az elfoglaltsagom, hogy rajzoltam
valamit a programmal. Kitalalt, vagy
mar létez6 dolgokat: csapagy, du-
gattyq, fogaskerék és hasonléak,
melyek az asztalosszakmahoz
kozel allnak.

Par évvel ezel6tt az egyik este
azon gondolkoztam, hogy rajzolni
kellene egy focilabdat. Ultem a
gép el6tt, s azon tdprengtem, ezt
hogyan is lehetne. Abbol prébaltam
kiindulni, hogy azonos élhosszisagu

Ot- és hatszdgekbdl all ssze egy
focilabda. Ezen elmélet alapjan
tudtam nekiallni a rajzolasnak.
Mikor elkésziilt, annyira ériltem,
mint addig még egy rajznak sem.
Sikerult!
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Par nap mulva méar azon tértem
a fejem, hogyan lehetne ezt meg-
csinalni fabol. De nemcsak olyan
kézzel gombdlyitett ,sacc per ka-
bé” formaban, hanem tékéletesen
alakpontos, domboru feliilettel.
El6szor elvetettem. Aztan UGjra és
Ujra gondolkodtam rajta mindaddig,
amig rajéttem. S onnantol, hogy mar
majdnem kitalaltam, miként lehetne
elkésziteni, mar nem volt megallas.
A labda készitése tobb fazisbol all,
de igazabdl 3 olyan technoldgiai
mandver volt, amelyet meg kellett
oldani: a feluleti domborulat kialaki-
tasa, az alkatrészek szogbevagasa
és az Osszedllitas. Ezek kozil is
féként az els6 volt a kihivas. Tudtam,
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hogy ha azt megoldom, a tébbi mar
gyerekjaték lesz ehhez képest. Vé-
giggondoltam a lehetséges gépeket.
Fels6mardval nem lehet a sablo-
nozas miatt, és a felllet sem lett
volna megfelel6 minéség. Csiszolni
kell, de gémbot elég nehéz, mivel
a labda alkatrészeinek kozepe a
pupon szalirany, oldalra haladva
a szalirany kezd atmenni bt
irAnyba, ahol rosszabb min&ség(
a mart felllet, és még a csiszolas
is nehezebb. Tehat az egyenletes
csiszolas nehéz. Hiaba tizedmilli-
méter pontos a fellileti gorbulet, a
csiszolas ront ezen.

Az esztergagép gyakorlatilag meg
sem fordult a fejemben, mert mas

Prp—

Koty Qi Foclabxda trtival
Einwasciion Razezie 4

szalirannyal kellett volna befogni
az anyagot. A fellleti minéség a
hasogatott t(izifaét sem érte volna
el, mar ha egyaltalan egyben maradt
volna az alkatrész, s nem robban
szét. Esztergam sem volt, de ha
ezen mult volna, akkor vasarolok
egyet. Ezen nem mulhatott volna...
A harmadik gép, amellyel a legin-
kabb lehetne gyartani, az a CNC.
De abbdl sem mindegy, hogy milyen
konstrukci6. Nem szeretnék zoldsé-
geket irni, mert nem értek annyira a
CNC-gépekhez, de ugy tudom, hogy
vannak, amelyek inkabb sik vagy
lapalkatrészek megmunkalaséara va-
|6k, de ehhez az nem jo, csak olyan,
amely 6ttengelyes. Olyan pedig pont
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Par nap mulva mar azon tortem a fejem, hogyan lehetne ezt
megcsinalni fabol. De nemcsak olyan kézzel gombolyitett
,sacc per kabé" formaban, hanem tokéletesen alakpontos,
domboru felulettel.

nem volt a gardzsomban... Kilehet
szamolni, hogy egy ilyen CNC-vel
nem lenne gazdasagos legyartani
ezeket az alkatrészeket, mivel
ezekbdl 32 darab kell egy labdahoz.
Minden alkatrészt kulon be kell
fogatni a gépbe, nem is akarhogy,
a gép elvégzi a feluleti domboritd
marast, s kérbemarja a megadott
szégben. De ezutan csiszolni kell
és dsszeallitani.

Lattam mar videbmegoszt6 olda-
lon labda készitését ily médon,
CNC-vel. De akadt valami, amely
megnehezitette a dolgot. Mivel gy
szerettem volna a labdat legyértani,
hogy az alkatrészek a talalkozasnal
3 mm-es radiusszal talalkoznak, s a
videdn nem igy késziilt a labda. Te-
héat pontosan kell gyartani mindent,
ezutan lehet 6sszeallitani. Korrigalni,
racsiszolni utélag nem lehet.
Ehhez terveztem magamnak egy
késziléket, amelyet sajat magam
épitettem meg. Ebben rengeteg
lakatosmunka is volt, de élveztem a
gépépitést. A videdbmegoszton egy
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Mar ugy éreztem, hogy sinen vagyok, elkészult a mesterremek,
ezen a teren hatraddlhetek. Ezutan szembesultem par uj dologgal,
ami miatt ujra volt min aggoéodnom, hogy mi lesz a megoldas.

méregdrdga CNC-vel készitenek
labda formaju alkatrészt, ezt be is
mutatjak, de ott egy marasi miivelet,
egy ujjmaré mozog az anyag felett
térben, igy alakul ki a gémbfeliilet.
Az én késziilékemmel fele annyi id6
alatt el tudok késziteni egy alkatrészt,
mint a videén a CNC! Es abszol(t
kiszakadasmentes a technoldgia, ha
példaul egy csomés faanyag lenne,
az se szakadozna ki. A készilék
pluszfunkcioja, hogy a csiszolasi
mdvelet is megoldhat6 vele, tehat
a csiszolasbdl ered6 alakvaltozas
szinte a nullara csokkenthetd.

A késziilékbdl 2 prototipust készitet-
tem, most dolgozom a harmadikon,

s mar majdnem kész. Az elsd csak
préba volt, hogy m(ikddik-e a tech-
nolégia. M(ikddott, de pontatlan volt.
A méasodik mar sokkal jobb lett, de
az sem volt szdzszazalékos. Igaz,
azzal elkésziilt a labda. Sajnos, a
berendezés sulya 72 kilogramm volt,
de csak ilyen nehéz alkotorészeket
sikerilt ingyen beszereznem. A
sulya miatt minimalisan hajlottak a
véaz alkatrészek, ezéltal ez sem volt
teljesen pontos, viszont allithato volt,
hogy milyen feluletet akartam vele
domboritani. Azzal tudtam volna 160
mm-t6l akar egyméteres atmérdig is
labdat késziteni. De ez a készllék is
darabokban végezte a MEH-telepen.

Egyikrdl sem készilt sem fénykép,
semvided, s nemis igazan mutattam
meg senkinek. Csak az AutoCAD-del
készitett 3D-s latvanyterv maradt
meg roluk, ami alapjan reprodukalni
lehetne az utolso6 alatétig.

Az els6 két készilék leginkabb arra
volt j6, hogy az dsszes létez6 tech-
noldgiai hibara fény deriljon. Ugy
érzem, hogy a harmadik mér teljesen
tokéletes lesz — s méar csak 25 kilé
kordli. Itt méar minden alkatrésziiz-
letben megvéasarolt és esztergalyos
altal készitett. Minden megvan hozza,
mar csak az 0sszeallitas hianyzik. Ez
a készulék mar nagyon pontos lesz,
egyben éllithat6 a kivant gérbuletre:
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160-1100 mme-ig is j6 lenne. Nyilvan,
minél nagyobb a labda atmérdgje,
anndl rizikésabb a gyartas, a fa
ismert tulajdonsagai miatt.
Visszatérve, megépitettem a készii-
|éket. Beszereztem hozz4 vilagos és
sotét szinl faanyagokat: juhart és
g6z0lt akacot. Pont ez id6 tajt hivott
fel egy volt kollégam, hogy indul
egy mesterképzés. O jelentkezett,
kérdezte, hogy nincs-e kedvem
csatlakozni. El6szér nem igazan
akartam, aztan meggondoltam
magam. S micsoda véletlen, hogy
pont ekkor kezdtem el foglalkozni a
labdagyartas gondolataval, ugyanis
amestervizsga egyik feltétele, hogy
kell késziteni egy mesterremeket,
amelybe azért illik beleadni egy
kis szakmai tudast, oda nem lehet
elmenni egy laminalt forgacslapos
éjjeliszekrénnyel. Ahogy a tanfo-
lyam elkezd6dott, ra 2 hétre sikerult
elkészitenem a labdat.

Mar ugy éreztem, hogy sinen va-
gyok, elkésziilt a mesterremek,
ezen atéren hatradélhetek. Ezutan
szembesiiltem pér j dologgal, ami
miatt Gjra volt min aggédnom, hogy
mi lesz a megoldas.

Az egyik probléma az volt, hogy a
mesterremeknek kell tartalmaznia
fakotést is. A labdaban viszont az
nem volt, ezért ki kellett talalnom neki
egy tartét, amiben ezt a hianyossa-
got potolom. Tovabb is gondoltam
a dolgot: ha mar tartét készitek,
akkor ugy talaltam ki, hogy a labda
csapagyazottan tudjon forogni rajta.
Ekkor azonban mar eléggé szoritott
avizsga miatti hatarid6. Ezen felll a
m(iszaki dokumentacio készitésénél
is volt nehézség, mivel nem egy
egyszer( alakzatot kellett m(iszaki
rajzokkal dokumentalni. Itt mar

elgondolkodtam, hogy tényleg jo
valasztas volt-e a labda. Lehet, hogy
egy butor jobb lett volna? Ezutan
kitalaltam egy olyan tart6t, amivel
megint csak rdgtam magamnak
egy 0ngolt a mlszaki rajz terén. A
labdéat és a tartét 2D nézetekben
megrajzolni vonalzéval és kdrzével
esélytelen volt. Ugyhogy nalam a
kézi rajzolas elmaradt, csak gép-
pel készilt a m(iszaki rajz, viszont
nem tudtam minden rajzi szabalyt
megoldani az AutoCAD-del, mert
annyira azért még nem vagyok
profi felhaszndlo. Segitséget pedig
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nem akartam kérni, mert szerettem
volna én megoldani a feladatot,
ahogy tudom. Gondjaim voltak a
vékony-vastag vonalakkal, valamint
a szaggatottakkal — és még egy
sor egyéb aprésaggal, amit azért
sikerilt megoldanom, de nem 100
sz4zalékban.

A dokumentaci6 széveges részénél
is voltak kisebb problémak. llyen volt
a gyartastechnoldgiai leiras, ahol
mindent részletesen dokumentalni
kell. A fellleti gorbilet kialakitasa
azonban nem volt publikus, hiszen
végulis az egy szabadalomis lehet.
Ezértennél arésznél azt irtam, hogy
a ,szerkezet leirdsa és mikddése
nem publikus”, amit kénytelenek
voltak elfogadni. Bar hozzatették,
olyanra még nem volt példa, hogy

A feluletkezelés is nem vart meglepetest tartogatott, meg
jO, hogy tobb alkatrészt gyartottam es ki tudtam probalni,
hogy milyen lenne a labda olajozva.

a leiras nem tartalmazza a pontos
leirast, s hogy ilyen elvileg nem
nagyon lehetne, de elfogadjak, mint
sajat dtletet.

A fellletkezelés is nem vart meg-
lepetést tartogatott, még j6, hogy
tobb alkatrészt gyartottam, és ki
tudtam prébalni, hogy milyen lenne
alabda olajozva. Harom alkatrészen
prébaltam ki, de foltos lett. A kdzepe
vilagosabb, a széle felé haladva
sotétedett. Ez megint csak annak
tudhaté be, hogy nem mindenhol
egyforma a szalirany, a széle felé
inkabb butissé valik, ott mashogy
szivja az olajat. Szerencsére, nem
estem neki a kész labdanak, mert
igy az egészet tdnkretettem volna.
Ezért vizes bazisu lakk mellett don-
téttem, ott nem volt ilyen probléma.
Erdekesség a dologban, amit sokan
megjegyeztek, mar a labdahoz
kapcsolva, hogy Kirdly Gabornak
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Kiraly Gabor a Veszprémi Tancsics Mihaly Szakkozép- és Szakis-
koldban tanulta a szakmat. A szakmai ismeret tanara Molnar Dezs6
volt, aki sajnos mar nincs az él6k soraban. — J6l at tudta adni az
anyagot, j0 szakember volt. Par alkalommal athdzatta veliink a
tankoényvben leirtakat, tehat felllbiralta, mert a sajat tapasztalatai
masok voltak, mint az ott leirtak. Szerettem az érait — mondta Ga-
bor. — A gyakorlati oktatdsom az iskola tanm(ihelyében zajlott. Két

oktatém is volt, mindkét évben mas: Strenner Gy6z6 és Lanyi Andor.

hivnak, mint az orszagosan ismert
magyar kapust. Viszont én abszollt
nem szeretem a focit, sosem néztem
egy meccset sem.

Amikor elkészilt a labda a tartéval,
akkor jott egy Uj gondolat, hogy
rajzolok a programmal egy csikos
mintazatud labdat is, az teljesen mas
profild. Mikor sikerilt a rajz, azon
is elkezdtem gondolkodni, hogyan
lehetne legyartani fabél. Az mar
tényleg a labdakeészités tetépontja
volt. Abban mar tényleg alig hittem,

kitalaltam, igy aztan ugyanaz a
készlilék annak a legyartasara is
alkalmas volt.

Az els6 labda tartéja juharbol és
Jatoba fabol, mig a csikos labda
szintén juharbol és amerikai didbol
készult.

Tervben van, hogy gyartanék bel6le
tébbet is (most az 6t- és hatszogl
verzidra gondolok), havan raigény,
de eddig csak a prototipust gyartot-
tam csak le. Viszont a technologia
mikodik — és ez szamomra hatal-

de addig spekulaltam, amig aztis mas 6rém. m
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= FAIPARI SZARITOKAMRAK, GOZOLOKAMRAK, = PROFESSZIONALIS AUTOMATA RAKLAPGYARTO
= GEPSOROK,

= RAKLAPSZARITOK ES HOKEZELOK,

- = KABELDOB GYARTOSOROK, RAKATOLO AUTOMATAK

= KONVEKCIOS, KONDENZACIOS TECHNOLOGIA,
ELORE MEGEPITETT KAMRAKBA IS,

= AKAR TELJES KORU KIVITELEZESSEL.
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