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MAROSABLONOK KESZITESE
| EZERVAGO SEGITSEGEVEL

Hauch Tamas

Fiatalkoromban apamat sokszor figyeltem, ahogyan latszélag értelmetlen
dolgokat épitett napokig a konyhaasztalon. Mikozben édesanyam keriilgette,
lattam az arcan azt a furcsa, értetlen kifejezést... Amikor kérdeztem, mi lesz
beléle, nagy lelkesedéssel mondta, hogy egy hajé, vagy torony sablonja. 0
letudta ezt ennyivel, én pedig megnyugodtam, a valaszt megkaptam. Aztan
nem telt bele par hét és ott volt egy arboc kotélzete, vagy egy torony oldalai
darabokban, de mind egyforman. Edesanyam is kérdezte - Laci, hogy tudtad
ilyen egyformara, ilyen gyorsan elkésziteni? Apam pedig az elismeréstol at-
szellemiilve, biiszkén mondta: csindltam egy sablont. Kezdett derengeni a
fogalom, de megérteni csak késobb értettem meg, mi is az voltaképpen.

Amikor valamire a ,sablonos” sz6t
hasznaljuk, akkor szinte mindig a
tomegcikk jut esziinkbe. Sablon
szappanoperak, autok, filmek.
Semmi egyediség. Pedig a sablon
a szakmakban valahol pont az
egyediség zaloga, de sokkal komp-
lexebb dologrél van sz@, mintsem
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azt elsére gondolnank. A sablon-
készités a szakmaisag csulcsa.
Tukrdzi a készit6je felkésziltségét,
tudasat, tapasztalatéat és el6relatd
képességét. Nem utolsésorban
pedig a tlirelmét. Sablonbdl is
toébbféle van, a legtdbbiink a faro-,
jelélésablonokat azonositja velik,

de vannak még maro- és hajlito-
sablonok is, valamint kombinalt
,j0Szagok”. Léteznek tovabba csak
beallité funkcioéra tervezettek, ezek
kicsit az Ugynevezett ,Kaliberek”
leszarmazottjai. Egy résziiket meg
is vasarolhatjuk, ezek tobbnyire
markaspecifikus holmik, de ismerek
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kollégakat, akik univerzalis (abb)
felhasznalasuva alakitanak egyet,
kett6t. Arban is nagy a szoras,
vannak tényleg filléres (sokszor
eldobhatonak nevezem G6ket) és
vannak kifejezetten horror aron
beszerezhet6 valtozatok, amelyek
viszont megfelel6 bandsmaod mellett
az .élet plusz egy nap” kategoériaba
esnek és kiforrottsagukkal igazi
tarsak a napi rutinban.

A modositott sablon készen all a bevetésre.

A sablonkészités a szakmaisag csucsa. Tukrozi a keszitdje
felkeszultségét, tudasat, tapasztalatat és eldrelato
keépességét. Nem utolsosorban pedig a turelmét.

VARJUK KI A VEGET

Paran most talan lapoznak, hogy
miket hord 6ssze a f6szerkesztd,
hiszen mér van CNC, meg robot,
s kulonben is, a sablonoknak le-
aldozott, ez mar a XXI. szazad.

Fejtstk ki a sablonok feladatat és
helyét agy altaldban, majd térjink
ra a sablonokkal készitett egyedi
termékekre! Mindent a helyén kell
kezelni. A CNC felsémardk nagy
pontossagu, gyors és szériazasra

tervezett gépek. Természetesen
ez nem azt jelenti, hogy az egyedi,
egy-egy alkatrészes gyartasban
nincs keresnivaléjuk, sét. Ahogy
a korszer(bb konstrukciok jonnek,
ugy a régebbiek értéke csokken.




x
(=}
4
(=)
o |
om
<
(%2}

68

Lnaevan asZTaLos

Egy normal haromtengelyes, tiz
évnél régebbi gép is a téredéke az
Ujaknak Ugy, hogy a szerszamcserét
manualis beavatkozas nélkil képes
megoldani. Nyilvan sok kozilik mar
Uzemoréjan tal van, de kis karban-
tartdssal kitolhat6 az életciklusuk.
Par probléma azért felmerdil. Kell
hely, er6forras, elszivo, telepités
és a kezel6személyzetr6l, szersza-
mozottsagrol mar nem is szoltunk.
Oriasi el6ny és egyszerre teher is
lehet egy ilyen fejlesztés. F6leg ak-
kor, haa gép all. Mert jon a stressz,
hogy az 4ll6 gép a legdragéabb, mert
nem termel. A CNC felsémarok kis
tulzdssal nevezhet6ek sablonnak.
Digitélis sablonnak, ami nem kopik,
nem azik el, s nem marja szét az
ember egy Ovatlan pillanatban.
Viszont ezt a m(ihelyben tudja,
helyszinen abszolit nem.

Mar nem emlékszem pontosan,
hogy mi volt az els8 sablon, amit
készitettem, de azt hiszem, egy
20x20-as tolgyléc lehetett kdldOk-
csapozashoz. Nagyjabol ezzel egy
id6ben meg is utaltam az idegen-
csapos kotés ezen fajtajat és tech-
és a lamello, domino, kéldékcsap
triumviratust 60—30-10 sz&zalékos

Koldbkcsap és kémlelbnyilasok, a pontos (tkéztetés érdekében. Fontos a kontroll.

gyakorisaggal preferdlom. De az
igazi attérést az elsé komolyabb
felsémar6gépem megjelenése
hozta. Az akkoriban méar beszerez-
hetd alsé- és fels6csapagyas HM
marékések Uj tavlatokat nyitottak.
Sikgorbe alkatrészek tucatjait ter-
veztem meg 8-as MDF-re, vagtam
ki dekopirflirésszel, csiszoltam,
simogattam. Amit csak lehetett,
azt marasi m(ivelettel allitottam
el6. Id6vel ezek a sablonok kincs-
csé véltak, mert a veluk készitett
alkatrészek tébb terméken is visz-
szakdszontek. Ezért tdbb mésolat
is sziletett, és az eredetiket egy
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Karpéantsablon tervezési lépései.

jeloléssel a mihely legporosabb
részére ,szam(ztem”, biztonségba.
A prés mogé. Volt id6, amikor a
kedvenc szezonalis projektjeim a
tablok készitése volt.

Nem kedveltem a profillécbdl gérbe-
vagott dizajnt, helyette sokszor elég
formabont6 alakzatokat terveztem.
Ezeket kinyomtattam és MDF-re
rajzoltam at. A tablék furnérozot-
tak voltak. Szép id6k voltak, de ez
mar a mult. A képeket mar eleve
képszerkeszt6ben ,parositjak”
a hattérrel, ami jellemz6en nem
fahatasu, majd egy sima lveglap
mdogé szamlizik Gket.




A csapagyas maras is kezd hattérbe
szorulni, helyette a masologydr(is
megoldas terjed. Ennek sok el6nye
mellett hatranya is van, de err6l
kés6bb. Az el6nye egyértelmd. A
masolé csapagyaknak van egy
olyan rossz szokasuk, hogy a le-
het6 legrosszabbkor (jellemz6en a
kiszallitas el6tti napokban, amikor a
hangulat a tet6fokan van) megallnak,
szétesnek, megsz(innek létezni. Ez
a sablon és a munkadarab végét is

jelenti sokszor. Megfelel6 idében
kicserélni a csapagyakat szinte
lehetetlen. Kicsit olyan ez, mint az
1500-as Ladaknal felgyulladt , kédis-
lampéval” atugrani a szomszéd fa-
luba disznoporzsolGért fél hatkor...
Vagy lesz diszn6dlés, vagy nem.
Egyszoval, lehetetlen megmondani.
A masik probléma, az élezésekkel
Lelmészd” élkdratmérd esete. Ezt
egy cserelapkas szerszam ugyan
megoldja, de koltségben is mas a
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helyzet. A csapagyas akciok végét
a spiralkések megjelenése hozta
el. Elvétve, ha talalunk csapagyas
spiralkést (vannak legendak, hogy
van ilyen), aminek a szerszamki-
alakitds az oka. Marpedig tudjuk,
hogy a spiralkések alkalmazasanak
rengeteg pozitiv hozadéka van, a
gyémantlapkasokrol nem s szélva.
Osszefoglalva, a mardsablonok
készitése és hasznalata olyan tu-
dast és tapasztalatot fejleszt, amita
késbébbiekben majd adaptalhatunk.
De mi a helyzet a vasalat- és egyéb
sablonokkal? Lényegében ugyan-
ez. Barmi lehet sablon, csupan az
elhasznalodast és a felhasznalasi
idejét, ha jobban tetszik, a szava-
tossagat kell figyelembe venni.

KESZITSUNK SABLONT!

Ha nagyon divatos és korszerl
akarok lenni, akkor egy szoval
elintézek mindent: LEZER. Vegyiik
a kovetkez6 problémat. Adott egy
szerkezet, amit kedveliink, de stra-
pas a hagyomanyos megmunkalasi
modokkal elkésziteni. Itt korflirészes,
szalagflirészes technolégiakra
gondolok. Legyen ez egy hosz-
szabbité toldas lapolassal, ferde

Barmi lehet sablon, csupan az elhasznaldodast es a
felnasznalasi idejét, ha jobban tetszik, a szavatossagat kell
figyelembe venni.

bltuillesztéssel. A példa sokkal
inkabb acsszerkezeti alkalmazast
feltételez, de a logika adaptalhaté.
Kedvenc CAD szoftveriinkkel kell
elkésziteniink a sablon rajzat és
DXF formatumban elmenteni. Ezt
Corelben és mas programban is
megtehetjik, de jellemz6en ezekkel
Osszeakadnak a lézergravirozok,
ezért az AutoCAD-et javaslom. Az
adott szerkezetet rajzoljuk meg a
szakrajzi szabalyoknak megfelel&en.
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Méretezni nem sziikséges, de a vo-
nalak legyenek lathaté félian. Ezek
utan kdvetkezik a rendelkezésre all6
eszk6zok és szerszamok adatainak
0sszegylijtése atovabblépéshez. A
marashoz egy kdzepes, vagy nagy
teljesitményd felsémardét (P>1800 W)
alkalmazunk 30 mm atmér6jd ma-
sol6csappal és 12 mm atmérdjd spi-
ralkéssel. Ahhoz, hogy a szerszam
arajzolt vonalat érintve dolgozzon,
egy kis szamitast kell végeznuiink.
A marésablon lényegében egy 30

mm széles és a vagasnak megfelel6
gorbét (jelen esetben egyenest)
fog tartalmazni. De nem mindegy,
hogy ez hol helyezkedik el. Ezért
a masoldgydrld atmérsjebdl ki kell
vonnunk az alkalmazott szerszam
atmeérdjét, majd a kapott értéket meg
kell felezniink. Ez a mi esetiinkben
9 mm lesz ((30-12)/2=9). Itt Ujabb
fontos dolgot kell kihangsulyozni. A
legkisebb marhaté kor sugaréat. Ez
elméletileg a marészerszam élkoré-
nek a sugaraval azonos, ha konkav

az alakzat, vagyis a vonalon bell
dolgozunk. Amint konvex a forma,
példaul egy hatszdget marnank
korbe, a gydr(i és a marokés atmé-
réjének a kulénbsége (a szamitott
9 mm esetiinkben) lesz a legkisebb
iv. Jobb, ha ennél az értéknél
1-2 mm-rel tébbet hagyunk, ugy
a késébbiekben tobb problématél
is megkimélhetjik magunkat (ez
a hatranya a masolégydriknek,
nagyobb ivet kell tervezni).
Igazabol nincs mas dolgunk, minta
vagando vonallal parhuzamosokat
huzni, majd atvaltani egy masik szind
foliara és véglil azzal is parhuzamost
hazni 30—35 mm-re. A 30 mm egy
feszesebb, pontosabb marast fog
eredményezni, jellemz8en nyitott
vonalu sablonoknal alkalmazhato.
Ez ritka, sokkal inkdbb ennél na-
gyobb ,jatékot” célszerl hagyni,
hogy nagyolni is tudjunk. Igazabadl
a konyhai munkapultok marésab-
lonjahoz hasonl6an kell az egészet
elképzelni.

MAGYARAZAT

A SABLON RAJZAHOZ

Az 4bran a fekete vonalakat fogja
a lézer atvagni. A vastag vonallal
hatéarolt ,villam alakzat” fogja meg-
vezetni a marégépet. A nagyobb
korok az anyag Utkoztetésének az
ellen6rzését hivatottak szolgélni a
piros, csak gravirozott vonallal. A
kisebb korék 7,6 mm atmérgjliek
és 8-as koldokcsapot fogadnak,
amelyek voltaképpen az itkdzok.
A sarga vonal a marészerszam
palyagorbéje. A sablon viszonylag
nagyobb, 8 mm vastag MDF-re
keril. Ezt még gond nélkil vagja
at egy 100 watt teljesitményd lé-
zergravirozo.

A graviroz6 programba importalni
kell a DXF f4jlt, majd a vonalakhoz
szineket, a szinekhez a vagas
paramétereit kell rendelni. Ez két
értéket takar. Az egyik a lézer ereje,
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a masik a vagoéfej sebessége. Ha
van ilyen gépunk, akkor ezt nem
kell magyarazni, ha nincs, akkor
a kezel6je tudni fogja. Egyébként
nem 6rdéngosség.

A rajzon lév6 sablon és a foton
szerepl6 kozott két f6 eltérés van.
Az egyik a rogzités szamara kiala-
kitott bevagas, a masik egy tovabbi
Utk6z6 beépitése. Ha mar gyakor-
lott sablontervezdk és késziték
lesziink, akkor fogjuk megérteni,
hogy a tervezés, készités, hasznalat
kiegészilhet egy Ujratervezéssel.
Esetlinkben a sablon a,,LapPANCS
MK V.” elnevezést kapta. Ez az
otodik verzio, mivel par fejlesztés
belekerult. Bevallom, az els6 kett6
tébb sebbdl vérzett. A legelsénél
rosszul allitottam be a vagas
paramétereit és egy segédvonal
mentén nem egy, hanem két sablon
készilt. Két fél...

Egy érdekes sablon latszik a ko-
vetkez6 két képen. Alapvetéen egy
karpant sablonja, de a két végére
terveztem egy-egy vallvonal kiala-
kitasat segit6 vonalat. Ezt 20 mm
mélyen kellett megmarni és utana
korflrésszel, vagy csapoz6 maré-
géppel megmarni. igy a karpantunk
csappal kerlil a szerkezetbe.

OSSZEGZES

A lézeres sablonkészités nem
ordogtdl vald. Fajlagosan olcs6bb
lehet egy CNC fels6maroéval készitett
sablonnal. A sablon hordozhatd, a
fajlok meg6rzése esetén barmikor
reprodukalhat6, nem sziikséges
mestersablon alkalmazasa. El-
hagyhaté a manudlis szerkesztés
és annak hibafaktora, valamint
kénnyedén modosithatok, fejleszt-
het6k. Rendkivil pontos illesztés
érhet§ el altaluk.

A lézer segitségével akriliveg
vagyis plexi is megmunkalhaté.
igy atlatszo, féként farésablonok
is elkészithet6k. m




