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Freud fiokmaro kés

KICSIT TOBB ANNAL ...

Hauch Tamas

Amagamrészérol kedvelem aFreud szerszamokat, foleg a mardokéseket. Egyen-
letes futas, jo forgacsolasi teljesitmény és normalis csomagolas jellemzi a kis
pirosas szerszamokat. Es természetesen a lapkak is kibirnak jo par élezést.

Amikor ezt a mar6szerszamot
kiprobalasra kaptam, még nem is
gondoltam, mekkora segitségemre
lesz. Els6 izben csak egy doboz

kavéajat martam 6ssze, de az igazan
izgalmas projektr6l késébb irok.

Dobozok, kisebb kavak, vagy éppen
fabol készitett fiokel6k hatékony

sajatcsapos kotését teszi lehetdvé
a Freud mardszerszama. A profilbol
két dolog latszik. Az els6, hogy az
ékhatasnak kdszonhet&en egyirany
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Dobozok, kisebb kavak, vagy éppen fabol készitett fiokeldk
hatékony sajatcsapos kotését teszi lehetdvé a Freud
maroszerszama.

szoritasis elegendd a ragasztasnal.
A masik, hogy a klasszikus prob-
Iéma, vagyis a fidkel§ levalasa a
kavarol szinte kizart.

BEALLITAS

A szerszam beallitasara kell egy
kis id6t szanni. Asztalba épitett
marégép dukal hozz4. A mardkés
szara 12 mm-es. A magassag
bedllitdsa talan a legizgalmasabb.
Ha ezt sikerll par prébamarast

kovet6en meghatarozni, akkor
ehhez tébbet nem kell nydlnunk.
A kiindulasi alap, hogy a profil
adta geometria teljes mértékben
azonos legyen a csapos és a
Lnutos” alkatrésznél. A nutos
alkatrész esetében a steller a
kisebb élkdrrel azonos sikban
legyen (bar tdbbet is fogat-
hatunk, de ebben az esetben
a méreteknél korrekciot kell
alkalmazni), ott forgacsolas ne

& U

A mliveletet két lépcsében kell elvégezni.

térténjen. Az alkatrészt laprdl kell
Utkdztetnunk.

A csapos alkatrésznél a stellert
hatrébb kell hdzni. Itt vagy a kiilmé-
retnek megfelel6en végezzik el az
allitast, vagy a fioknak megfeleléen.
Dobozokndl ez természetesen a
kilmérettel lesz azonos, de fidkok-
nal ez nagyobb mérvi lehet, ha a
fibkeld ratakar az oldalra.

A beallitdsok elvégzése utan kije-
lenthetjuk, hogy mivel a stellernek
két végéllasa van, ezeket célszer(i
egy-egy Utkozével behatarolni. A
nagyobb szerszamkiallasnal ez
problémamentes, de a nutos alkat-
résznél mér akadalyokba Utkozik.
Ezértide egy kozvetett litkoztetést
kell készitenlink, vagy véallaljuk,
hogy az élkdrre allitast Gjra és Gjra
megtessziik. Ez egyébként nem
problémas.

EGY ALTERNATIV
FELHASZNALAS

Nemrégiben megbizast kaptam
egy parkany elkészitésére. Mivel
a parkany lécezett és furnéro-
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Keskeny alkatrészek esetében tolofat és régzitést is kell alkalmaznunk.

zott, ezért tobb régi megoldassal
igyekeztem a sajat tirelmemet
is probara tenni, de megérte. A
16 mm-es MDF maganyagra egy
44x21 mm-es mahagonilécezést
kellett késziteni. A maganyag
szélessége és az 1,8 m hossz,
valamint a profil miatt a lamell6zast
elvetettem.

A felragasztott mahagoniléc.

Loz

A két anyag eltér6 mozgasa miatt
ugyanezzel a késsel 2 mm-es falcot
martam, amibe egy 2,5-6s maha-
gonisvartnit ragasztottam, egyfajta
vakfurnér gyanant.

A ragasztas és a visszadolgozéas
utan kovetkezett a kontaktcsiszolas,
majd a furnérozéas. A végeredmeény
mindkét felhasznalasnal nagy meg-

Svartni ragasztashoz el6készlilve.

Keskeny csapos alkatrész marasa. A toldfa és a régzités fontos.

elégedettséget hozott. A szerszam-
mal témor fa és MDF is kivaléan
megmunkélhat6. A marészerszam
cikkszama: 99-2401p =

Kbszdnjik az egydttmiikbdést
a Szerker 2006. Kft.-nek.

Eklatans példa a ,,Hogyan bonyolitsd az

életed” cimd mihelydramara.



