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L‘IaGYaR aszTaLos

ASZTALOS ONMEGVALOSITAS A PIRAMIS CSUCSAN

Sokat tdprengtem azon az elmult id6szakban: vajon
csak nekem tdnik fel, hogy valami nincs rendben a
vilaggal, vagy masoknak is? Az természetes, hogy
avilag és az élet valtozik. Ez elkeriilhetetlen. Mégis
ugy érzem, hogy mig kordbban volt egy fék, egy gat
a feleslegesen buta dolgok ellen, ez ma mar elt(int.
Felesleges dolgokra vagyunk, mikdzben rengeteg
id6t pazarlunk délibabok kergetésével, ami miatt az
igazéan fontos dolgokra mar nem jut fékusz. igy van
ez az asztalos szakmaval kapcsolatban is. Rengeteg
az olyan téves informécid, ami azt sugallja, hogy
ez is ,csak” egy szakma, amelyet barki kbnnyedén
elsajatithat. Pedig 40-50 év is kevés, hogy minden-
re tudjuk a valaszt, hogy minden a fejinkben és a
keziinkben legyen. Szamomra az asztalossag és a
faipar tobb egyfajta megélhetésnél. Olyan szakmakat
latok bennik, amelyek képesek egyfajta életfilozofiat
sugallni, s egy olyan életszemlélettel felruhazni a
muvel6jét, ami majdnem minden élethelyzetben
garantélja a helytéllast. Megkockaztatom, hogy a
tulélést. Azt is tudom, hogy egy asztalossal nem
kénnyl az élet, pont ezekbdl kifoly6lag. Hihetetlen
kompetensek és okoskodo6ak tudunk lenni, ami valljuk
be, bicskanyitogat6 tud lenni...

Tisztaban vagyok vele, hogy a bolygé dkologiai hely-
zete kordntsem rozsas. Ahogy azzal is, hogy azért
mégis csak olyan anyaggal dolgozunk kdzvetlenil,
vagy kozvetve, amely életénwk 99,9 szazalékdban
olyan anyagot allit el6 a napfény segitségével, ami
a bolygot élhetévé teszi. De pontitt van a probléma
is. Az ember. Tudom, elcsépelt: ha mi, emberek nem
lennénk, akkor nem lennének ezek a bizonyos prob-
Iémak. Ugyanakkor, azt gondolom, sokkal inkabb a
gatakkal van a f6 gond (a hegyr6l lehozott két k6tablat
is beleértve). A viszonyitasi pontokkal, a komplexu-
sokkal, a mérhetetlen nagyravagyéassal és a tobbi
negativ emberi jellemzével, amelyeket Kain és Abel,
Romulus és Remus 6ta atélnek csaladok, baratok,
orszagok, nemzetek. Kdzvetve 6sszefliggésben van
ez is a pénzzel, s a minéségnek nevezett fogalmi
csapdaval. Ez utdbbi nem egy standard mérészam,
de ezt igyekeznek elhitetni veliink. Mindenhol ott
virit, hogy ,min8ségi”, s6t ,prémium”. Pedig sokféle
min6ség létezik.

Az asztalos nem csupan terméket allit el§, hanem az
tgyfelet megismerve, valéjaban ra szabja a formajat,
szinét, kidolgozasat és funkcidjat. Es ez mar sokkal
inkabb szolgaltatas, mint sem ,csak” egy termék.

Azt kellene megérteni, hogy mig az asztalosok értéket
teremtenek, addig a multik igényeket szolgalnak ki,
mely igényeket sok esetben 6k maguk hoztak életre.
Es itt jon a csavar az okfejtésemben, amely Kicsit
lehet elrugaszkodott a jelen helyzettél, s amit hiv-
hatunk Ipar 4.0-nak. A targyak szikségessége,
megbecsilése, féltése és a pazarlas elkerilése.
Mert ami zajlik korlldttink, az sok esetben nettd

pazarlas. Sokszor nyavalygunk, hogy ez nem jo,

az hianyzik, mikdzben télink kicsit tavolabb, vagy
onnan par vonassal arrébb, mar csak napi egy dollar
jut az embereknek. Mindenre! Es nem mondhatjuk
azoknak az embereknek, hogy csak akarni kell és
barmi megtérténhet. Ok a Maslow-piramis legaljan
élnek. Nekiink, asztalosoknak megadatott az, ami
a bolygdn keveseknek. Hogy felérjink annak a pi-
ramisnak a csucsara. lgaz ez egy elméleti piramis,
de a cslicsan az ,6nmegvalésitas” all.

En pedig az egyik nagyra becsiilt asztalos ismer6sém
(ismer@siink) szavait masolom ide 2014-b6l. Szabo
Toni bacsi rég nincs mar velliink, de szavai sokszor
eszembe jutnak, mert hihetetlen ralatasa volt a dol-
gokra, s ezeket nem is rejtette véka alé. Azt hiszem,
az alabbi par sor sokat elarulhat. Rolunk...

»Bizony régen, a falvakban voltak suszterok, szat6-
csok, kovacsok, fazekasok, de csak egyetlen szakmat
illették a mester megszélitassal, az asztalost. Nagy
szégyen volt, ha egy falut otthagyta az asztalosmes-
tere, mert az § munkaja végigkisérte az ember életét
a bolcs6t6l a koporsoig. Mondtak, hogy 6 veszile az
emberr6l az els6 és az utols6 méretet is.”

auch Tamas
f6szerkesztb
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Bujtor Istvan a Rabonban fedélzetén. (likebalaton.hu)

BALATONI LEGENDAK

Schlosser Matyas

Tél van. Nyugaton a fagyos reggel utan hdészallingézas varhato, talan dél-
utanra elvonul a csapadék. Keleten tobbfelé para, kod inditja a napot, mely-
hez zazmaralerakodas tarsulhat. A felh6k miatt varhatéan holnap sem latjuk
a napot, igy konnyen depresszidba siillyediink... Megvan a tél szépsége, ez
kétségtelen, de sokszor nagyon lehangolé tud lenni, féleg az iinnepi idészak
utan. Illyenkor, borongds és hideg idében jo felidézni a nyari emlékeket, ame-
lyek gyakran vizhez, vizparthoz kothetéek. Legyen az a Balaton, a Duna- vagy
Tisza-part, ,csak” egy helyi horgaszto vagy épp egzotikus orszag tengere.
Az biztosan allithatd, hogy az ilyen helyeken toltott ido csodalatos érzéseket
ad és utanozhatatlan élményekkel gazdagitja életiinket.
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A legfrissebb kutatasok szerint ez
mind a fizikai, mind a mentalis egész-
ségink szempontjabdl igen el6nyos,
aviz hullamzasanak megnyugtaté
hangjat nem véletlenil valasztjak
mind a meditaciok, mind a relaxaci-
0s zenék alapjaul. Egészen biztos,
hogy a viz pozitiv hatast gyakorol
az egész csalad szamara, akar
tengerpartot, t6- vagy folyépartot,
vagy erdei patakot valasztunk a
nyaralds helyszinéil. A természet
kozelségét ezeken a helyeken bizto-
san megtaléljuk, megéljik. De mia
helyzet akkor, ha atermészet erejét
is meg kivanjuk tapasztalni? Netan
azt a szolgalatunkba is allitanank?
Erre a legjobb médszer a vitorla-
zas! Fogjuk vitorldba a szelet, és

A Balaton vizét szamos nevezetes hajo szelte az iddk soran,
es szell a mai napig is. A legnagyobb legendak soraban az els6
a meéltan hires, érdekes nevi Rabonban vitorlas.

vizsgaljuk meg faiparos szemmel a
magyar vitorlazas néhany izgalmas
mozzanatét!

Mint k6ztudott, a vitorlazasba gyor-
san bele lehet szerelmesedni, és a
legtobb esetben egy életen at tarté
szenvedély alakul ki a kezdeti kap-
csolatbdl. A vitorlazas szerelmesei
valészinlleg egyetértenek abban
is, hogy lehet éIni hajé nélkul, de
nem érdemes — Navigare neces-
se est — avagy — hajozni kell. De
hogyan kezd6dott? A vitorlazas
— mint sport — a 19. szdzad végén
valt népszer(ivé. Olyannyira, hogy
késb6bb olimpiai sportagga nétte ki
magat. A vilag orszagaiban sorra
alapitottak vitorlasegyesiileteket és
-klubokat. Magyarorszag is kovette

Lnaevan aszTaLos

a nemzetkozi trendeket, és a Ba-
latonon megjelentek a sport célra
hasznalt vitorlas hajok. Az elsd
versenyre 1882-ben kerilt sor, a
Balatoni Vitorlaz6 Egylet rendezé-
sében. Hamarosan a balatonfiredi
klubhaz lett a vitorlazas f6 kozpont-
ja, ezért sem véletlen, hogy a mai
napig Balatonfuredrdl startol el a
Kékszalag nevd tokeruld verseny.
A balatoni Kékszalag egy nemzetkozi
tavolsagi vitorlasverseny. Evente
megrendezésre kerll§ sportese-
mény, amelyen kdzel harmincféle
hajéosztalyban hirdetnek eredményt
az alapvet6en tira jellegl hajok
kozott. A Magyar Vitorlas Szovet-
ség altal kiirt gyorsasagi verseny
hagyomanyos Utvonala kézismert:

A Rabonban jelenlegi tulajdonosa igy fogalmaz: ,,Ez nem egy fréccsézbs hajo, hanem egy korhd, dolgos kezeket és fizikai erén-

létet kivand vitorlas, amin még aludni sem tul élvezetes, bar megoldhaté. Nem lakéhajénak, hanem versenyhajonak lett tervezve,

és vitorlazni vele nem csupan j6, hanem egészen klilénleges élményt ad.” (hajozas.hu)
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A Nemere Il. rekordja 57 évig élt, pedig
mar a kilencvenes években is vitorlaztak
a Balatonon a klasszikus cirkalénal sok-
kal gyorsabb, korszer(i anyagokbdl éplilt
hajok. A neve azért Nemere Il., mert
ugyanezen a néven mar létezett egy ma

is meglévé 40-es cirkald. (Leo Szabo)

Az 1944-ben épitett Nemere II. vitorlas cirkalo hétszer allt
rajthoz a balatoni Kékszalagon, és ez ebbdl 5 gydzelmet aratott.
Legfigyelemre méltdbb eredmeényét, 1955-6s 10 ora 40 perces
rekordjat 57 éven at nem tudtak tulszarnyalni.

Balatonfured — Balatonkenese — Si6-
fok — Keszthely — Balatonfuired. A
megtett tavolsag hossza légvonalban
mintegy 155 km. A tadvot motorhasz-
nalat és kikotés nélkil, maximum 48
ora alatt kell teljesiteni. Agyulovés
jelére a rajt Balatonfiireden reggel
kilenckor indul, majd a verseny a
té keleti medencéjében nagy ivl
korrel folytatodik. Bojakertiléssel
Balatonkenesénél, majd Si6foknal
valt irdnyt, majd onnan a tihanyi
szoroson at Keszthelyig navigalnak
a csapatok, aztan visszafordulnak
a hajok és elvitorlaznak a balaton-
furedi befutoig, ahol a célvonalat
a balatonfuredi kikotd elétt tlizik ki
szamukra.

Valaha az Atlanti-6ceanon leggyor-
sabban é&tkel6 hajé nyerte el a
Kékszalag cimet, melyet biszkén
viselhetett 4&rbdcén. A Titanic ka-
tasztrofajanak is egyik oka a Kéksza-
lag volt: az 5 nap 11 6ra 37 perces
atkelési rekord megddntése volt a

céljuk, amikor a hajo6t a legrovidebb,
de jéghegyekt6l hemzsegd északi
Gtvonalra iranyitottdk. A balatoni
sportvitorlasok jellegében ezt a tra-
diciét 4tvéve versenyeznek a dijért,
minden évben a Balatont kérbeha-
jézva. A verseny hagyomanyosan
azon a juliusi napon indul, amelyik
alegkozelebb esik a teliholdhoz. Ez
azért van igy, hogy a hajozokat a
telihold fénye segitse a navigacioban
az éjszaka is tarto kiizdelem soran.
A Kékszalag-versenyeknek a rajtja
leny(ig6z6 esemeény, a tbbb szaz
hajo egyszerre indul — feszil neki
a tavnak. A leggyorsabb hajok a
profi versenyz6kkel mér az indulés
napjan, a délutani érakban célba
is érnek.

A Balaton vizét szdmos nevezetes
haj6 szelte az id6k soran, és szeli a
mai napig is. A legnagyobb legendak
soraban az els6 a méltan hires,
érdekes nevli Rabonbén vitorlas. A
Rabonbant Hankdéczy (Benacsek)

Jend tervezte, aki Ujitasaval olyan
valtozast hozott a hajézasban,
mint amit a katamaranok megje-
lenése jelentett a sport szamara
a kozelmultban. Régen ugyanis
angol tipusu, fenéksulyos, gaffos
vitorlazatl hajok voltak a Balato-
non, melyek szélesek és rovidek
voltak, mindemellett technikailag
nehezebben vitorlazhatbak is. A
cirkdlék megjelenésével egészen Uj
tavlatok nyiltak meg a hajozasban
és aversenyzésben. Hankoczy (Be-
nacsek) hajotervezdként a balatoni
szélhez és hullamokhoz igazitotta
aterveket, a vitorlasok igy hossz,
keskeny, alacsony fedélzet(, ugyan-
akkor magas vitorlazattal rendelkezd
hajok lettek. Maga a klasszikus
cirkal6 versenyhajéosztaly (angolul
Square Metre Yacht vagy Skerry
Cruiser, németul Scharenkreuzer
vagy Schéarenkreuzer) Svédor-
szagbdl szarmazik, és leginkabb
a Balti-tengeren volt elterjedt, bar



néhany osztalyat Eurdépa tobbi
részén és az Egyesiilt Allamokban
is kedvelték. A vitorlas jacht tipusu
hajot altaldban fabdl, az tgynevezett
Square Metre Rule, azaz a hajoosz-
talyra vonatkoz6 szabalyok alapjan
készitették. A klasszikus cirkalok
kilénb6z6 osztalyai nem egy szab-
vanyterv alapjan készilnek, azaz
az azonos osztalyba tartozé hajok
kozel sem egyformak, de az azonos
szabalyoknak val6 megfelelés miatt
mind méretben, mind teljesitmény-
ben j6l 6sszehasonlithatéak. Tehat
a legtobb klasszikus cirkalé hosz-
szu, keskeny, alacsony fedélzetd,
magas vitorlazattal rendelkez6 és
kivétel nélkul lenylgozé latvanyt
nyUjté hajo. Ezekkel az (j tipusu
vitorldsokkal mar kisebb szélben is
gyorsan lehet haladni, mig a régebbi,
nehezebb hajékhoz erés hatszél
kellett. Es bizony a Rabonban az
a hires haj6, amely megnyerte az
els6 Kékszalag-versenyt 1934-ben,
tehat a recept mikodott. A Rabon-

ban késdébb arrdl is ismert lett, hogy
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évtizedeken keresztil Bujtor Istvan
Ult a kormanyéanal, a szinészlegenda
sokat tett a klasszikus favitorlasok
megmaradasaért, és a sportag ezen
aganak megujulaséért.

A mésik balatoni sztar nem mas,
minta Nemere Il.: a Balaton rekorder
zaszloshajoja. Az 1944-ben épitett
Nemere Il. vitorlas cirkalé hétszer
allt rajthoz a balatoni Kékszalagon,
és ez ebbdl 5 gy6zelmet aratott.
Legfigyelemre méltébb eredményét,
1955-0s 10 6ra 40 perces rekordjat
57 éven at nem tudtak tulszarnyal-
ni. A kilencvenes években partra
tett, leromlott allapotd hajét Lang
Rébert (a Lang Autbalkatrész Kift.
alapitdja) épitette Gjja az eredetivel
megegyezd formaban. 2000. julius
6-an bocsatottak Ujra vizre. Az6ta
Ujra minden évben részese a hagyo-
manyos tavolsagi vitorlasverseny-
nek, a balatoni Kékszalagnak. De
ne szaladjunk ennyire elére! Hogyan
élhettek tul fabol készilt vitorlasok
ilyen hosszu évtizedeket?

Igen optimista ember lehetett dr.

Lnaevan aszTtaLos

Markus Andor, ugyanis a masodik
vilaghabora alatt rendelte meg a
75-0s cirkaldt, az akkori kor egyik
legnagyobb, leggyorsabb vitorlasat,
méghozza a mar patinas Balaton-
furedi Hajogyartol. A tolgyfabdl
készilt vitorlas a vérg6zos id6ben:
1944-ben lett kész, de rendkivl
szerencsésen atvészelte a haborut:
a hajogyarat ugyanis elfoglaltédk a
szovjet csapatok! Ez nem hangzik
tal jol, magyaréazatot érdemel: az
események soran stratégiai jelen-
t6ségl Uzemként szigoru drizet
ald vetették a tertletet. Ebben a
helyzetben pedig az Uzemcsar-
nokokat nem bolygathatta senki,
és igy minden megmaradt, ez a
gyar, a kivételes helyzetének hala,
nem kertlt kifosztasra. Nemcsak a
Nemere II., hanem a 75-6s cirkalé
sorozat kévetkez6 tagjai, az akkor
félig kész allapotban lIév6 Big Boy
(ma Sirocco), és a Lillafured is itt
vészelte at ezt a nehéz idészakot.
Ezen 75-06s cirkalok (Scharenkre-
utzerek) épitését és tervezésétis a

A Kékszalag rendkiviil népszer(i esemény: akar 500—600 hajé is részt vesz a tokerilésen. (blikk.hu)
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hajogyar akkori igazgatoja, Hanké-
czy Jend iranyitotta, de a konkrét
terveket Wagner Imre készitette el.
igy sziilettek koruk legkorszeriibb
versenyhajoi. A Kékszalagon térténd
indulasuk érdekes médon nem volt
magatol értet6d6, olyan kritikakat
kaptak, hogy tal nagyok, nem ille-
nek a balatoni hagyoményaihoz,
felforgatjak a mezényodket, széval
sokan ugy gondoltak, nem kellene
indulniuk a tokeruldn... Az érvek
és a hozzaallas allitélag kisérteties
hasonlésagot mutatott ahhoz a vi-
tdhoz, amely joval késébbi liberak
és egyéb modern hajok, példaul
Jfoil"-ok segitségével viz felett repul6,
tobbtest(, karbonszalas vitorlasok
megjelenésétis kisérte...Lehet, az
id6k valtoznak és az ember pedig
nem?

A kor ismert fiiredi vitorlazéjanak,
Németh Istvannak sikerilt attorést

hoznia, 6 akkor az Orszagos Tar-
sadalmi Vitorlas Szovetség elndke
volt, és javasolta, hogy a Nemerét be
kellene vonni a versenyzésbe. 1950-
t6l a hajot a Balatonfiredi Vasas
bérbe vette a tulajdonos csaladtol.
A bérleti dij egy, azaz mindéssze
egy forint volt, ami akkor sem ért tul
sokat, ez a szerz6dés inkabb csak
az erdltetett dllamositas elkerulésére
szolgalt, amolyan kiskapuként. Ez-
zel elindult a sikersztori: a Nemere
csapata aratott az 6tvenes években.
1951, 1953 és 1955-ben Németh
Istvan, 1957-ben Schmalz J6zsef
iranyitasaval gy6éztek a Kékszala-
gon. 1953-ban lassusagi rekorddal
lettek els6k: ekkor a széljarasnak
(pontosabban annak hianyanak)
héala, mintegy negyven 6éraig tartott
atokerilés. Az 1955-0s jeles évben
pedig az 57 éven at megddntetlen
10 6ra 40 perces id6rekordot érte

el Németh Istvan és csapata. Elké-
peszt6é szerencséjik volt, az erés
szél végig kedvez§ iranybdl fajt,
azaz éppen mikor a keszthelyi bojat
kerulték, akkor valtott iranyt, hogy
visszafelé is a tokéletes sz6gon
tudtak szaguldani nemes hajojukkal
egészen a célig.

1980-ban a Magyar Vitorlds Sz6-
vetség tulajdonaba kerilt a hajé.
Felujitottak, de éppen csak annyira,
hogy versenyrendez&ségi hajoként
m(iszakilag el tudja latni a feladatat.
Ezért még egy Kékszalag-gy6ze-
lem jutott erre a korszakra is: az
akkori szovetségi elnok, dr. Balogh
Gyorgy kormanyzasaval a Nemere
II. 1991-ben megosztva lett els6 a
német Giftzwerg nev(i Acros tipusu
vitorlassal. A furcsa dontés oka:
a németek nem az el8irt hajézasi
Gtvonalon haladtak, viszont el kell
ismerni: 6k futottak be els6ként. A

A harom testvérhajo: a Nemere Il., a Sirocco és a Lillafiired rendszerint vérre mend kiizdelmet

folytat a versenyeken. (aquamagazin.hu)



Korabeli ,charter” a Nemerével az '50-es
években. A kormanynal Németh Istvan,
az 6 keze alatt szliletett a legendas
rekord. A bajszot visel6 ur a nagypapam:
Schlosser Béla, aki abban az id6ben a
Flredi Hajogyar fémérndke volt.

(Nemere Il. Facebook-oldala)

kizaras pedig nem lett volna korrekt
megoldés, mert mint kiderult: a ver-
senyutasitas német forditasa nem
volt pontos. Ezen a versenyen az
elsé és a masodik befutd is meg-
kapta a gy6ztesnek jaré szalagot,
mely azéta is példatlan.

A hajé éallapota viszont folyama-
tosan romlott, 1998-ban mar nem
is kerilhetett vizre. A szbvetség-
nek sajnalatos médon nem volt
anyagi fedezete egy igényes és
alapos felUjitasra, ezért palyazatot,
arverést hirdettek: Lang Rébert
lett a hajo tulajdonosa. O a teljes
feldjitast azonnal el is indittatta a
szakmaban ismert Dob6 Pal-féle
Navalia-mdhelyben, a kivalo ha-
joacs, Cittel Lajos iranyitasaval.
Két év alatt mahagdnipalankokat,
teakfa fedélzetet, korszer(, de
hataséban klasszikus veretezést,
karbonéarbécot, bumot és termé-
szetesen vadonatqj vitorlazatot
kapott a hajé. Végre m(iszakilag
és esztétikailag is tokéletes lett a
Balaton zaszl6shajéja.

2000-ben tették Gjra vizre alegendas
Nemerét. Az igazi er6préba sem
varatott magara sokaig. Abban
az évben a Fehérszalag tékerilén
éjszaka hatalmas vihar csapott le
a tora. Tucatnyi hajé borult, tértek
az arbécok, szakadtak a vitorlak.
Nos, a Nemere Il. és legénysége
sok bajba jutotton segitett, majd
ezutan folytatta a versenyt, és a
mentés utan 14-r6l 26 fésre duzzadt
legénységgel az abszolut 6todik
helyen futott be.

L’laGYaR aszTtaLos

A Nemere |l. az6ta is versenyez — ott
van minden tokerilén. Természete-
sen legnagyobb ellenfelei a masik két
75-0s cirkald, a Sirocco és a Lillafured
is ott van szorosan mellette, melyek
ugyancsak Cittel Lajos keze nyoman
sziilettek Gjja. Vizre bocsatasuk utan
hetven évvel vitorlaznak egymas
ellen... Barmilyen tavolinak is t(inik,
de el6bb-utdbb Ujra lesz napsiités
€s j6 id6, ha lehet6ségiink lesz ra,
toltslink egy kis id6t a vizparton!
Amennyiben a Balatont valasztjuk,
és szerencsénk van, akkor talan
lathatjuk valamelyik legendat is
természetes kbzegében! m

Forrasok:
aguamagazin.hu/cittel-lajos-
a-reneszansz-ember
kekszalag.reblog.hu /Visy Laszl6
klasszikushajok.
hu/2019/02/08/a-nemere-ii-cirkalo-le-
gendas-tortenete/

mult-kor.hu

nemerecirkalo.hu
hu.wikipedia.org/wiki/

Hankéczy _Jené_(hajétervezd)
hu.wikipedia.org/wiki/Nemere_|I.
hu.wikipedia.org/wiki/
K%C3%A9kszalag
vitorlazasmagazin.hu/hajobemutatok/

legendas-hajok-1-a-rabonban

2022 JANUAR



| SZAKMATORTENET

12

Ll T F
-'-I Il

-
-
\EREEEEREE Y,

L
b
i
2
§
]
]
§

\

Leyat Hélica

A CSODALATOS
ROSSZ OTLET

Boros Eszter
okl. épitéstervezo-miivész

Az 1900-as évek és az ipari forradalom sok Gjitast jelentett az emberek sza-

mara. Ezek kozott van néhany furcsasag, ami sajnos a mérnoki zsenialitas

ellenére vakvaganyra futott. Ilyen a francia szarmazasu Marcel Leyat altal
tervezett Hélica légcsavaros auto is.



Arepllémérnok Marcel Leyat eredeti
Otlete az volt, hogy a replil6égépek-
nél jol ismert propellereket a varosi
autés kozlekedésbe is beépitse
— kihasznélva az aerodinamika
elényeit a nehezen korményozhaté
valtés autdkkal szemben.
Elképzelése szerint a propeller-
vezérelt autdk egyszeribben ira-
nyithatéak, kdnnyebbek, és emiatt
energiahatékonyabbak a benzines
motor hajtotta valtés tarsaiknal. Nagy
sllyt helyezett a formatervezésre is,
s hogy segitse a kbnnyebb Iégellen-
allast, a repll6gépek orr-részéhez
hasonlé format alakitott ki a jarmdinél.
Egy fontos momentum az auté
sulyanak csokkentése volt, ezért
sok aluminium alkatrészt hasznalt.
llyenek voltak példaul a sajat ter-
vezés(i aluminium keréktéarcsék és
az 6nhord6 vaz, igy az dsszsulyt
250-284 kg-on tudta tartani. A
hatalmas propeller fabol késziilt.
Ajarm(ivégul a gordg hélix (csavar,
spiral) sz6 mentén a Hélica nevet
kapta, a marketingelés soran azon-
ban Helicikliként is hirdették.

A Hélicat 1913-ban mutattak be
el6szor, majd 1919-ben megkezdték
agyartasat. Hivatalos adatok szerint
30 késziilt bel6le, amibél mintegy
25 darabot el is adtak. Leyat az
1921-es Périzsi Auté Show-n is részt
vett, ahol nagy érdeklédés dvezte a
jarmivét, azonban sosem talaltigazi
befektetékre, igy nagyban sosem
tudta elkezdeni a fejlesztést és a
gyartast. Ennek oka volt az is, hogy
minden elemet kézzel gyartottak,
ezért meglehet6sen lassu volt az
Osszedllitasa.

Lnaevan aszZTaLos

A motor Harley-Davidson J Model, V-twin, Iéghditéses, 1000cc, 18 hp (horsepower- l6er6)

Ennek ellenére a ,mend” jarmd,
amely megtestesitette a se-
bességet, a biztonsagot és az
eleganciat, régtén nagy népszer(-
ségnek drvendett az egyre inkabb

sebességobriltnek szamito parizsi
elit kdrében.

Marcel Leyat egészen 1926-ig
foglalkozott propeller altal hajtott
autok tervezésével és gyartdséaval.

A repuldmeérnok Marcel Leyat eredeti oOtlete az volt, hogy
a repuldégepeknél jol ismert propellereket a varosi autos
kozlekedésbe is beépitse — kihasznalva az aerodinamika
eldnyeit a nehezen kormanyozhato valtos autokkal

szemben.

2022 JANUAR
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Ezt a valtozatot az I. vilaghaboru el6tt készitette, az ablakaban olvashato is: 1er régiment d'artillerie, 42 éme bataillon, groupe de 120 (els6

tlizérségi ezred, 42. zaszloéalj, 120 f6s csoport).
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Leyat az 1921-es Parizsi Autd Show-n is részt vett, ahol nagy
erdeklédes ovezte a jarmuveét, azonban sosem talalt igazi
befektetdkre, igy nagyban sosem tudta elkezdeni a fejlesztést és

a gyartast.

Sajnos, id6kozben el6j6ttek a jarm
arnyoldalai is. Az aerodinamikai
tervezés lehetdvé tette, hogy az
akkori korban egészen extrém
mértékd sebességnek szamitd 80
km/h-val tudjon haladni a jarmd,
viszont a XX. szazadi Péarizs macs-
kakdves Utjain ez nem volt éppen
a legbiztonsagosabb. Emellett a
Hélica utasai azért sem részesiltek
igazan kellemes élményben, amikor
afurcsajarm(ibe betltek, mert tébb
probléma is akadt: az aranytalanul
nagy propeller jelentésen gatolta a
megfeleld latast, mig a jarm(i szabad
hatsé része jéforman félbe tudta

Az elsé értékesitésre szant verzio.



Sport verzié
s il (k)

7

Szedan verzié

A Montlhéry-i versenypalyan 171 km/h éra sebességet eléré tipus 1927-ben.

L’laGYaR aszTtaLos

vagni azokat a gyanutlan jarokels-
ket, akik tal kbzel merészkedtek. A
kabeles hatsokerék-kormanyzas
a repulégépekéhez hasonlé volt,
ami idedlis arra, hogy a leveg6ben
nagy sebességgel vegyiink be
kanyarokat, viszont ez az utakon
teljes mértékben kivitelezhetetlen
volt, és ezdltal teljesen instabilla és
irAnyithatatlanna valt a jarmd, ezért
hamar megkapta az ,iranyithatatlan
gyilkologép” gunynevet. Nem melles-
leg a Hélica hangos zajt is csapott,
s a szélcsatorna-effektus hatésa
miatt 6riasi légaramlatot hozott létre
ajarm(i kozvetlen kdrnyezetében, igy
a sof6rulésnélis, ami kdzvetlenull a
propeller mogott volt.

A jarm( legnagyobb sebessége
171 km/h 6ra volt, amelyet 1927-ben
egy kisérlet soran ért el a Montlhéry-i
versenypalyan.

A Hélicabdl tobb variacio is késziilt.

A vilagon talan az utols6 darabot
az amerikai nashville-i Lane Motor
Muzeumban talaljuk. A taldlmany
akarmennyire is fura és alkalmatlan
volt a kbzlekedésre, olyan, az auto-
gyartasban jelent6s személyeket
inspiralt, mint Maybach.

Eredeti aruk a gumik nélkil a muaze-
um szerint 1919-ben 818 dollar volt,
amely 2009-ben 16195,00 (tizen-
hatezer szazkilencvenot) dollarnak
felelt meg. m

https://www.youtube.com/watch?-
v=vxHtmO7GLKM

Forras:

Liner.hu

Newatlas.com
Lanemotormuseum.org

helica.info
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Fabol készitett, disztargynak szant modellek

VITORLAS HAJOK,
HARCIGEP-MAKETTEK

4. RESZ

Boros Gabor
okleveles faipari mérnok

Folytatva a munkat, 6sszeépitettem
az arbécokat a toldasoknal. Min-
den arbdctoldés, csatlakozas két
Osszeer@sitést tartalmaz, mert az
Osszetett arbocok talalkozasanal
atoldasok nem azonos tengelyben
torténnek, hanem egymastal eltolt
helyzetben, mégpedig mindig ugy,
hogy a fels6 arboctag kertl a hajo
orrairanyaban el6re, az als6 arboc
elé. Az als6 dsszefogatast a tere-
bek alatt egy kettds kereszt alaku
gerendazat alkotja, ezt hossz- és
harantkeresztfaknak nevezik. Ez
erds keretet alkot, 6sszefogja a két
talalkozd arbocot, s erre épiil fel
egyben az &rbdckosér is. Ugyan-
igy felll, egy jaromfanak nevezett
egyetlen fatdmbbdl kifaragott hasab
rogzitette 0ssze a két arbdcelemet.
Ezt a kontinentalis haj6zok szamarfej
alakra faragték, s néhaigy is nevez-
ték. Késébb ezt a jaromfat erésen
megvasaltak, illetve készitették az
egész szerkezetet kovacsolassaliis.
En el6szor csak a hossz- és kereszt-
fakbol allo kereteket ragasztottam
Ossze az arbdcok végeire, mert az
arbocokat merevit§ allo kotélzet
végeitide kell rogziteni, s azt sokkal
egyszerlbb igy elkésziteni, mintha
mar a kész terebet is felszerelnénk.
Nem folytathatom az arbécozat
épitésének leirdsat anélkil, hogy

| MAKETTEPITES
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Minden arboctoldas, csatlakozas két osszeerdsitést tartalmaz,
mert az osszetett arbocok talalkozasanal a toldasok nem azonos
tengelyben torténnek, hanem egymastal eltolt helyzetben,
meégpedig mindig ugy, hogy a fels6 arboctag kerul a hajo orra
iranyaban eldre, az also arboc elé.

a hajézashoz nélkulézhetetlen akartam, mint mindenki mas, hogy hogy egy modellhajo allé és mozg6é
kotélzet rendszerének és épité- amodellem minél élethiibb legyen, koétélzetében tdbbfajta vastagsagu
sének menetére ki ne térjek. Azt ezért énis betartottam a szabalyt, kételeket kell hasznalni, mint ahogy
az avalésagban is volt. S6t, arész-
letgazdagabb modellek esetében
még azt is illik betartani, hogy az
allo kotélzet a hajo bal oldalan jobb
sodratu volt, mig a jobb oldalon balra
csavarodo koteleket hasznaltak...
A hajémodellez6k szerencséjére,
Suséanyi Ur nagyon j6 min8ségu
koteleket tud késziteni, kilonféle
vastagsagban, nyers és sotétbarna
szinekben is. En is t6le szereztem
be a kulonféle vastagsagu és szin(i
koteleket. A kotelek mindig harom
paszmébdl allnak, s maguk a
paszmak is szintén harom-harom
vékonyabb paszmabdl késziilnek.
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Ennek megfelel6en a modellezés-
hez hasznalt kételek méreteinek a
jelzéséhez Susanyi Ur szamozast
hasznél. 1/1 a legvékonyabb (0,15
mm) és 13/3 a legvastagabb (1,60
mm), ezek kozott még 14 kilénféle
meéret(i és vastagsagu kotél talalhato
—barna és natudr szinben, jobb (Z) és
bal sodratu (S) kivitelben egyarant.
Nagyon el lehet rontani egy modell
képét, ha rosszul hasznaljuk a
koteleket és le akarjuk egyszer(-
siteni a munkankat. Lattam olyan
modellt, ahol az dsszes kotélvég-
z6dést egyszer(, évodaban tanult
kettds csomdval oldotta meg az
épit6... Ezt nem szabad, mert el-
rontja, tonkreteszi minden addigi,
akarmilyen preciz és tokéletes
munkankat! Ugy kell megoldani a
kotélvégzddéseket, mint ahogyan
azt avaldsagban elkészitették, vagy
legaldbbis latszdlag ahhoz hasonlé-
an! En Susanyi artél tanultam meg
a bandéazsolasok elkészitését. Ezt
hasznéltam a kotélvégzddéseknél,
csatok (hurkok) készitésénél, s a
feszit6esigak, csigasorok (blokkok)
rogzitésénélis. Ez ugy készil, hogy
a blokkot, vagy a csatot kérbefogom
a csatlakozo kotéllel, s a duplan 6sz-

szefogott két kbtélvéget 6sszekotdom
egy vékonyabb, a bandazsolashoz
alkalmas fonallal, egy egyszer
csomoéval. Utana a vékony fonal
hosszabbik végét elkezdem felte-
kerni szorosan a két dsszefogott
vastag kotél végére, kozvetlenil a
blokk tovét6l vagy a csat (hurok)
toveétdl kifelé haladva. Amikor ele-
gendének érzem a feltekert fonalat,
akkor egy hurokkal csomét kétok a
fonalbdl, s ezt megduplazom. Az
elkészult bandazsolast bekenem
egy csepp, olyan ragasztéval, ami
nem szinezi el a kotelet, s rugalmas
is marad. llyen példaul a Pritt Sulifix
ragaszto, de j6 az egyszer( faipari
PVAc (fehér enyv) is. A ragaszto
megszaradasa utan egy nagyon
éles és hegyes kérémvago olloval
levagom a felesleges kotél és ban-
dazsfonal végeit.

Ezt a modell épitése soran végig
be kell tartani. Nem egyszer(i gy
elkésziteni a modellen a kotélvegek
bandazsolasat példaul a macskafe-
jekre, hogy csak csipesszel tudjuk
a bandézskotelet korbetekerni a
koteleken... Az is felemel8, amikor
az ember sajat figyelmetlensége,
butasaga miatt véletleniil nem a

felesleges kotélvéget vagja le, ha-
nem azt, amit nem kellett volna...

De térjiink vissza a haj6 kotélzeteihez.
El6szor az allo kotélzetrdl néhany
szG6t. Mint a neve is mutatja, ezek a
kotelek nem mozgatnak sem vitor-
l&kat, sem vitorlarudakat. Feladatuk
az arbocok statikus merevitése.
Minden arbocelemet tdbb iranyban
is er@sitették, merevitették a felsé
végeknél rogzitett kotelekkel, kilén
a torzs, a derék és sudar részeken
egyarant. Mivel ezek nem mozog-
tak, de Iényeges volt, hogy tartosak
legyenek, ezért altaldban katrannyal
(szurokkal) impregnaltak 6ket, ezérta
szinuk sotétbarna volt. Ezzel szemben
amozgo kotélzet, vagy mas néven a
futokotélzet, nyers maradt — és szOkeés,
kenderszinik volt. Neviket altaldban
az elhelyezkedésikrél kaptak, s arrol,
hogy az arbdcokat milyen iranyban
merevitették. Az arbéc az égtajak
minden iranyabdl kaphatott terhelést,
ezért fontos volt, hogy azokat a kor
minden irdnya felé, 360°-ban tudjak
mereviteni.

Gyakorlatilag ezt harom f6 iranyua,
egymastol cca. 120°-0s eltéréssel
elhelyezett kotelekkel tudtdk megol-
dani. Els6nek vegytk az allo kotél-



zetek koziil az arbocok oldaliranyu
merevségét biztositd kotélzetet,
azaz az oldalkdteleket, vagy mas
néven a csarnakkoteleket. Ezek a
hajé tengelyére merblegesen, az
arbocokat oldalrol éré eréket voltak
hivatottak kivédeni. Ezeket altalaban
parosaval helyezték el, mégpedig
ugy, hogy a kotélszal kdzepére
hurokszer(i csatot készitettek, azt

tarcsak voltak. A fels6hoz er@si-
tették az oldalkotél végét, a kotél
horonyba fektetve, visszahajtva
és Osszebandazsolva a két ko-
télszalat. Az als6 macskafejet az
oldalparkanyhoz rogzitették legtobb
esetben, valamilyen kovacsolassal
készitett acélszerkezettel. A két
macskafejet igynevezett huzoszal
kototte 0ssze, ami az oldalkotél
vastagsaganak fele vagy harmada
volt. A hizoszalat megfelel6 sor-
rend szerint atvezették a lencsén
Iév6é harom-harom furaton és ezzel
feszitették meg az oldalkoteleket.
Lényeges volt, hogy a kengyelek
megfeszitése utan a macskafejek
egyenlé magassagban, mindkét
sorban vizszintesen alljanak. Az
oldalkételek épitése ezzel még
nincs befejezve, hiszen még csak
az arboctorzs merevitése késziilt el.
Folytatni kell az oldalkételek elhe-
lyezését a derékszar és a sudarszar
oromzatahoz is. Ezt (gy oldottak
meg, hogy az oldalkételek fels6
végénél, az arbockosarak alatt, az
egymassal szemben [év6 oldalko-
teleket vizszintesen 6sszekototték

Lnaevan aszTaLos

el6zetesen csatokkal lattak el. Ezt
elkészitették az arbocderéknél és
az arbocsudarnal egyarant. Ezeket
az als6 csarnakkotelekhez kapcso-
|6d6, a derékarboécokat merevitd
koteleket csatldcsarnak-kotélzetnek
szokas nevezni. A XIV-XV. szazad
folyaman alakult ki az a gyakorlat,
hogy az oldalkotélrendszerre spe-
cialis nyolcas alaki csomézéassal,
vizszintesen ugynevezett hago-
szélakat kotottek fel. Ezek mindig
avizvonallal parhuzamosak voltak,
és a matrézok ezen kozlekedve
jutottak fel a vitorlakhoz. Amig ezt
nem alkalmaztak, addig kotélhag-
csokon kozlekedtek. A nagyobb
méret( hajokon, féleg a hadihajokon,
ezek mar nem voltak alkalmasak a
nagyszamu legénység gyors moz-
gatasara, igy alakult ki a hagoszalak
rendszere. Ezt a modellen is a fent
emlitett nyolcas csomdval kététtem
fel. Hogy egyenletes és szép legyen
amunkam, készitettem egy segéd-
letet magamnak. Fekete csikokat
rajzoltam egy kartonpapirra, olyan
tavolsagonként, mint a hagoszalak
tavolsaga volt. Ezt elhelyeztem az

Az arboc az egtijak minden iranyabodl kaphatott terhelest,
ezért fontos volt, hogy azokat a kor minden iranya fele,
360°-ban tudjak mereviteni.

rahaztédk az arb6coromra, s utdna
ezt a két kotelet levezették a hajo
oldalparkanyahoz, vagy egy oldalra
mindkett6ét, vagy egyiket a jobb,
masikat a bal oldalra. A Iényeg az,
hogy oldalanként is legalabb kettd,
de inkabb tébb — akar hét nyolc is
lehetett — kotél legyen elhelyezve.
Az oldalkételek alsé végeit feszitd
kengyelekkel (macskafejekkel)
fejezték be. Ezek két-két darab,
egyenként harom-harom furatot
tartalmazd, lencse alaku, élikdn
kotélhoronnyal kialakitott keményfa

az ugynevezett feszit6 kotelekkel.
Ezeket a kdtélcsomodpontokat
ugyanugy kezelték, mintha a hajo
oldalparkanyalenne, vagyis ehhez
erdsitették a kbvetkezé kengyelsor
macskafejeit, s ide er@sitették a
kovetkezé szint oldalkdteleinek
also végeit.

Aterebettarté harantkeresztfak vé-
geit atfartak, atvezették rajta a szélsé
koételeket, igy mintegy oldalirdnyu
kitAmasztét hasznalva, felvezették
a derékszar vagy sudarszar orma-
ra a kotél végét, melyeket szintén

oldalkotelek mogé, figyelve, hogy a
papiron |évé csikok parhuzamosak
legyenek a hajo vizvonalaval, majd
két kis csipesszel rogzitettem a
két széls6 oldalkttélhez. Ezutan
elkezdtem felkétozni a hagdszalakat
anyolcas csomdkkal, szépen sorja-
ban haladva, mindig a papiron l1évd
csikot kovetve. Ezzel az egyszer(
kis segitséggel szép, egyenletes
tavolsagu és egyenletes irdnyd ha-
I6rendszert kaptam. Megérte a sok
kiiszkddést, mert nagyon latvanyos
az eredmény.
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A masodik arbocozatot merevitd allé
kotélzet a farkdtél, vagy patrackotél.
Ez az egyik legfontosabb kotélzet,
mert a hajot hatulrol, a tat fel6l érkezd
jelent6s szélnyomast ezeknek kellett
felfogniuk. Mivel a hajésok legtébb
esetben hatszélben, vagy harom-
negyedes szélben vitorlaztak, ezért
szinte allandd terhelésnek voltak
kitéve. Kezdetben csak egy kotelet
hasznaltak, amit az 1/3-részénél
blokkban fejeztek be, s ezen a blok-
kon athuzott kotelet kototték le a hajo
két oldalan. Aztan a XVI. szazadtol
kezdve, aké&rcsak az oldalkotelek, mar
a hajok mindkét oldalan megjelen-

tek az arb6cormoktol kozvetlenul a
hajo oldalparkanyaig, vagy a belsé
oldali vizmedergerendahoz levezet-
ve, mindig valamilyen kotélfeszit6
m(ihdz (csigasoros, acélorsads stb.)
csatlakoztatva.

Harmadjara, de nem utols6nak
kdvetkezik a tarcskotél. Ezek a hajé
tengelyével parhuzamos kételek,
s az arbécok hétra, a tat felé valo
hajlasat akadalyoztak meg. Ezek
az arbocok felsd végétdl az elbtte
lévé arbocok toveig, vagy also
harmadaig tartanak. Tehat példaul

P

a féarboctorzs felsd végétdl indul,

s az el6arboéctorzs alsé részéig,

tovéig tart. Felette van a féderékszar
fels6 végétdl induld és az el6arboc
derék tovéig tartd tarcskotél. Ez
ismétlédott szintenként felfelé és
hatrafelé egyarant.

iratlan tengerészszabalyok szerint
ezeknek a tarcskoteleknek lehetdség
szerint parhuzamosan — s6t, egyes
koteleknél a folytonossag latszatéat
keltve —kellett futniuk egymassal, ami-
nek gyakorlati jelent6sége nem volt,
de ahajosnép izlése ezt megkivanta.
Ezek voltak a haj6 legvastagabb ko-
telei, elérhették a 15-18 cm atmérot
is! Ezeknek — és minden mas allé
kotélzetnek —a végz&déseit specialis
végekkel, csatokkal lattak el. Ezek
elkészitése nagyon sok gyakorlast,
s a korabeli hajosok mesterségbeli
tudasat igényelték, mert 6k 6rdogi
Ugyességgel kezelték, fontdk, ban-
dazsoltak a kotélzet végeit.
Mindezeket a kitélzeteket elkészitet-
tem amodellen énis. Egyes része-
ket el6re az asztalon is el lehetett
késziteni, példaul az oldalkotelek
csatjait, a farkotelek és a tarcskote-
lek bandazsolt kitélvégeit. A tobbi
kotélvégzddést mar kbzvetlenll a
hajon kellett kialakitani, s bizony
sokszor kinlédtam, mire sikerilt
szépen megoldanom a koétél leko-
tését. Olyan is volt, hogy le kellett
vagnom, mert révid, vagy tilsagosan
cslnya lett a kdtés vége. Minden
ilyen esetbdl tanultam, s t6bbszor
mar nem kovettem el ugyanazt a
hibat. Mivel nem volt gyakorlatom a
modellépitésben, s hidba olvastam
az épitési utasitast, a szakkdnyve-
ket, olyan is el6fordult, hogy valamit
vissza kellett bontanom, mert rossz
volt az épités sorrendje, vagy rossz
helyen volt az egyik kétél egy masik
kotél elhelyezéséhez...

Az &ll6 kotélzetek felsorolasanél van
még néhany kotélzet, amelyet meg
kell emliteni. llyen péld4ul a vitorla-
rudakkal parhuzamosan elhelyezett,
s azokhoz rogzitett labalo kotelek.



Addig, amig a féarb6écokon csak
egy vitorla volt (kb. a XV. szazad
elsé feléig), addig a vitorlakat ugy
kezelték, hogy a vitorlarudat az ejt6-
kotéllel olyan alacsonyra engedték,
hogy a legénység a fedélzeten allva
elérte a vitorlakat és végre tudtak
hajtani a szikséges feladatot.
Kés6bb a derék- és sudarvitorldk
bevetése utan ez mar nem mukoé-
dott, a vitorlak kezelését (bevonas,
felgdngyolés, kurtitas stb.) mind a
magasban kellett elvégezni, s ez
mar nagyon veszélyes volt. Ezért,
hogy biztosabban tudjanak mozogni
avitorlazaton, felszerelték a labalé
koteleket, melyeken allva, kiszva,
maszva kozelitették meg, s kezelték
avitorlazatot. Ez a munka nem volt
leanyalom, még a kikétében allva,
napsutotte, szélcsendes idében
sem. Gondoljunk bele: viharban,
es6ben, vagy fagyos idében, a him-
balédzé hajo felett, az oldalra akar
tiz métereket is kitér6 arbécokon,

vitorlarudakon kapaszkodva, felgén-
gyO0Ini és 6sszekotni a vitorlat, egész
embert kivano feladat volt! Ha valaki
hibazott, akkor az vagy a fedélzetre
zuhanva, haladlosan 6sszezlzta
magat, vagy a tengerbe esve lett a
habok martaléka. Visszafordulasra,
a csonak leeresztésére, a fuldoklo
mentésére gondolni sem lehetett
abban az idében! Az akkori hajosok
nagyon kemény legények voltak!

Szép sorban felszereltem az allé
kotélzet minden elemét a hajo-
modellemre, az oldalkoteleket, a
farkoteleket és a tarcskoteleket is.
El6Irél hatrafelé, s alulrol felfelé
haladva, mint a valésagos épités
sorén. Az 4ll6 kotélzet épitésével
szinkronban, ahogy azt az egyes
kotelek és arbocok igényelték, 6sz-
szeragasztottam az arbocelemeket
és az arbockosarak, terebek elemeit
is. Az oldalkotelek végeit lekotdttem
az oldalparkanyhoz a feszit6ken-
gyelekkel, s a feszit6szalakkal

Lnaevan aszZTaLos

Osszefliztem a macskafejeket is.
Figyeltem arra, hogy a koteleknek
nem kell ,peng@” feszesnek lennitk,
de azt a latszatot sem kelthetik, hogy
csak lazan lognak. Az oldalkotelekre
és a csatld csarnakokra felkétoztem
a hagoszalakat. Eljétt az id6, hogy
elkezdjem a mozgo, vagy futdkotélzet

és a vitorlazat épitését. m

Forrasok:

Susanyi Oszkar hajomodell-készité
mester weboldala a fahajomodell.hu
Marjai Imre: Hajomodellezés
(M(szaki Kdnyvkiado, 1980)

Marjai Imre — K6 Tamas: Torténelmi
Hajok Modellezése

(Tancsics Kdnyvkiado, 1966)

Marjai Imre: Nagy Hajoskdnyv
(Méra Ferenc Koényvkiado, 1988)
Marjai Imre: Készitsiink Hajomodellt!
(Méra Ferenc Kdényvkiado, 1989)
SHIPMODELL: Hajomodellek Magyar-

orszagrol, http://www.shipmodell.com
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Csiszer Imre pasztorbotfarago beszél a munkajarol

A MAGYAR NEPI MOTIVUMOT
OROKITI MEG PASZTORBOTON

dr. habil Gerencsér Kinga
c. egyetemi tanar

A pasztorbot nem csupan hasznalati eszkoz volt, hanem magikus targy is.

Allattarté vidékeken beszéltek olyan tudoményos vagy 6rdongos pasztorok-

rol, akik napkozben nyugodtan elmentek a kocsmaba vagy a csardaba, mert

a joszagra ezalatt a foldbe szurt botjuk vigyazott, varazserejénél fogva nem

engedte elbitangolni az allatokat. A magikus joszagorzésrol szolo torténe-
tek is jol példazzak a bot és a pasztorkodas szoros 6sszetartozasat.



Maga altal rajzolt népi motivum és faragott pasztorbot gydjteménye.

A pasztorbot 6 céltis szolgdl: 6rzés
kdzben botjara tamaszkodik a pasz-
tor, meghajitja vele a jdszagot, a bot
felemelésével iranyitja kutyait, ledti
vele a mezei allatot, pasztortancot
jar a botjaval, de ugyanakkor a
pasztor fegyvere is. A pasztorbot
tukrozi visel6jének tarsadalmi
helyzetét, foglalkozaséat, ugyanis
a bot nagysaga, milyensége jelzi,
hogy gulyas, juhasz, csikés vagy
éppen kondas az illet§ személy. A
pasztorbotok pasztornemenkéntis
valtoztak, ugyanis a gulyas nagyobb
bunkésbotot, a csikés vékonyabb
botot, a kondas derekanal kissé
gorbllé pasztorbotot hordott. A
juh&sz sajatos pasztorbotja a juhdsz-
kampd volt. A pasztornemenkénti
elkulonilést nemcsak a bot mérete

hatarozta meg, hanem a bot anyaga
is. Mivel a pasztor gyakran az 6rzott
j0széag utan hajitotta botjat, Iénye-
ges volt, hogy a bot sulya a j6szag
kiils6 adottsagaihoz igazodjon. Egy
kondés botjanak konnyebbnek kel-
lett lennie, mint példaul egy gulyas
botjanak, ugyanis a disznd és a
malac gyengébb a szarvasmarha-
nél, és hogyha sulyos bottal hajitja
meg azt a pasztor, az allat kénnyen
megsérilhet. A pasztorbotnak
hétkéznapi, illetve nnepi formaja
egyarantismert, a pasztorbot tinnepi
valtozatat paraddés botnak is nevezik.
Mivel ezt a tipust a pasztor nem a
mindennapokban hasznélta, ezért
a paradés botra sokkal gazdagabb
diszités kerilt— olvashatjuk dr. Varro
Agnes: Mesél6 targyak irasaban.

Lnaevan aszTtaLos

Csiszer Imre nyugalmazott tanitd
tébb szaz péasztorbotra, fokosra,
illetve guzsalyokra faragta ra az
altala hosszu ideig gydijtott népi
motivumkincset. Csikszentkiralyon
gazdag néprajzi gyljteményt hozott
Iétre. Azt mondja, minden, amit el-
ért, a Joisten ajandéka. Imre bacsi
csikszeredai témbhézlakasaban
egyszerre érezheti magat mihely-
ben és kiallitoteremben a latogato
— az altala faragott pasztorbotok,
guzsalyok, a rajzokon, metszeteken
megOrokitett népi motivumok, és az
egykori feladatlapokhoz felhasznélt
linbmetszetek sokasaga arulkodik
arrél a munkarol, amelyeket a tanitas
mellett évtizedeken &t szakmai elhi-
vatottsaggal, alazattal, elszantsaggal,
de ugyanakkor kedvtelésbdl végzett.
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A botok diszitését harom szakaszra tagolja: fej, a fogo rész és az alatta Iévé széar.

A pasztorbotnak hétkoznapi, illetve unnepi formaja
egyarant ismert, a pasztorbot unnepi valtozatat paradés
botnak is nevezik. Mivel ezt a tipust a pasztor nem a
mindennapokban hasznalta, ezért a parades botra sokkal
gazdagabb diszités kerult.
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Népi motivumok maga készitette guzsalyokon és fokosokon.



A 78. évet betoltdtt nyugalmazott
tanito Csikpalfalvan sziiletett, iskolai
évei utan pedig a tanitéképz6ben
tanult tovabb. A rajz volt az egyik
szenvedélye, és ez végigkisérte
élete folyaman. ,A rajz iranti sze-
retet meghatarozo volt szamomra,
a szabadid6 hasznos, dromteli
eltoltését jelentette. Igyekeztem
ezen a vonalon kibontakozni — mel-
I6ztem minden, szervezetet rombold
szorakozasi lehet6séget —, ez a
katonasagnal is megmutatkozott,
és értékelték késbbb is, az iskolan
kivili tevékenység soran.”

Szintén csikszentkiralyi évei alatt,
ahol 28 évet tanitott, kezdte el a
diakoknak szant feladatlapok raj-
zolaséat. ,1970-ben kezdték el Ma-
gyarorszagon az iskolai feladatlapok
hasznélatat, 5 évvel kés6hb itt a
Tanulok Haza és a tanfelligyel6ség
kdzremikoddésével stencillel (kézi
eljaras) sokszorositottak ezeket
az els6 osztalyosoknak a bet(-
tanitas alkalmazasara. En mar a
12. megrendel voltam, és a lapok
kivitelezése gyenge, a szbvegér-

telmezés nehézkes volt, a képek
elmosddtak és alig latszottak. A
gyermekek folyton kérdezgettek,
nem tudtak, mit irjanak. Akkor j6tt
a gondolat, hogy valamit tenni kell,
mert a pénzt elkértem a sziil6kt6l a
munkalapokra, s nem mondhattam,
hogy melléfogtunk. Hazaj6éttem,
felvettem a lindleumot a folyosoérol,
az eserny6t 0sszekotd szalakbol
vésbt készitettem, kezdtem rajzolni
a mintakat. Olyan jél sikerilt, hogy
egy évig naponta husz-huszonoét
ilyen metszetet kellett készitenem.
Ev végére rajottem, lehetetlen ezt
igy folytatni, vettem a laskanyujtét,
a metszeteket vékony lemezre
ragasztottam, piros és kék tintaval
végeztem a lehuzasokat. Majd
felvettem egy nyomdaszmester-
rel a kapcsolatot, 6 elkészitette a
sokszorositot. Nyolc munkafiizetet
készitettem, tizenkét kirakos jatékot
a gyermekeknek, a sokszorositéval
hat masodperc alatt le tudtam hazni
egy munkalapot” — mesélte.

A csikszeredai Csiszer Imre a ma-
gyar népi motivumkincset szerette

Lnaevan aszTaLos

A pasztorbot szarat csapolassal

illeszti a fejbe.

volna megoérékiteni. Diszbotok,
guzsalyok, diszfejszék téltenek
meg minden sarkot csikszeredai
lakasanak egyik szobajaban, ahol
mihelyt rendezett be a nyugdijas
tanito és faragémivész. Imre bacsi
tobb mint 10 éve alkot, de nem a
megélhetésért, hanem, mert ez a
szenvedélye: szeretné kifaragni
az &ltala ismert 6sszes népi mo-
tivumot. Forméat kellett adnia a
néprajzi kutatdsai sordn megismert
és 6sszegyjtott motivumkincsnek.
Eddig tobb mint 450 pasztorbotot
faragott magyar és székely népi
motivumokkal diszitve, tovabbi 150
darab véarakozik el6késziletben
a polcon, ezenkivil diszes talpas
guzsalyok, csikszentkiralyi tlizdelt
mintaval diszitett fokosok, ékszer-
tartd faladikak toltik meg a mihe-
lyét. Imre béacsi Csikszentkiralyon,
Csikszeredan és Magyarorszagon is
bemutatta munkait, ahol a botokon
és guzsalyokon kiviil a mintaanyagot
is kiallitotta. A faragast szabadidés
tevékenységkeént (izi, mlveit pedig
nem eladasra késziti: egy résziiket
elajandékozza, mas résziket meg-
vasaroljak a kiallitasokon. Fiatalkora
Ota érdeklédik a népi motivumok
irant, Csikszentkiralyon néprajzi
gy(ijtéstis végzett. Diszitett haszna-
lati targyak, varrottasok mintazatat
gy(jtodtte 6ssze és dolgozta fel, és
szantaskor el6kerult kalyhacsem-
pedaraboknak addig a néprajzban
ismeretlen diszitéseit, motivumait
dokumentalta. Munkassagarol tobb
publikacio is sziletett a '70-80-as
években. Ma méar senki sem készit
guzsalyt, botot. Az igazi alkotbmunka
2005 aprilisaban kezdddott, miutan
Imre bacsi Huszka Jozsef A ma-
gyar turani ornamentika térténete
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cimd koényvét attanulmanyozta.
Ez a kdnyv nydjtott segitséget
abban, hogy végre torténetileg
és szimbolika szempontjabdl is
rendszerezhesse az altala 6ssze-
gy(jtott diszitéseket, motivumokat.
Ekkor hatarozta el, hogy kifaragja
a kdonyvben talalhaté 1200 mintat,
valamint az altala gy(ijtotteket is.

Elhatarozta, hogy a Csikszentdo-
mokost6l Kaszonig ismert minta-
kincslinket, amely a guzsalyokon
és a botokon rajta volt, most 8
visszaadja. Nyugdijaséveiben
kezdett faragni az erd6t jarva pasz-
torbotnak alkalmas nyersanyagot,
mogyoroé- és nyarfaagakat gyjtott.
»+A munkafolyamat a beszerzéssel
kezdddott, jartam az erd6t, 15-20
botot nyestem, hazahoztam. A
nyersanyagot aznap konzervalni
kellett, vagyis le kellett szedni a
kérgét, mert ha egy napot hagytam,
megtapasztaltam, hogy beranco-
sodott, repedezett, hasznavehe-
tetlen kils6t kdlcsonzott a fanak.
Ezeken, amelyeket megfaragtam,
sehol egy repedés nincs, mindenik
szép allapotban van” — emlitette.
A pésztorbot szarat mogyoréfabol
késziti, a fejét pedig nyarfabdl, és
csapolassal illeszti egymasba.
Nyolcszaz botot faragott, négyezer
szalagmintat vitt fel ezekre. A bo-
tok fejrészén a szekercék, baltak,
fejszék diszitésének mintakincsét
és a turani—-magyar ornamentikat
is hasznalta, a gbmbos gulat, a
furtos, a virhgos-kosaras, a kerekes
diszeket, a kozépsb részeken pedig
népi mesterek termékein talalhat6é
mintakat. A guzsalytalpakon f6leg a
csiki motivumkincset jelenitette meg.
Csiszer Imre harom szakaszra
osztotta a botok diszitését: minde-
nik részre mas kor diszit6elemeit
faragta ki. Legfelul rozettamintak és
honfoglalds kori hun—avar diszek
lathatdk: liliom- és szemdiszek,
istenfa, rézsamintak, polip, kigyo-

Faragott pasztorbotok diszitései.
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A bot kézbe fogasra alkalmas, Uresen hagyott része ala
reneszansz kori mintakat faragott, alattuk pedig szalagminta
ekesiti a botokat. ,Ezek a motivumok a fenntarto, teremtd isteni
erd jelképel voltak, melyeket Gseinktdl orokoltunk. Iddnkent a
mintak nezegetése is eleg, hogy lelkileg feltoltédjek.”

mintak, mértani szerkezet(i mintak
valtozatai. A bot kézbe fogasra
alkalmas, Urresen hagyott része ala
reneszansz kori mintékat faragott,
alattuk pedig szalagminta ékesiti
a botokat. ,Ezek a motivumok a
fenntarto, teremtd isteni erd jelképei
voltak, melyeket 8seinkt6l 6rokol-
tink. Idénként a mintak nézegetése
is elég, hogy lelkileg feltoltédjek"
— mondja Imre béacsi, aki rézsafi-
zérrel kezdi a napot, nyitott ablak
mellett tornaszik, majd tiz kilométert
gyalogol, a reggeli utan pedig mar
csak az ebéd erejéig hagyja abba a
munkat, és este 10-11 6raig farag.
~Nem vagyok faradt soha, 30—40
éves koromban sem éreztem ilyen
lendilletet, mint ami most munkara
sarkall. Lelki élmény, fenntarto er§
afaragas, szeretném fenntartani és
_ 8 tovabbadni a népi motivumkincset.

i - l' i A Joistennek halat adok, hogy ezt
L' = ' B meg tudtam valésitani, ez az 6
' 1.;' . ' ,l ajandéka, semmi sem az enyém”
i IENEEE — zarta a beszélgetést. m

Forras:

Dr. Varré Agnes: Mesél6 targyak

— a pasztorbot. Szent Istvan Kiraly
Muzeum blogja

Mesél6 targyak — a pasztorbot | SZIKM
blog (wordpress.com)

https://szekelyhon.ro/aktualis/csikszek/

aki-pasztorbotokra-guzsalyokra-
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AZ 5SS RENDSZER

Boros Eszter
okl. épitéstervezo-miivész

Januart hasznos egy nagytakaritassal, lomtalanitassal kezdeni otthonunk-

ban, irodankban vagy éppen a miihelyben. Az 5S rendszer pont egy rend-

fenntartasi és takaritasi gyakorlat, amely segitségiinkre lehet, és emellett

pontosan ramutat a feleslegessé valt dolgokra. Ezeket veszteségnek neve-

zik az 5S rendszerben. Ezeket a veszteségeket aztan tovabbi kategoriakba

lehet sorolni: sziikségtelen, megsziintetendo és az értékteremtést tamoga-
t6, meg nem sziintetheto kategoriakba.

MIIS AZ AZ 5S LEAN
RENDSZER?

Ez egy hatékony folyamatszerve-
zési eszkoz, ami végre nemcsak
papiron, hanem a fizikai val6sagban
is mdkodik. Pontosan kialakitja a
folyamat m(ikodési feltételeit, hogy
honnan hova rakjuk az anyagot,
hol taroljuk, honnan vessziik el az
egyes eszkozoket. A legjobb, hogy
az 5S bevezetésével, a dolgozok-
kal kozdsen alakitjuk ki a folyamat
hatékony, biztonsagos részleteit,
igy mindenki a magaénak tudja
azt, s jobban figyelnek a rend és
a rendszer fenntartaséara is a ké-
s6bbiekben.

CELJA

Az olyan munkavégzésre alkalmas
munkakdrnyezet kialakitdsa és
fenntartdsa, ahol hatékonyan és
biztonsagosan lehet min6ségi mun-
kat végezni. Ahol a véllalat és az
alkalmazottak folyamatosan magas
min6ségl terméket, szolgaltatast

tudnak nyujtani, ezaltal a vallalat
arculatanak és hirnevének javulasa
érhet6 el. Példaul, megnovekedett
hatékonysag, révidebb atfutasi

id6, pontos kiszallitas, min6ség-
beli javulas, rovid és hosszu tava
koltségcsokkentés és a szervezeti
moral javulasa.

Ez egy hatékony folyamatszervezesi eszkdz, ami végre
nemcsak papiron, hanem a fizikai valosagban is mukodik.



A MODSZER LENYEGE
Legfontosabb a min6ségi munkakor-
nyezet megteremtése. Az 5S 6t japén
szénak a roviditése, melyek kozil
az els6 harom gyakorlati 1épés, az
utolso kettd pedig a fenntarthat6sag
elérését célozza.

1. Seiri — Szelektalas

= A munkaterulet, eszkdzok
atnézése, a hasznalati targyak
kiértékelése attekintése.

= Feltétlenil szikséges a munka
elvégzéséhez az adott dolog?

®m Barmi, ami nem sziikséges a
napi munkavégzéshez, el kell
tavolitani vagy at kell helyezni
olyan teruletre, ahol azt hasz-
naljak.

= Tennivald: piros cimkézés, te-
hat minden olyan dologra, ami
sziikségtelen, piros cimkét kell
ragasztani.

2. Seiton - Elrendezés

m Gy6z6djunk meg arrdél, hogy
az eszkdzok a funkcié és a

w

. Seiso - Takaritas

Lnaevan aszTtaLos
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hasznalat gyakorisaga szerint
vannak-e elrendezve, elhe-
lyezve.

Csak annyi eszkoz legyen az
adott helyen, ami a munkavég-
zéshez feltétlenll szilkséges.
Tennivald: kdzlekedési helyek,
funkciok és teriletek, tarolo-
helyek, eszkdztk azonositasa.
Padl6- és taroldhely-jeldlések
kihelyezése (matrica, tabla,
felirat stb.).

A munkaterilet, a munkahely
és az eszkdzok takaritasa.

A szennyez6dések és azok for-
rasainak megszintetése és a
nem lathato helyek tisztitasa.
Tennivald: a takaritdshoz és a
rend fenntartdsahoz sziksé-
ges eszkozok biztositasa.
Milyen eszkdzoket hasznalha-
tunk? Az arnyéktablak nagy-
ban el6segitik a takaritdshoz
szlikséges eszkdzok tarolasat
és a rend fenntartdsat.

Arnyéktablajel a takaritashoz szilkséges

eszk6zokrél.

4. Seiketsu - Standardizalas

m Ez alépés talan a legfon-
tosabb, hiszen a tisztasag
fogalma mindenkinek mést
jelent. Hatarozzuk meg a leg-
jobb gyakorlatot és készitsiink
munkautasitasokat, ellenérzé
listakat a tisztasaggal kap-
csolatban. Alkalmazhatunk
vizualis jelzéseket, eszktzo-
ket, hogy a rend mindenkinek
ugyanazt jelentse.

= Tennival6: standard munkauta-
sitas készitése.

55 modsrer
Ne csak tudd,
b alkalmazd is.

gantt.hu

5. Shitsuke - Fenntartas

m Cél az el6z6 4S beépitése a
vallalati kulturaba. Olyan dol-
gozdbi mentalitds elérése a napi
munkdéban, hogy a valtozas
fenntarthat6 legyen.

= Tennivald: rendszeres audit, a
dolgozok elismerése, jutalma-
zéasa.
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= Milyen eszkdzoket hasznalha-
tunk? Az 5S tabla megfeleld
kialakitasa informaciot szolgal-
tat a vallalat dolgozdinak. Ezen
Osszefoglalhatjuk az auditered-
ményeket, felhelyezhetink ra
el6tte-utana képeket, célokat,
piros cédulakat stb.

6. Biztonsag hozzaadasa
az 5S-hez

m A 6-0s pont egy fontos adalék
az 5S rendszer életében. A
biztonsagos munkakérnyezet
kialakitasa elengedhetetlen
egy j6l mikodé vallalat életé-
ben. Meg kell sziintetni minden
olyan rizikéfaktort, amely bal-
eset kialakulasdhoz vezethet.

ALKALMAZASA

Barmilyen terlleten alkalmazhatd,
ahol munkavégzés torténik. Elsésor-
ban operativ szinten, a mihelyben
Iév6 rendezettség, tisztasag és a
Kaizent (egyrészt japan életstilus és
munkafiloz6fia, masrészt médszeres

58S tabla a folyamatok szemmel tartasahoz.

koncepcio, melynek kbzéppontjaban
afolyamatos és végtelen fejl6désre
valo térekvés all, mikor a fejlesztés
a termék vagy folyamat fokozatos,
szelektiv tOkéletesitésével vagy
optimalizalasaval torténik) elése-
git6 allapot fenntartasa érdekében
szoktuk elkezdeni az alkalmazasat,

Az 58S rendszer szerint kialakitott szer-

szamtarolo.

de az 5S alkalmazasa az irodai
terlleteken is hasonléan jelentés
eredményeket hozhat.

FONTOS TUDNIVALOK,

ESETLEGES AKADALYOK

® A legnehezebb rész a rend-
szer vagy folyamat elkezdése,
bevezetése.

= A vezet6i példamutatas (lead
by example), vagyis ha a
vezet6 a sajat irodajat az 5S
elvei alapjan alakitja ki, és ezt
a rendszert fenn is tartja.

m Az 5S (és ezen keresztil a
rend, a rendszerezettség, a
tisztasag) nem cél, hanem egy
eszkdz, hogy (Uzleti) céljainkat
kdnnyebben, hatékonyabban
tudjuk elérni. Pszichikailag a
rendezett kdrnyezetben gssze-
szedettebben tudunk gondol-
kodni.

m Egy, az 5S segitségével jol
kialakitott munkahely néveli a
munkatarsak elégedettségét
és sok esetben feszultségmen-
tesiti a dolgozokat.

= Néhany véllalat (elsésorban
angol nyelvteruleten) tovabbi
S-eket alakitott ki, ilyen példaul
a Safety (biztonsag), tehat
sajat céglinkhoz alakitva, még
pluszfaktorokkal egészithetjik
ki a rendszert.

Az 5S rendszer elsére egy agyon-

bonyolitott, tulvarialt dolognak tinik,

de ha azt nézzik, hogy egy kézepes
mdhely életében is gyakori a mun-

kaer6 elvandorlasa és ezzel az (j

munkatarsak betanitdsara szant

id6 is novekszik, akkor érdemes a

rendszeren elgondolkodni, amely

hamar elsajatithat6. Ne feledjuk: van,

aki egész életében keres valamit a

mihelyben és van, aki termel...

Forras:
leantoolbox.hu

kvalikon.hu
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A FA ELETTANI HATASA,
AMINOSITESI RENDSZEREK

TUKREBEN
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1.RESZ

A Foldon az elsé fak kb. 400-350 millio éve jelentek meg, roviddel azutan,
hogy az elso novények a tengerbél a szarazfoldre kapaszkodtak. Kialakula-
suk oka a fotoszintézishez sziikséges fényért vivott verseny volt. Azok a no-
vények, amelyek magasabbra nottek a tobbieknél, foghattak fel a fény java
részét. Ahhoz, hogy ilyen magasra néjenek, specidlis szilardité szovetekkel
kellett rendelkezniiik. Ezt a torzset erésito anyagot nevezik ligninnek.

Ezen fak torzse késébb tdmegesen
fosszilizalodott, igy alakult k6szénné,
amely anyag a mai modern vilagunk
egyik fontos mozgatdrugoja. Nagy-
jabol 300 millié éve fejlédtek ki az
els6 nyitvatermék, majd 70—80 millié
éve a zarvatermdk is megjelentek.
Alegtobb mai faféle a zarvatermék
kozé tartozik.

Nem meglepd tehat, hogy az embe-
riség életéhez miért is kapcsolddnak
a fak ilyen szorosan.

Avildgon szinte minden kultdrdban
megjelenik az életfa, vilagfa mo-
tivum valamilyen formaban. A fa
az els6 épitéanyagok kozott volt,
illetve az 6semberek ékszereket és
szerszamokat is készitettek bel6le.
A fa kellett ahhoz is, hogy az els6
tabortiizek felgyulladjanak. igy a
fa, a faanyag fogalma szorosan
0sszekapcsolodott az otthon, a
tlizhely és tagabb értelemben az
élet és a csalad fogalmaval is.
Ko6ztudott, hogy a faknak és erd6k-
nek nagyon fontos szerepik van az
éghajlat optimalizalasaban azaltal,

hogy szén-dioxidot kétnek meg a
leveg6bél. Egyes Iégszennyez6
anyagokat is nagymeértékben keé-
pesek megkdtni. Emellett j6tékony
arnyékot adnak a forré nyari meleg-
ben, péaras leveg6t biztositanak a
kornyezetilk szamara azaltal, hogy
oxigént bocsatanak ki, otthont adnak
mas élélényeknek. Védenek a zaj
és a por ellen, felfogjak a szelet, ez
kimondottan a varosok kdzelében
aldasos. A termdtalaj elbéllitdsaban
is nagy szerepuk van, vizet és tap-
anyagot kdtnek meg. Emellett az
erdei sétdk az emberek mentalis
egészségére is pozitiv hatassal
vannak. Japanban kilon fogalom
van erre, az erd6furddzés.

A modern korban azonban mar
nagyon sokféle anyagot hasznalunk
élettereinkben. igy egyre nagyobb
azigény, hogy egészséges, kényel-
mes és élhet6 kozegben toltsik a
mindennapjainkat. Globalisan szem-
Iélve, pedig a fenntarthatéség, az
Ujrahasznositas és a klimavaltozas
megallitdsa a legfontosabb, megol-

désra varé modern kori problémak.
Ezért a vilaghan mar tébb miné-
sitési rendszer is alkalmazasban
van, amivel meghatarozhatjuk,
hogy egy lakas, irodahelyiség,
kozépulet, vagy akar hasznalati
targyak, alapanyagok sth. mennyire
egészségesek az ott tartozkodd
vagy azokat hasznalé emberek
szamara. Ez mind fizikai és mentalis
egészségre is vonatkozik. Azok a
helyek, targyak vagy alapanyagok,
amelyek megkapjak ezeket a bizo-
nyitvanyokat, hozzaadott értéket
képviselnek. Mindenki szivesebben
dolgozik vagy él olyan helyen, amely
bizonyitottan megfelel valamelyik
rendszer kdvetelményeinek, mint
egy ugyanilyen, de bizonyitvany
nélkili helyen. Magyarorszagon
ez els6sorban irodakban, munka-
helyeken és kdzéplletek kdrében
elterjedt. Maganlakasok esetén még
nem meghatérozd e bizonyitvanyok
megléte, vagy az erre val6 igény.

Ezt az orszagban a Magyar Kor-
nyezettudatos Epités Egyesiilete
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A vilagon szinte minden kulturaban megjelenik az €letfa,
vilagfa motivum valamilyen formaban. A fa az elsd
epitdanyagok kozott volt, illetve az semberek ékszereket
es szerszamokat is készitettek beldle.

fellgyeli 2008 ota. A fenntarthat6
és kdrnyezettudatos tervezés, kivite-
lezés és Uzemeltetés érdekében, a
hazai épitett kdrnyezet kbrnyezetre
gyakorolt negativ hatdsainak a
csokkentése a céljuk. A kiilonbdzé
minGsitéseket egyarant hasznalja és

elfogadja, emellett aktiv kapcsolatot
apol a rendszerek tGzemeltetdivel,
és szakmai platformot biztosit
hazai szakemberek és érdekl6d6k
szamara.

Az ENSZ altal megfogalmazott 17
Fenntarthato Fejl6dési Cél (Sus-

tainable Development Goals, vagy
roviden SDG) kozll 9 egyenesen
vonatkoztathaté az épitGipar és
az épitett kérnyezetlinkre, vagyis
ezek felelnek a globalis energia,
nyersanyag, illetve a kibocsatasok
nagy hanyadaért.



A LEGELTERJEDTEBB
RENDSZEREK A KOVETKEZOK

WELL

Az egyik legljabb nemzetkdzi mi-
ndsit6 rendszer, mely az Egyesiilt
Allamokbdl szarmazik. Ez arendszer
hazéankban is elérhetd. A rendszer
az egészséges és élhet6bb bels6
terek kialakitasara, illetve értéke-
Iésére helyezi a legfébb hangsulyt.
Emiatt javasolt, hogy a WELL ming-
sités mellett a mindsitend® projekt
egésze valamelyik zoldépulet-mi-
ndsité rendszer szerint is mingsitve
legyen. Ezek lehetnek a BREEAM- és
a LEED-rendszerek, melyek megfe-
lel6ségével részben vagy egészben
aWELL-rendszer egyes feltételeinek
is meg lehet feleltetni.

Tiz témakdrben fogalmaz meg
alapkovetelményeket és ajanlasokat
a jobb beltéri kdrnyezet kialakitasa
érdekében: levegémindség, viz, tap-
lalkozas, fény, mozgés, h6komfort,
akusztika, anyaghasznalat, szellemi
kornyezet és kozO6sség.

A WELL minésités is online feliile-
ten keresztil zajlik és akkreditalt
WELL AP-k végzik. A magyaror-
szagi hivatalos WELL AP-k listija
a HuGBC honlapjan megtalalhaté.
A mindsités lényege, hogy mar
nemcsak kereskedelmi és irodaépu-
letek egészséges belsé tereinek a
kialakitasat és tizemeltetését méri,
hanem barmely épuletfunkciéhoz
hasznalhat6. A mingsités folyamata
soran aktudlis helyszini méréseket
végeznek, illetve laboratériumban
elemzik a mintakat, és ezen vizs-
galatokon alapul az eredmény.

A mindgsités tobb I1épcs6bdl all. Elsé
Iépése a projekt regisztracioja. A
tervezési fazisban lehetéség van
elémindsités megszerzésére is,
amilehetdvé teszi, hogy a projektet
mar korai fazisaban az egészséget
tamogatd épuletként lehessen azo-
nositani. A projekt befejezésekor —a
bekildoétt dokumentaciok ellenér-
zése utan — helyszini ellen6rzések,
mérések és mintavételezések utan
kapja meg a projekt a végleges
mindsitést. Hazankban egyre tébb
ingatlanfejleszté cég helyez sulyt
arra, hogy az épiletfelhasznaldk
j6 és egészséges kornyezetben
dolgozhassanak. Tovabbi tapasz-
talatok alapjan, a WELL standard
szerint mindsitett éplletek a mun-
kaltatd és a munkavallalé szamara
is hozzaadott értéket képviselnek,
mely akar dontd tényezd lehet egy
interji soran.

BREEAM

2018-as adatok alapjan, hazankban
a BREEAM mind@sitési rendszer
szerint mindsitett épuletekbdl van
a legtobb. A rendszert az 1990-es
években az Egyesiilt Kiralysagban
fejlesztette ki a BRE (Building Re-
search Establishment), és meglévd
épuletek mindsitését is lehetévé
teszi, mivel kulén minésithet6 az
épulet, az épilethasznalok kornye-
zettudatossaga és az Uzemeltetés.
Azébta tébb orszagban helyi nyelven
elérhet6, mely megkdnnyiti a kom-
munikaciot a mingsités folyaman.
Lehet6ség van (j épités(i kereskedel-
mi és lakdingatlanok mingsitésére,
épulet-feltjitasok és -atalakitasok

L‘IaGYaR aszTaLos

min@sitésére, illetve ezektdl eltérd
projekteket is lehet mingsiteni vele.
A rendszer 9 kategoéria szerint
osztalyozza a fenntarthatésagi
kritériumokat, ezek jellemz8en az
eurdpai, illetve hazai szabvanyokat
kovetik. A kategériak eltérd hang-
sulyt kapnak a pontozas soran és ez
adja az dsszesitett pontszamot, ami
csillag jelolésli mindsitési szinteket
eredményez 1-t6l 5-ig. Az Uj épités(i
projekteket jellemz&en két lépcsében,
atervezésifazisban és a kivitelezést
kdvetden mingsitik, mig a meglévd
épuletek minésitése egy lépcsében,
online fellileten keresztil zajlik, és éves
megujitasrais szorul. A minésitéseket
minden esetben csak bizonyitvannyal
és akkreditacioval rendelkez6 BRE-
EAM minésit§ személlyel, vagy céggel
lehet lebonyolitani, amely a minésitoi
dokumentécidkat osszeallitjia és a
minGsit6i szerv felé benydijtja.

LEED

A BREEAM utan a masodik leggyak-
rabban hasznalt rendszer hazank-
ban. Amerikdb6l szarmazik és 1998-
ban vezették be. Nemzetkdzileg is
az egyik legelterjedtebb rendszer a
vilagon. A LEED-minésitések els6-
sorban az amerikai szabvanyokon és
az azokhoz kapcsolédo kovetelmé-
nyeken alapulnak, de nemzetkozileg
is alkalmazhaté, mivel az alternativ
(pl. eurdpai) szabvanyokkal is kom-
binalhat6, igy be lehet bizonyitani
a kovetelményeknek valé megfe-
lel6séget. A HUGBC Egyesiileten
keresztil lehet6ség van az alternativ
szabvanyok megfelel6ségének az
elfogadtatasara.
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Az ENSZ altal megfogalmazott 17 Fenntarthato Fejlédési Cél
(Sustainable Development Goals, vagy roviden SDG) kozul
9 egyenesen vonatkoztathato az épitdipar €s az épitett
kornyezetunkre, vagyis ezek felelnek a globalis energia,
nyersanyag, illetve a kibocsatasok nagy hanyadaert.

A LEED-rendszer keretében min6-
siteni lehet 0] éplileteket és bels6
kialakitasokat, illetve meglévé
kereskedelmi, irodai vagy ipari funk-
ci6ju éplleteket is. Tovdbba nagy
projektek kézosségekre gyakorolt
hatdsat a LEED Neighbourhood
Development mingsitéssel lehet
mérni. A LEED-rendszer 6t kdrnye-
zeti kategoriaba sorolja a kiilénb6z6
kovetelményeket. Tovabba minden
min@sitend6 projektnek teljesitenie
kell egy sor el6kévetelményt is.
Az 6sszpontszamot eziist, arany,
illetve platina min@sitési szintben
hataroztak meg.

Tovabbi értékes pontokat kaphat egy
projekt, ha az igynevezett innovacio
kategoriabanis ér el pontokat olyan
kornyezettudatos megoldasokkal,
melyek adott esetben tulmutatnak
a mindsitési rendszer kovetelmeé-
nyein. A LEED mindsitési folyamat
is online feluleten keresztil zajlik,
melyhez a projekt hivatalos regiszt-
ralasa utan kaphatunk hozzaférést.
Az (] épitésl projekteknél itt is,
ahogy a BREEAM-rendszernél, a
kétlépcsBs mindsitési eljaras a jel-
lemz8, melynél a tervszintd, illetve
a kivitelezést kbvet6 megfelel§ségi
anyagok kerllnek benydujtasra.
Meglévé épiletek mindsitése egy
Iépcsbben zajlik, s a mindsités kitér
az épuletre, annak Gizemeltetésére,
illetve az épilethasznaléi kdrnye-
zettudatosséagra is. Mint minden
zoldépuiletet mindsité rendszer, a
LEED is folyamatos megujulason
megy keresztil, igy rendszeresen

valtozik, ahogy a kbdvetelmény-
rendszere is — az Uj elvarasoknak,
igényeknek megfeleléen.

DGNB

DGNB

st Grialchal e Machhahiees Baatn
e mLan Serilnabie Boiicha Coucd

Az egyik legUjabb és legkomplexebb
mindsitési rendszer a piacon. A
DGNB mindsitési rendszerrel U] és
meglévé épiiletek is mindsithetok,
bar egyelére nemzetkdzi szinten
csak Uj irodai, kereskedelmi és
ipari létesitményekre alkalmazhaté
a rendszer.

A DGNB-rendszer talan attol tér el
a legnagyobb mértékben a két an-
golszasz rendszertdl, hogy egyenl6
sulyozassal kezeli a kiillonb6z6 ko-
vetelményeket. Tovabba fontos sze-
repet kapnak az épilet életciklusara
vonatkozd kritériumok is. Az értékelés
soran 6 témat vesz figyelembe a
mindsités: 6koldgiai mindség, gazda-
sagossagi mindség, szociokulturalis
és funkcionalis minéség, technikai
min6ség, folyamatminéség, helyszin
min6ésége. A minésités folyaman
itt is akkreditalt minéségbiztositok
értékelik a mindsitend6 épuletek
teljesitményét, illetve a folyamat
soran tanacsadassal is segitik azt.
A mingsités harom kiilonbdz6 ka-
tegoriat kulonbéztet meg; bronz,
ezlist és arany fokozatok érheték
el. A DGNB-nél is alapvet6en két

Iépcsbben zajlik a mindsités, a
tervezésifazis alatt és az épitkezés
befejeztével. Természetesen a német
rendszernél is alkalmazhatéak az
eurdpai szabvanyok, de a kritéri-
umrendszerek alapjaban a német
DIN-szabvanyokon alapszanak. A
DGNB-rendszer egy alaposan at-
gondolt és szakmailag is igényesen
kifejlesztett ,Ujgeneracios” mindsitési
rendszer, amelyet els6sorban a né-
met ajku orszagokban alkalmaznak
sikeresen, igy az osztrak OGNI
szervezet is atvette a mindsitést
Ausztriaban, ahol az ONORM-szab-
vanyoknak valé megfelel§ségével
is lehet mindsiteni.

Cradle to Cradle

Vagy masképpen C2C, ami egy
vilagszintd mindsitési rendszer
termékekre vonatkoztatva, azok
biztonsagossagat, életciklusat, Uj-
rahasznosithatésagat és a készités
korlilményeit veszi figyelembe és ez
alapjan adja a mingsitést. Vezet6
markak, Gzletlancok, dizajnerek
és gyartok alkalmazzak a C2C
mindsitést a termékeiken, hogy a
hatas, amit a vilagra, a vasarléikra
és a kornyezetiikre gyakorolnak,
biztosan pozitiv legyen. A C2C-rend-
szer tébb mint egy évtizede segit
az ugyfeleinek az innovaciéban,
az anyagok optimalizalasaban, az
aktudlis tudomanyos eredményeket
figyelembe véve.

Atermékek 4 kilén mingsitési kate-
goériaba sorolhat6k a C2C-rendszer
szerint:



BASIC, azaz alap:
minden kémiai anyag, ami
100 ppm (0.01%) szint alatti
értékkel bir,
nem tartalmaz egyaltalan
PVC-t, kloroprént, ami egy
szintetikus kaucsuk alap-
anyag, vagy ezeket barmi-
lyen szazalékban tartalmazé
anyagot,
nem tartalmaz olyan kémiai
anyagokat, melyek karosak
az emberi egészségre vagy a
kornyezetre,
minden olyan kémiai anyag,
amihez mar fejlesztési stratégi-
at dolgoztak ki, annak optima-
lizélasara,
minden olyan anyag, amit Gjra
lehet hasznositani, vagy kom-
posztalni lehet.

SILVER, azaz eziist:
az alapkdvetelményeket telje-
siti,
halogénezett szénhidrogén tar-
talma 100 ppm alatti,
mérgez6 nehézfémtartalom
(Pb, Hg, Cd, Cr+6) 100 ppm
alatti,
az anyag-Ujrahasznositason
elért pont 50 vagy annal tobb,
a gyartashoz szilkséges ener-
gia mérése,
energiaforrasainak meghatéro-
zasa, a megujuld energidkat is
beleértve,
alkalmazzak a vizfogyasztasra
vonatkozo irdnyelveket.

GOLD, azaz arany:
megfelel minden kdvetelmény-
nek, amit az alap- és az ezist
kategoria eld6ir,
nem tartalmaz semmilyen kar-
tékony kémiai anyagot,
tartalmaz a termékre vonat-
kozo helyreallitasi tervet, ami

a termék teljes életciklusanak

hulladékgazdalkodasi fazisaira
megoldast nydijt,
anyag-Ujrafelhasznalasra 65
vagy ennél tébb pontot kap,

a gyartas soran legalabb 50%-
ban megujulé energiat hasz-
néalnak,

megfelelnek a vizfelhasznalasi
auditon,

megfelelnek a vallalati szocia-
lis felel6sségvallalasi auditon.

PLATINUM, azaz platina:
megfelel minden kévetelmény-
nek, amit az alap-, az ezilist és
arany kategoria el@ir,
folyamatosan és aktivan fej-
lesztik a hulladékok és a termék
elhasznalodasat kdvetéen az
anyagok ujrafelhasznalasat,
hulladékgazdéalkodasat,
Ujrafelhasznélasra kapott pont-
ja egyenld 80-nal, vagy annal
tobbel,
100%-ban megujulé energiat
hasznal a gyartas soran és
50%-ban az ellatasi lancban,
Ujitod otleteket alkalmaz a viz-
felhasznalas soran,
megfelelnek egy fliggetlen
szakért6 altal kiallitott vallalati
szocidlis felel6sségvallalasi
auditon.

A Cradle to Cradle bizonyitvanyt a
Cradle to Cradle Products Innovation
Institute allitja ki.

A fentebbi minésités melletta C2C-
nek van egy értékelési listaja a
mérgez6 kémiai anyagokrol:

ZOLD:
kicsi vagy semmilyen karos
hatdsa nincs,
hasznalata tamogatott, ahol
csak lehet.

SARGA:
alacsony kockazattal jar a
hasznalata,

L‘IaGYaR aszTaLos

hasznalata folytathaté, amig
ZOLD anyag nem all rendelke-
zésre.

PIROS:
magas kockazatu anyag,
hasznalatara surg&sen alterna-
tiv megoldast kell talalni.

SZURKE:
nincs megfeleld adat az
anyagrol, még nem kategori-
zalt.

Forras:

hugbc.hu
levego.hu
mbdc.com
c2ccertified.org
TU ecodesign
futurealgroup.com

breeam.com
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Furas és csavarbehajtas Uj dimenzidban: a Festool bemutatja
két akkus furé-csavarbehajté zaszléshajojat

NEGY FOKOZAT., TISZTAIER6,
KOMPROMISSZUMOK NELKUL

Festool

A keét 0j Festool akkus furo-csavarbehajto zaszloshajo a bevalt QUADRIVE
PDC és DRC 18/4 elodmodellt valtja, elnevezésiik QUADRIVE TPC és TDC 18/4.
Mindkét ujdonsag erdteljes, 4 fokozataval tokéletesen fel van vértezve minden
alkalmazashoz. Jél atgondolt kapcsolasi koncepcidjanak koszonhetéen min-
den alkalmazashoz a helyes forgatonyomatékot és fordulatszamot biztositja.

Mindegy, hogy faban vagy fém-
ben: az Uj QUADRIVE TDC 18/4
kulonlegesen strapabird, szénke-
fe nélkuli EC-TEC motorja pedig
egyarant kiemelked&en terhelhetd
és kitarté. Ugyanilyen erételjes és

sokoldalt az Uj QUADRIVE TPC
18/4 Utvefaro-csavarbehajto, amely a
hozza kapcsolhaté axialis ttémdavel
falazatban torténé faras soran is
brillirozik. Mindkét er6gép szamos
praktikus feltéttel kombinalhat6, a

o ,1 [ m o)

tokéletesen 6sszehangolt tartozékok
a legfelsd kateg6ria verhetetlen
faré-csavarbehajtojava teszik, a
lehet6 legkulénfélébb alkalmazasi
lehetéségekkel. A csuklé veszélyes
kifordulasa a gép hirtelen megaka-
désakor: ne féljen, az intelligens
KickbackStop funkciénk minimalisra
csoOkkenti annak kockazatét, hogy
erre sor kertilhessen.

NEGY FOKOZAT,

TELJES EROVEL

A robusztus 4 fokozatu fém haj-
tém( nem hagy kivannival6t maga
utan, hatalmas erejével és magas
fordulatszamaval gy6z meg. Ennek
soran a nagyobb terheléseknek
is probléma nélkul ellendll. Okos:
A teljesen optimalizalt kapcsolasi

Uj zaszIéshajoé a felsé osztélyban:
Az Uj Festool QUADRIVE TPC 18/4 akkus

titvefuré-csavarbehajto.
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Uj zaszléshajo a fels6 osztalyban:
Az Uj Festool QUADRIVE TDC 18/4

akkus furé-csavarbehajto.

koncepciod tetsz6leges és gyors
kapcsolast tesz lehetévé minden
iranyba. Az 0j TPC és TDC gépen
minden fokozatbdl kozvetlenil béar-
mely mas fokozatba lehet kapcsolni,
mindenféle koztes 1épcs6 nélkil.
Ezzel id6 takarithatd meg, és a mar
amugy is ergonomikus kezelést is
okosan kiegésziti. A régzitett Gtko-
z6k a kapcsolas soran egyértelmd
bereteszelést tesznek lehetdvé, igy
igény esetén barmikor lehetséges
a gyors visszakapcsolas. Tovabbi

Mindkét er6gép szamos praktikus feltéttel kombinalhato,
a tokéletesen osszehangolt tartozekok a legfelsé kategdria
verhetetlen furo-csavarbehajtdjava teszik, a lehetd
legkulonfelébb alkalmazasi lehetdsegekkel.

Szamos el6tét, a tokéletesen hozza igazitott tartozékokkal teszi a TPC 18/4 eés a TDC 18/4 gépet a legsokoldalubb akkus

furé-csavarbehajtova.

2022 JANUAR



L‘IaGYaR asZTaLos

| GEP-SZERSZAM

38

kényelmi funkcio, hogy rossz fényvi-
szonyoknal a munkatertilet optimalis
bevilagitasat a hozza kapcsolhato
LED-vilagitassal lehet biztositani.

A HAJTOMU ES A MOTOR

UJ ETALONT JELENT

Mindkét akkus csavaroz6 esetében
a kilondsen erételjes, szénkefe
nélkili, és igy hosszu élettartamd,
legUjabb generaciés EC-TEC motor
gondoskodik a maximdlis teljesit-
ményrdl. Terhelés alatt még nagyobb
nyomatékkal és fordulatszammal
ny(ig6z le, és mint minden szénkefe
nélkili Festool-motort, ezt is teljesen
a Festool fejlesztette ki és gyartja
németorszéagi motorgyaraban. Min-
den nagy atmérdj(i csavarozasi és
farasi munkat er6teljesen elvégez,
de ugyanakkor lehet6vé teszi a
tiszta és gyors el6rehaladast kisebb
far6atméréknél is. A szénkefe nél-
kili EC-TEC motor kopdsmentesen
m(ikddik, az akkumulator energiajat
szinte veszteségmentesen alakitja at
optimalis teljesitménnyé. Emellett a
digitalis motorkezelés a leghosszabb
élettartamot garantalja: mikropro-
cesszorok felugyelik és vezérlik a
motor hémérsékletét, fesziltsé-
gét, valamint aramfelvételét, az
elektronikéat és az akkumulatort. A
robusztus fém hajtémdvel egyetlen
munkahelyzetben sem maradnak
beteljesuletlen kivAnsagok: csava-
rozas akar 75 Nm nyomatékkal az
1. fokozatban és preciz firas 3600
ford./perc fordulattal a 4. fokozatban:
az Uj TPCintelligensen alkalmazott
erejével és precizitasaval nylgoz
le. A hozz4 kapcsolhaté axialis
Utéml(ivel (csak a TPC esetében)

4 fogasos mend, kivansag szerint: A
teljesen optimalizalt kapcsolasi koncep-
Cio tetszbleges és gyors kapcsolast tesz

lehetévé minden irédnyba.

Ugyan duzzad az er6tdl, mégis a kivalé markolatergonémia és révid kialakitasa

révén a TPC 18/4 tokéletesen kézre all.

Es ha a csavarozasnal veszélyes helyzet alakulna ki: az elektronikus KickbackStop
funkcié minimalizalja a kockazatot, hogy a furé-csavarozé hirtelen megakadasa a

CSukI6t kicsavarja.




L’laGYaR aszTtaLos

Az (j QUADRIVE TPC 18/4 és az uj QUADRIVE TDC 18/4 is nélkiilzhetetlen segédeszkdz az épitkezésen.

A szénkefe nélkuli EC-TEC motor kopasmentesen mukodik,
az akkumulator energiajat szinte vesztesegmentesen
alakitja at optimalis teljesitménnyé. Emellett a digitalis
motorkezelés a leghosszabb élettartamot garantalja.

a falazatban olyan kénnyedén far,
mint a vajban. A 2. fokozatban az
Uj er6gépek akar 40%-kal nagyobb
nyomatékot adnak, mint az elédmo-
dellPDC és DRC, igy a 8 milliméteres
csavar szamara is teljes athizé er6t
biztositanak.

RUGALMAS AKKURENDSZER IN-
TELLIGENS TELJESITMENYHEZ

A 4,0 Ah kapacitasu Li-HighPower
Compact akkuegység az er6, a
kompaktsag és a kis suly idealis
kombinaciojat biztositja a nagy tel-

jesitményigényi alkalmazasokhoz.
A még nagyobb teljesitmény és
hosszabb Gzemid6 érdekében az
5,2 Ah-s akkuegység a megfelel§
valasztas kilénésen nehéz farasi
és csavarozasi alkalmazasoknal.

SOKOLDALU OSZTALYELSO

Szamos elbtét, a tokéletesen hozza
igazitott tartozékokkal teszia TPC
és TDC gépet a legsokoldalubb
akkus fur6-csavarbehajtéova —

sz

intelligens FastFix csatlakozoval

az el6tét gyorsan, szerszam nélkul
lecserélhetd a rugalmas farashoz,
csavarbehajtashoz, sarokflras-
hoz és sarokcsavarozashoz. A
mélységitkdz6 és az excenteres
el6tét mélységhatérolt, illetve a
szélekhez kdzeli csavarozast tesz
lehet6vé. A gyors szbgbeallitas az
Uj derékszdgfeltétnél (AN-UNI) és
az excenterel6tétnél (EX-UNI) is
rendelkezésre all, villamgyorsan
elvégezhet6 a zold gydrl egyszer(
elforgataséaval. Ehhez a feltétet mar
nem kell leoldani a géprdl.

2022 JANUAR
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KOMPAKT, MEG NAGYOBB
BIZTONSAGGAL

Ugyan duzzadnak az er6tél,
mégis a kivalé markolatergono-
mia és rovid kialakitas révén a
két Ujdonsag tokéletesen kézre
all. Es ha a csavarozasnal ve-
szélyes helyzet alakulna ki: az
elektronikus KickbackStop funkcié
minimalizalja a kockazatot, hogy
a flr6-csavarozé hirtelen meg-
akadasa a csuklot kicsavarja.
Az optimalizalt nyomatékallitas
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z Az ingyenes Work-applikacioval

5 (i0S és Android), és egy Bluetooth

- akkuegységgel egyiitt a két akkus
(@) faré-csavarbehajté szamos praktikus
~J kiegészité funkciot kinal.

megakadalyozza a nyomaték
véletlen elallitédasat. Ehhez jon
még szamos kényelmi funkcid,
példaul a robusztus és mindkét

oldalra felszerelhet§ 6vcsat, és
aflré-csavarbehajt6 oldalan biz-
tonsagos és magneses bittarolast
lehetévé tevd bittarto.
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Mindegy, hogy faban, fémben, vagy

a hozza kapcsolhato axialis ttémdvel
falazatban: az uf QUADRIVE TPC 18/4
akkus (tvefuré-csavarozo kiilbnésen jol

birja a gydrédést.

Az loT-funkci6 (jobb-bal atkapcsolas
és LED-vezérlés), a Work-alkalma-
zas legujabb verzidja 2021 masodik
negyedévétdl elérhet6.

VERHETETLEN PAROS

Az (j TPC és az Uj TDC is nélkiiloz-
hetetlen segitétars az épitkezésen.
A szintén Uj TSC 55 modellel egytt
minden munkahelyzetben verhetet-
len paros keletkezik — mindegy, hogy
flrészel vagy csavaroz az ember.

Az 0j QUADRIVE TPC 18/4 és
QUADRIVE TDC 18/4 2022. februar-
tol kaphat6 a szakkereskedésekben.

Tovabbi informaciokat weboldalun-
kon talal: www.festool.hu

Az ingyenes Work-applikacioval (iOS és Android), és
egy Bluetooth akkuegyseggel egyutt a ket akkus furo-
csavarbehajtd szamos praktikus kiegeszitd funkciot kinal.

PRAKTIKUS KIEGESZITO
FUNKCIOK A FESTOOL
WORK-ALKALMAZASSAL

Az ingyenes Work-applikacioval
(i0S és Android), és egy Bluetooth
akkuegységgel egytt a két akkus
faro-csavarbehajté szamos prak-
tikus kiegészitdé funkciot kinal:
gy beallithaté a LED-vilagitas
fényereje és vilagitasi id6tartama.
Tovabbi praktikus tulajdonsagok:
A Work-alkalmazas segitségével
a balkezesek atfordithatjak az R-L
kapcsolot, igy az jobbra forgasnal
a gép jobb oldalan all ki, és nem

Akkumulatorfesziltség

Uresjarati fordulatszam (/perc)

Max. forgatényomaték, 1. fokozat (fa, acél)

Tomeg 4,0, ill. 5,2 Ah akkuval (kg)

Farétokmany-befogas mérete (mm)

nyomja a balkezesek tenyerét. Emel-
lett szoftverfrissités is végezhetd,
szerviz esetén javitasi megbizas
indithat6 (az adott orszagban val6
rendelkezésre allas fliggvényében),
€s szamos mas funkcid hasznéalhato.

18V

500, 800,
2350, 3600

50/75Nm
1,9/2,0
1,5-13

lllusztracié: Festool GmbH

Kompromisszumok nélkil

2022 JANUAR
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~ ASURITETT LEVEGOS
HALOZATOK KIALAKITASANAK
FOBB RESZE

Hauch Tamas

Decemberi szamunkban a kompresszorokkal kapcsolatos tévhiteket
igyekeztem tisztazni. Most jojjon, ami a tartaly utan van!

A sdritett leveg8s rendszerek
kiépitése a vilag legegyszer(ibb
feladatanak tdnik, mégis sokan
panaszkodnak, hogy a kompresszor
gyakran kapcsol be, sok vizet gy(ijt
€s a rendszer nyomasat 8 bar félé
kell vinni, mert a kiszolgélt leveg6s
szerszamok nem hozzék az elvart
teljesitményt, s6t olykor megakad-
nak. Osszeszedtem par olyan
sarkalatos problémat, amelyekre
viszonylag egyszer(i a megoldas.
Persze lesz par, amely mélyebben
fogja érinteni a zsebiinket, de hosz-
szu tavon mindenképpen hatékony.

HUTVE SZARITO

A hi(itve szarit6 meglehetfsen
koltséges holmi. Ha a Iégsdirit6t
ilyennel szerelték, nincs dolgunk
vele, ugorhatunk a kévetkezé pontra.
Ha nincs ilyenink, akkor viszont
magyarazatot igényel a jelenléte
csakugy, mint a hasznossaga. Kezd-
juk ez utébbival. A beszivott levegd
min&sége mindig fligg a kdrnyezeti
feltételektdl, igy nagymértékben a
paratartalomtdl is. A leveg6kezel6
berendezések kozil a hiitve szari-
té felel a leveg6 paratartalmanak
eltavolitasaért. A levegé minden

esetben tartalmaz nedvességet,
ezt nevezzik paratartalomnak. A
Iégsdirit6 a levegbvel egyiitt ezt is
koncentraltan juttatja a tartélyba,
majd a rendszerbe. M(ikddési elve
szerint a késziléken athaladt sdri-
tett leveg® harmatpontja altalaban
(gyartotél és tipustdél fuggben)
+3 °C; 45 °C; +7 °C kozott valtozik.
A maximdlis pératartalom a leg-
nagyobb vizmennyiség, amelyet
1 m?leveg6 az adott h6mérsékleten
képes felvenni. Amennyiben tébb
vizet tartalmaz, mint a maximalis
paratartalom, az viz formajaban




<
x
=
T
o
w
-
ar
w
T
S
=
g

Lnaevan asZTaLos

kicsapodik. Ezt a folyadékot gy(ijti
0ssze a hitve szarito, s tavolitja el
a rendszerbdl.

A hitve szarité a sdritett leveg6t
hécserél6 feluleten keresztil vezeti,
igy biztositva az esetunkben egy
altalanosan beszivott 20 °C-os
leveg6 esetén azt, hogy a 17,3 g/m?
vizet tartalmazé telitett kozeghdl a
+5 °C-ra torténd hiités soran csak
4,8 g/m? paratartalom maradjon.
A s(ritett leveg6 visszamelegitése
pedig azt biztositja, hogy a 4,8 g/m?
viztartalmu leveg6bél addig nem
valik ki viz a rendszerben, mig a
hémérséklete nem silllyed ismételten
+5 °C ala.

A hitve szérit6 a legnagyobb biz-
tositék arra, hogy majdnem a teljes
rendszeriink védve legyen a korro-
Zi6tdl, illetve a nedvességet rosszul
tlré technolégiaink is maximalis
hatasfokkal tzemelhessenek. Itt
els6sorban a fellletkezelésre gon-
dolok. Viszont azok az eszkdzok,
gépek, amelyek kenéséhez olajra is

A megfelel6 min6ségl spiraltémlé egyik fontos jellemzéje, hogy a csatlakozok cserélhet6k.

szlikség van, ott is fontos a levegd
megfelel§ szarazséga. (Errél kicsit
kés6bb.) Azért majdnem, mivel a
|égsdrit6t nem védheti, hiszen az
a hitve szarit6 el6tt helyezkedik el.
A légsiirit6 védelmében a megfelel6
karbantartasokat kell elvégezniink.
Olaj- és szlr8cserékkel, valamint a
kompresszorhelyiség levegdjének
kondicionalaséaval.

CSORENDSZER

A siritett leveg6t a felhasznalasi
pontokra juttatni a legegyszer(ibb.
Fogjuk a Iégtoml6t, s ott lesz a
felhasznélas végpontja, ahol csak
akarjuk. Ennek legvaganyabb médja
a spiraltomlé alkalmazasa. Esiitt jon
a ,de”l Mar a porelszivas kapcséan
kifejtettem, hogy minden cs6rend-
szernek van egy josagi tényezbje.

A hutve szarito a legnagyobb biztositék arra, hogy majdnem
a teljes rendszerunk védve legyen a korroziotdl, illetve

a nedvesseget rosszul turd technoldgiaink is maximalis
hatasfokkal uzemelhessenek.

Kilbnb6éz6 méretd és teljesitménydi hiitve szaritok.

A minél egyenesebb, kevés torést
tartalmazé hélézat kiépitése a cél.
Nyilvan a helyiség adottsagai ezt
nem minden esetben teszik lehetévé.
A spiralcs6 a leveg8s halézatok ,al-
koholmentes sore”. Hatalmas a rajta
ataramlé leveg6 nyomasesése. Ezt
szoktuk a nyomasszabélyzé tunin-
golasaval kompenzalni. Csakhogy a
Iégmennyiség is csokken, s ezt mar
nem tudjuk kompenzalni. A gépeink
er6tlenek lesznek, nem hozzak a
nyomatékot és a kell§ fordulatszamot.
De akkor mi a megoldas?

Olyan fix vételi pontokat kell kiala-
kitanunk, amelyekr6l viszonylag



rovid, lehet6leg hagyomanyos
Iégtomlibket tudunk csatlakoztatni.
Ezekben az esetekben még a spi-
raltémlék is hasznélhatéak lesznek.
Azt hozzateszem, hogy ezen toml6k
bels6 atméréje haladja meg a 7-8
millimétert és az aruk is tukrozze
a min@séget. Tobbnyire itt szokott
elvérezni a beszerzés. A megfeleld
rendszer nyomasesése nem halad-
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PA csb6haldzat f6bb elemei.

Lnaevan asZTaLos

Olyan fix vételi pontokat kell kialakitanunk, amelyekrdl

viszonylag rovid, lehetdleg hagyomanyos légtomldket tudun

csatlakoztatni. Ezekben az esetekben méeg a spiraltomldk is
hasznalhatoak lesznek.

hatja meg a 0,5 bar-t a végponton.
Ez kénnyen ellendrizhet6 a hal6zat
elkésziltekor.

POLIAMID CSORENDSZEREK

A cs6hal6zat kiépitésére harom
megoldas kinalkozik. A legkorsze-
rdbb a poliamid alapu mdanyag
épitérendszer. Ezek ara viszonylag
borsos, de a telepitési kdltségek a
»hazon beluli” kivitelezhetéség miatt
relative kompenzaljak ezt. Célszer-
szam nélkiil, gyorsan és egyszer(ien
Osszeilleszthetd. Nem szikséges
hozzéa tdmit6anyag. Egyéb fém- vagy
mdanyag cs6vel egyarant kompati-
bilis. Tovabbi elénye a rendszernek,
hogy szerszam nélkil bonthatd,

Push-In csatlakozék

ugynevezett Push-In rendszer(iek.
Ezaltal mdhelyatszervezés utan az
elemek attelepithet6k minden kiilo-
nosebb pazarlas nélkil. A csévek
belsé felulete fényes, sima, ezért
ateresztési tulajdonsaguk kivalo.
Csatlakozoéinkat és csodveinket
onallé rendszerhez, vagy akar egy
meglévé csérendszer bévitéséhez,
illetve megvaltoztatasahoz is hasz-
nélhatjuk. A rendszer telepitése és
bdvitése harom egyszer(i Iépéshen
kivitelezhet6: 1) cs6 lefektetése; 2)
sorjazésa; 3) 0sszeillesztése.

Arendszer nem, vagy alig tartalmaz
korrézidra hajlamos elemeket, ezért
aleveg6 minésége a végpontokon

minden felhasznalési teruletre
kivald. Hatranya, hogy a tomitést
biztosité gumi ,O” gy(r(ik idével
(20-30 év) elfaradnak. Gyartotal
fugg6, hogy ezek cserélhetéek-e. A
csOvek vezetése elég rugalmas, ami
olykor hatrany, mivel esztétikailag
nem minden esetben mondhatd
tokéletesnek a kivitelezés.

HAGYOMANYOS ACELCSOVEK
ALKALMAZASA

Itt nem igazan beszélhetiink rend-
szerr@l, mivel a viz-gaz-kdzponti
flités rendszerek épitéelemeit ve-
gyitjik a pneumatikus rendszerele-
mekkel. Mivel mindkettd osztozik a
hagyomanyos Withwort cs6menet
adta szabvannyal, kézenfekv6 az
alkalmazasa. Most jelzem, hogy
ez egy teljesen m(ikodéképes al-
ternativa, de bizonyos tekintetben
eljart felette az id6. A legfébb gond
a csovek anyagabol és az alkal-
mazott illesztési technologiabol
adodik. Vegyuk sorra a buktatékat.
Mindenképpen csak horganyzott
csovet hasznaljunk! Gerincvezeték-
nek a 3/4” a megfeleld egy normal
igényt kiszolgalé kozepes, 4-6 f6t
kiszolgalo rendszernél. A trikkokrél

1

=




<
x
=
T
o
w
e
-
w
T
S
=

46

Lnaevan asZTaLos

Két kiallasos acélcséves végpont

a ,vizzsakkal’.

kés6bb irok. A ledgazdsok mar 1/2™-
os csovekkel vigan megoldhatéak.
Az idomcsatlakozasok tomitéséhez,
kender+gumiam, vagy Loctite 55
csémenettdomité zsindr a javasolt.
El6bbit meg kell tanulni alkalmazni,
utébbi lényegesen kevesebb tiirelmet
és kézugyességet kovetel. A teflon-
szalag alkalmazésa sem kizart, de a
tapasztalat az, hogy azt a pneumati-
kus rendszerelemek esetében lehet
hatékonyan alkalmazni. A csovek
karmantyuval toldhatok, de leaga-
zasok esetében célszer( hollandit,
vagy hollandis gémbcsapot alkal-
mazni. Ez utébbival a szakaszolas
és a bonthatdsag is megvalosithato.
Import, vagy MOFEM-gémbcsap
nyugodtan alkalmazhat6. Utébbi
elénye, hogy sose megy tonkre, ha
mégis, akkor van javitokészlet. A

. 1" elagazas egy ,,KB” hollandi

kbzreiktatasaval.

megoldas hatranya, hogy menetet
tudnunk kell vagni, vagy vagatni. A
tomités el6tt a menetet ,tonkre” kell
kicsit tenni, vagyis ricnizni kell, ami
atomitéanyag megtapadasat segiti
el6. A kész cs6szakaszokat ajanlott
kék szin(ire festeni, hogy mindenki
tudja, honnan j6n a stivit6 hang, ha

>

.PP” csbforraszté készlilék.

valamelyik gyorscsatlakozé megadja
magat, vagy a tomld elszabadul a
rossz bilincs miatt. Elég nagy panik
tud kialakulni péntek délutan, amikor
aml(iszak végén a nagy csendet egy
suvité hang szakitja félbe — és senki
sem tudja, mi is torténik...

Az acélcsoves ,cs6rendszer” egyik
elénye, hogy Ugynevezett vizzsako-
kat lehet képezni a leallasoknal, ahol
acs6bdl kiengedhet6 az esetlegesen
keletkezd kondenzatum. A halézat
nyomvonala szépen kialakithato.

A ,,PIPE”, AVAGY

A POLIPROPILEN CSO
ALKALMAZASA

A vizvezeték-halézatoknal is beko-
vetkezett a m(ianyagok térhoditasa.
A KPE cstvek mellett megjelent a
sajat anyagaval forraszthaté PP
cs6rendszer is. A magam részérél
nem kifejezetten ajanlom, de mivel
koltséghatékony és lattam m(ikodd
rendszert, tovdbbéa, mert 16 bar
nyomast Kibir, ezért van létjogo-
sultsaga. Am fontos megjegyezni,
hogy nem lehet rugalmasan kezelni.
Vagyis nem bonthato, a felhasznalt
idomok nem UGjrahasznosithatok.
A forrasztokészilék nem draga,
hasznalata pofonegyszerd. Mivel
sajat anyagaval torténik a forrasz-
tas, ezért ez szintén az el6nyoés
tulajdonsagaihoz jarul hozza.
Kisebb m(ihelyekbe lehet ez egy
alternativa.




A HALOZAT KIEPITESENEK
FOBB SZEMPONTJAI

A gerincvezeték kiépitését a leve-
g6-el6készitbkkel kell kezdeni. Ez
a f6 nyomasszabalyzoét, a viz- és az
olajlevalaszt6t jelenti. Utébbit minden
esetben célszer( alkalmazni, akkor
is, ha szorasos feluletkezelést nem
lat el a hal6zat.

A j6 min8ségl levalaszték dragak,
de teszik a dolgukat. Létezik olyan,
amely automatikusan Uriti a tartalyt.
M(ikddése nagyon egyszer(. A leva-
lasztéban talalunk egy perditd lemezt.

szintek szerintigénylik a leveg6tisz-
tasagot, olajmentességet.

A s(iritési folyamat soran keletkez8
kondenzatum a hatélyos vonatkoz6
kdrnyezetvédelmi tdrvények alapjan
veszélyes hulladéknak mingsl, el&iras
az 0sszegy(jtése és alehet6 leghaté-
konyabb semlegesitése. Elszallitasarol
és semlegesitésérdl az el6allitbnak
kotelessége gondoskodni, vagy
megbizni olyan céget, aki ezt elvégzi.
Ezutan a gerincvezetéket kell kiépi-
teni. Ugyelni a szakaszolasra és
a becsatlakozasokra. Utobbiaknal

Lnaevan asZTaLos

Perdité lemez.

Fontos, hogy a kompressszort a haldzatra valamilyen nem

merev kapcsolattal kell csatlakoztatni.

Ennek lényege, hogy megperditi a
leveg6t és ezaltal arra kényszeriti
a benne |év6 viz- és részecsketar-
talmat, hogy azok a centrifugélis
erd hatasara nekicsapédjanak a
sz(ir6edény falanak, majd annak
aljan 0sszegydlve eltavolithatéak
legyenek a korfolyamathol.

Az olaj jellemzéen a vizzel egyitt
tavozik a rendszerbél, mivel a
vizcseppek felliletére kerilve ott
megtapad. A technikailag olajmen-
tesnek nevezhet6 levegé maradék
olajtartalma kevesebb, mint 0,01
mg/mé3. Kulonféle technol6giak az
ISO 8573-1 szabvanyban lefektetett

Automata Uritérendszer vazlatos

szerkezete.

a ,nikkel KB hollandi” a javasolt,
nem a horganyzott! Amennyiben a
gerincvezeték hossza eléri a 20—30
métert (hamar 6sszeadodik) és sok
fogyasztét fog ellatni a rendszer jel-
lemz&en egy id6ben, akkor célszer(ia
gerincvezetéket ,hurkositani”, azaz a
kezd6pontra visszavezetni. Ezzel sok-
kal kiegyenlitettebb rendszert kapunk.
Ha erre nincs moéd és/vagy van olyan
fogyasztéhely, ahol jellemz&en hirtelen
€s nagy mennyiségd a s(ritett leveg6
kivétele, oda ajanlott egy 100-150
literes puffertartaly belizemelése. Itt
sziikség szerint sz(ir6k, nyomassza-
balyzék felszerelése is lehetséges.
Fontos, hogy a kompressszort a
halézatra valamilyen nem merev
kapcsolattal kell csatlakoztatni. Itt
jellemzéen vagy nagyobb kereszt-
metszetd Iégtomlét, vagy flexibilis
vizvezeték-bekdtdcsovet szokas
alkalmazni. Ez utébbinal nagyon
kell vigyazni, mivel minimum egy
cs6émérettel nagyobbat kell valasz-
tani. Ennek oka, hogy a csatlakozas
névleges mérete nem egyenlé a
cs6 belsé atmérgjével. igy eleve
volgybdl indulunk a hegycsucsra.
Aleveg6-el6készitd és kompresszor

kdzé ajanlott egy manualis, vagy
egy magnesszelep felszerelése is.
Utébbi esetében a mihely fékap-
csolbjara célszeri azt kotni. igy az
esetleges hal6zati szivargas nem
fogja a tartalyt lenullazni. Egyuttal az
esetleges anyagfaradasbdl szarma-
z6 tdml6csapkodasok megmentik a
mihelyt az ablakiivegek kitorésétdl,
a termékek megrongélédasatol.

A csOvek minden esetben lejtsenek
a végpontok iranyaba. Ezzel az
esetleges kicsapodo viz megreke-
dése kizarhatd. Miianyag csdvek
esetében ez azonban problémas
lehet, mivel nem elég merevek.
Vizlevalasztot tobb vételi pont elé is
helyezhetlink. Ahol sziikséges az olaj
adagolasa, azt minden esetben vagy
lokalisan az adott gépen alkalmaz-
zuk, vagy duplazzuk a leallasokat.
Egy tiszta és egy kuldn olajozott
leéllast alakitsunk ki ezaltal. =

Forras:
kompresszor-ies.hu
Aircraft.hu

betta.hu
pipe.technoluxpro.com

www.smc.eu
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Hordozhat6 elektromos hélégfive, kis miihelyek idealis tizemi

flitésére. Nem mellesleg-a PG gazos verzioja (Kis, zart légtérben

hamar elfogyasztja-a munkatertilet oxigenjet) ktils6 tielyszinen,

teli szereléskor melegeddk hatékony fitése lehet:.

MUHELYFUTES HATEKONYAN
ES BIZTONSAGOSAN

Moler Péter

Még tart a tél, messze a tavasz. Bar a napsiitéses orak szama naprol napra
percekkel gyarapszik, a tavaszvaro gondolataink mellett nem feledkezhe-
tiink meg olyan aprésagokrol sem, mint a komfortos munkakoriilmények...

MIT MOND ERROL

A JOGI SZABALYOZAS?

A hivatalos munka-egészségugyi
el6irasok megszabjak azt is, hogy
milyen legyen a hémérséklet a
munkahelyeken. F(itésszezonban
azirodai munkat végz6k szaméara —
fél méter magasan mérve — 20-22
Celsius-fokot irnak eld. Konnydi fizikai

munka esetén 18-20, kdzepesen
nehéz fizikai munkanal 14-18, mig
nehéz fizikai munka soran 12-14
Celsius-fokos munkahelyi h6mér-
sékletet kell biztositani a dolgozék
szamara.

Természetesen, a lelkinkhéz a
legkozelebbi ajanlott h6mérséklet
a 20-22 fok, de mi a konny(i és a

kdzepesen nehéz felé tendaljunk,
nem feledve, hogy a 20 Celsius-fok
az ajanlott ragasztasi hémérséklet.
Ef6l6tt a gyartdi adatokhoz képest
gyorsabban (esetleg tul gyorsan),
alacsonyabb hémérsékleten viszont
lassabban torténik a kotés —a nulla
fokhoz kdzeledve pedig megall a
polimerizacié. Ennek ismeretében




kett6, de akar harom, egymastol
teljesen fliggetlen flitéskor kiépitése
javallt a kisebb mihelyekben (na-
gyobbaknal a folyamatos termelés
és az irodai jelenlét miatt az els6
kor elhagyhatd):
= temperalo6 fiités, a fagyhatar
elérését megel6zendé;
= helyiség tzemi flitése munka-
id6 alatt;
m fest6- és ragasztéallvanyok
egyedi, szegregalt f(itése.
A f(itéstipusok targyalasa el6tt szo6t
kell ejtentink a mlhelyek tlizvédelmi
besorolasarél, mert ez meghaté-
rozza a flit6eszkdzok tipusait is.
Nézzik is, hogy az OTS 54-2014
(XI1/5) térvény (tlizvédelem, m-
szaki mentés és tlizoltdsagokral)
szerint az asztalosm(ihely milyen
besorolas ala esik.
Minden helyiség tlizvédelmi osz-
talyba sorolasat a felhasznalt,
tarolt, gyartott, keletkezé anyagok
tlzvédelmi jellemz6i hatarozzak
meg. Az asztalosiizemek altala-
ban "C" tlizveszélyes tlizvédelmi

Lnaevan asZTaLos

A TORVENYBEN FOGLALT FOKOZATOK

A1 osztaly - NEM EGHETO

Csak nem éghetd anyagot tartalmaz, pl. szilikatok, beton, k6, ha-
barcs, acél, gipsz, asvanygyapotok, habiiveg.

A2 osztaly - NEM EGHETO

Nem éghet6 mindsitésl anyag, amely tartalmaz éghet6 anyagot is, pl.
gipszkarton, asvanyi szalas almennyezeti lap, polisztirol gydéngybeton.
B osztaly - NEHEZEN EGHETO

Tiz esetén nem torténik teljes kiégés, de az anyag hozzajarulhat a
tliz terjedéséhez. Magyar jelolés B1. Pl. égéskésleltetéssel ellatott
anyagok, korszeri mianyag habok, lemezek, bitumenes lemezek.
C osztalyt - KOZEPESEN EGHETO (nehezen gytilékony anyagok)
A tiz bekovetkezésekor 10—20 perc id6intervallumban megtorté-
nik a teljes kiégés. Magyar jel6lés B2. Pl. égéskésleltetés nélkuli
faszerkezetek.

D osztaly - KONNYEN EGHETO (gyulékony anyagok)

Atliz megjelenését kdvetéen 2—10 percen belll megtorténik a teljes
kiégés.

E osztaly - GYULEKONY

Tlz hatasara az anyag 2 percen belill teljesen kiég. PIl. égésgatld
adalékot tartalmazé EPS, XPS.

F osztaly - KONNYEN GYULEKONY

Tlzzel szembeni viselkedése nem meghatarozott vagy nem ren-
delkezik semmilyen vizsgalattal.

Flggesztett infrapanel/feketesugarzo, magas légtérben is elérheté a munkakdrnyezetbe bejuttatott idealis hBmennyiség.
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Az elektromos, illetve a hdbefuvos rendszerek alkalmazasa
a muhelyek legbiztonsagosabb és legkorszerubb futési
megoldasa. Javallt a jellemzd tartdozkodasi pontok felett
infrapanelek elhelyezése, ez szegregalt futest és kellemes
munkakornyezetet biztosit az alatta dolgozoknak.

osztalyba tartoznak. Kivételt képez-
hetnek azok az esetek — de ezek
nem jellemz8ek —, ha az épuletnek
(asztalostuzemnek) vannak olyan
helyiségei, amelyek "A" fokozottan
tlz- és robbanasveszélyes, vagy
"B" tliz- és robbanasveszélyes
besorolasuak.

Ittis (és mas épuletnél is) az épulet
(izem) Osszes alapteruletét kell
figyelembe venni. A magasabb
tlizvédelmi osztalybdl — szazalékos
aranyban —az alacsonyabb osztaly
felé haladva, abba a tlizvédelmi
osztélyba tartozik az épiilet, ahol
a szazalékosan 6sszeadott alap-
terllet a 40 szazalékot eléri, vagy
meghaladja.

Amennyiben egy ilyen épiiletnél
az "A" vagy "B" besorolasu he-
lyiségek szazalékos dsszalap-
tertlete ezt eléri, akkor beszél-
hetiink robbanasveszélyes be-
sorolasrél. Az viszont, hogy a
keletkez6 porkoncentraciéo miatt

lenne robbanasveszély, nehezen
elképzelhet6 az Gzemi technolo-
gidk ismeretében, s a kételez6en
telepitendd elszivé-berendezé-
seknek kdszénhetden.

A fentiek ismeretében a nyilt lang
vagy a nyitott égéstérrel rendelke-
z6 flt6testek, kalyhak hasznélata
szigordan tilos az elszivas hianyos-
saga, vagy a még Uzemben tartott
forgacsejt6s gyalu- és mardgépek
forgacsai miatt, a porrobbanas
hatarat surolé éghet6 faflirész-
por-koncentraltsag kovetkeztében.
Temperal6 fitést érdemileg infrapa-
nellel lehet a leggazdasagosabban
elvégezni a fagyveszélynek legin-
kabb kitett eszkdzok és folyadékok
kérnyezetében. Ugyanezen megol-
dassal szegregalt f(itést biztositha-
tunk a ragaszto- és fest6allvany
kérnyezetének, anélkil, hogy a
mdhely légterét feleslegesen 18
Celsius-fok felett tartanank.

Sokak altal miihelyben hasznalt
"Jancsi kalyha", illetve "flirészporos
kalyha", mint allandé veszélyforras.
A fémpalaston gyulladasi h6mér-
sékletnek akar a masfélszerese is

megjelenhet, ami fokozottan tlizve-

szélyessé emeli ezt az olcso, s els6

ranézésre gazdasagos mihelyfiitési

eszkozt.

DE MIVEL IS FUTSUK A MUHELYT
A MINDENNAPOKBAN?
Kézenfekvé a megmaradt faanyag
eltlizelése. Amit azonban csak zéart
€géstér esetén szabad eltlizelni, szi-
gorUan betartva a kbrnyezetvédelmi
el6irasokat. Példaul a megmaradt
.butorlapokat” (laminalt forgacsla-
pokat) csak megfelel§ fustszdrés
esetén szabad fiitési kaloriara vélta-
ni. Ez az égéstermék-katalizator kis
kazéan esetén irrelisan megemeli
a flités koltségét. Jelenleg 300.000
forint a kérnyezetvédelmi birsag a
m(igyantas lapok égetéséért.

De a rétegelt aggromeralt lapok,
vagy a hagyomanyos faanyag
minden natdr (nem festett-hdkezelt)
maradéka a biztonsagi el6irasok
betartaséaval eltiizelhetd.

Az elektromos, illetve a h6beflavés
rendszerek alkalmazasa a mihelyek
legbiztonsagosabb és legkorszeriibb
flitési megoldasa. Javallt a jellemzd
tartézkodasi pontok felett infrapa-
nelek elhelyezése, ez szegregalt
f(itést és kellemes munkakdrnyezetet
biztosit az alatta dolgozoknak.

A jol megszerkesztett infrapa-
nel-elhelyezés esetén a légbe-
favas hémérsékleti tartomanyat
tarthatjuk 14 Celsius-fok kordl,
mig a munkaterileteken, valamint
a ragaszto- és festéallvanyok, s a
fagyveszélyes folyadékok tarléinal
elhelyezett, helyes értékre beallitott
egységek Ugy tarthatjak a mihelyt
tavaszi komfortban, hogy tlzve-
delmi és anyagi szempontokbol is
megvalésul a miihely gazdasagos
Uzemeltetése. m
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A Bosch GLL 3-80 CG Professional Iézeres szintez6 tartostesztje

HA A 360 FOK
MAR NEM ELEG...

Hauch Tamas

Rohané vilagunkban a mérések gyorsasaga, a mérés pontos reprodukcio-

ja rendkiviil fontos. Nem jelenthetjiik ki, hogy a vizmértékeinket — melye-

ket folyamatosan ovtunk, vigyaztunk, gyijtottiink — egyszer és mindenkorra

elfelejthetjiik, hiszen pénztarcabarat megoldas, és bizonyos miiveleteknél
nélkiilozhetetlen.

Egy konyhai munkapult szintezése,
vagy a nyilaszarok beépitése soran
nem nagyon van mas alternativa.
Szerencsére, a fabol készitett
vizmértékek kora lejart. Helyiikre
a konnydfém ,hasabok” Iéptek.
Sok olyan (téséllé és nagy pon-
tossagu vizmérték van a piacon,
amelyek beszerzése er6sen ajanlott.
Azonban munkaink soran vannak,
lesznek olyan szituaciék, amikor
nagy tavolsagokra kell megfelel6
pontossaggal szintezniink, fligg6z-
nink. A hagyomanyos megoldasok
(vizmérték, fliggéon, slag vizmeérték)
lassuak, s nem megfeleld kezekben

A GII 3-80 nemcsak szintezésre alkal-
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mas, de akar Iépcsbkarfak rogzitési

pontjai egy vonalba térténd régzité-
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Sének kitlizésére is.




Az ortodox merési eljarasok ismerete ugyan fontos, de
az 1dd kiméletlenul diktalja az uj kor dogmait, ezert sok
esetben érdemes a gyors, pontos e€s sok szolgaltatast

nyujtd eszkozokbe fektetni.

pontatlanok is lehetnek. Az ortodox
mérési eljarasok Ismerete ugyan
fontos, de az id6 kiméletlentl dik-
télja az 0j kor dogmait, ezért sok
esetben érdemes a gyors, pontos
és sok szolgaltatast nyujté eszko-
zOkbe fektetni. A nagy tavolsagra és
nagy tavolsagokat athidalni képes
eszktdz megalkotdsa nem volt olyan
egyértelmd, mint ahogyan azt a mai
ismeretlink alapjan gondolnank. A
koherens fénynyalab 6sszefliggd
vonalla alakitdsa korantsem volt
olyan egyszer(i feladat, s tobbféle
megoldas is napvilagot latott. A
Iényeg, hogy a megoldas adott,
mar csak megfelel6 sallanggal
kell parositani, hogy a felhasznal6

valddi baratsagot tudjon kialakitani
az Uj eszkozzel. A |ézerfény szine
sokféle lehet. Korabban a piros volt
a preferalt, de id6koézben rajottek

a fejleszt6k, hogy a zold szin a
nyugtaté hatasa mellett jobban is
észlelhetd. Ezért ez lett a fejlesz-
tési irany.
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Onszintezd lézerbdl tobb is van a
piacon. Hogy a pontossaggal ha-
nyadan allunk, az mér méas kérdés,
ahogy a szintezési képességeik is.
Kaptam az alkalmon, s par hénapig
élvezhettem a Bosch GLL 3-80
CG Professional el6nyeit. A minap
adtam vissza, fajo volt a bacsu. Az
elsé felmeril6 kérdésekre a valasz
egyértelm(i: a GLL 3-80 gyors és
pontos. Am korantsem ez a lényeg,
hanem a hasznalhatésaga, a szol-
géltatasai, amelyek kiemelik a piaci
szerepl6k termékei koziil, s amelyek
engem is lenylgoztek.

FELEPITES, KEZELOSZERVEK
A készulék egy keskeny, magas ha-
zat kapott. Az anyagfelhasznalasra
nem lehet panasz. A Bosch itt is
alkalmazta a gumiboritasokat és a
lekerekitéseket. Az egész ,ketyere”
ergondmiailag nagyon rendben van.
A készulék aljan egy 5/8” és egy
1/4"-0s allvanymenetet talalunk. igy
mindenféle mdszerre, vagy fotéall-
vanyra gond nélkul felszerelhetjik.
Kifejezetten j6 dtletnek tartom, hogy
anormal Bosch Professional 12V-os
Li-lon technolégias akkumulato-
rokkal és egy ugyanilyen tokozasu
adapterrel, tovabba AA-formatumu
ceruzaelemmel is miikddtethetjuk.
A Dual Power két szempontbdl is
elényds. Ha nem vagyunk a rend-
szerben, akkor nem kell akkukat
vasarolnunk, hiszen az adapter
megfelel§ globalis alternativat ki-
nal a tapellatds megvalésitasara.
Viszont, ha a rendszerben vagyunk,
akkor mas gépekkel is
kompatibilis az
ak-

_GREENLASER
Tass b lngy

kumulator. A késziléken harom,
meglehet6sen er6sre méretezett
~dudor” foglal helyet. Mindegyikben
kulon lézerdidda-6nszintez inga
és egy fémkup kap védelmet
az esetleges behatasoktdl.
A szintez6 egyébként IP54
védettséget kapott.
Akezel6szervek megfele-
I6en csoportositottak. A ké-

szlilék oldalan egy haromallasu piros
fékapcsoldval helyezhetjik lizembe
a késziléket. Az els6 kapcsolasnal
az ingak reteszelve maradnak, igy
mindenféle szégbe helyezhetjik a
m(iszert. Lépcs6korlatokat, vizszin-
testdl eltérd vonalakat festhetiink a
kivant fellletre. Ezt az izemmddot
megfeleld fény- és hangjelzéssel
is tudtunkra adja az elektronika,
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A Dual Power két szempontbdl is eldbnyos. Ha nem vagyunk
a rendszerben, akkor nem kell akkukat vasarolnunk, hiszen

az adapter megfeleld globalis alternativat kinal a tapellatas
megvalositasara. Viszont, ha a rendszerben vagyunk, akkor
mas gepekkel is kompatibilis az akkumulator.

nehogy abban a tévhitben legyunk,
hogy szintezé Gizemmaodban dol-
gozunk. A masodik kapcsolasra
mar az ingék is bekapcsolédnak a
.jatékba”, s négy masodpercen belil
Iétre is jOn az, amiért eqgy évtizede
még perceket kellett dolgoznunk a
manudlis beallitasok miatt.

A kezelBszervek masodik csoportjat
a készulékhaz tetejére helyezték.
Logikus felépitésének koszonheten
kényelmesen tudunk az izemmaddok
kozott valtani, illetve megfelel infor-
maciokkal is ellat minket, kis fények
segitségével. Harom kapcsol6t kell
megbeszélniink. Elsére a legfonto-
sabba,Laser” feliratd. Ezzel valtoztat-
hatjuk a harom sikot. Vagy vizszintes
(ez az alapértelmezett, igy a retindnk
is védve van bekapcsolaskor), vagy
fuggbleges, vagy kett6s fliggbleges,

valamint vizszintes és fligg6leges,
azaz All-in izemmaodok kozott val-
toztathatunk. A ,vevd egység mod”
gombbal kiterjeszthetjik a mérési
tartomanyt, ha rendelkeziink az LR
7-es jelfogoval. Ennek kdszonhetéen
a készilék er6sen megvilagitott és/
vagy tavolabbi felileteken is alkalmaz-
hat6va valik. A vizudlis érzékelése a
kibocsétott fénynek 10-15 m. Ez zart
térben, bels6épitészeti munkaknal
kivalé alkalmazhat6sagot biztosit.
En azonban kiiltéren, épliletkitlizésre
is tudtam hasznalni. Ugyan az 50
méteres sugaru kdrt nem probaltam,
de 30 méterig minden probléma
nélkil alita a sarat. Mivel a készulék
.C" tipusjelzéssel rendelkezik, ezért
androidos, vagy I0S és okoskészi-
I€kekkel is tudjuk parositani. Errél a
kés6bbiekben irok.

LR 7 JELFOGO

A jelfogbval a vizszintes és a
fugg6leges lézervonalat tehetjik
lathatéva el6nytelen fényviszonyok
mellett is. lgazi létjogosultsaga a
nagy tavolsagok esetében van. 80
mm-es tartomanyban van médunk
a keresgélésre. A jelfogét mozgat-
va, akusztikai és vizudlis jelzések
is segitik a navigalast. A jelfogd
hangja egy brutalis tolatéradar
hangjelzéseit imitalja. igy er6s
hattérzajban is sikeres a szint
megtalalasa. A hangerd allithaté
és ki is kapcsolhaté. Egyébként
kétféle pontossagot lehet beél-
litani, amely még igy is idegorl6.
Ugyanis az LR 7 nem tlri meg a
reszketd kezeket, alapos szintfel-
vételt tesz lehet6vé. Mkddését két
AA méretli ceruzaelem biztositja,
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A Levelling Remote alkalmazassal kell a készulékhez
csatlakozni, majd felismervén az RM 3 jelenlétét, maris
tavolrol vezérelhetjuk a lézert. Akinek ismerds az a

szituacio, hogy a fuggdket pontrol pontra, szinteltérésekrdl
kell felvennie, az fogja ezt igazan értekelni.

amely kellemes gydngyvaszon
tokban érkezik.

AZ RM 3 MOTOROS ALLVANY
Az igazi mamort akkor kapjuk, ha
az RM 3 a birtokunkba keril. Ez
kis asszociacioval élve, egy tapo-
s6aknéara emlékeztetd haromlabu
platform. Erre tolhatjuk rd a GLL
3-80-at. A tapellatast a szintezé

biztositja. A Levelling Remote
alkalmazassal kell a készilékhez
csatlakozni, majd felismervén az
RM 3 jelenlétét, maris tavolrol
vezérelhetjik a lézert. Akinek
ismer8s az a szituacio, hogy a
fligg6ket pontrdl pontra, szintel-
térésekrdl kell felvennie, az fogja
ezt igazan értékelni. Ugyanis az
adott pontokhoz tudjuk tavolrdl

igazitani a figg6t, amit utana
kollégank atjeldlhet. Mindezt
rohangalas és faradtsag nélkiil.
Itt harom sebesség érhet6 el.
Gyors, lassu és lépésr6l |épésre.
Ez utébbival nagy tavolsagbdl is
milliméter pontosan tudjuk jelre
allitani a fugg6 vonalat. Az RM 3
1/4"-0s allvanymenetet is kapott.
A harom lab szintezhetd, mivel a
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készulék dnszintezése +/- 4 fokos
tartomanyon belill valésul meg.

LEVELLING REMOTE

Az applikacio teljes kor(i vezérlést és
diagnosztikat biztosit. Tavolrol Iép-
tethetlink a Iézerfények lzemmadiai
kozt, de ki is kapcsolhatjuk azokat.
Ugyanigy aktivalhatjuk a vételi izem-
maodot. A lézer fényereje is haromféle
erésségben allithat6. A Call Guard
feligyelet funkcio a késziléket ért
behatasokat rogziti. Ez hozzajarul,

hogy megfelel6 magabiztossaggal
m(ikddtessiik az eszkdzt a minden-
napokban. Ehhez egy kilén CR
2032-es aramforras is rendelkezésre
all. Tehat normal aramellatas nélkil is
rogzitésre kertil, ha ités vagy karos
behatas éri a mliszert.

OSSZEGZES

A Bosch GLL 3-80 CG ,személyé-
ben” egy nagyon felhasznaldbarat,
gyors és pontos m(iszert kaptam.
Hamar megbaratkoztunk és az
applikacionak, valamintaz LR 7-nek
és az RM 3-nak k6szdnhet6en egy
plusz munkatarsat is magam mellett
tudhattam. A harom sikon t6érténd
jelolés mellett médom nyilt az aljzat-
rél is felvetiteni pontot a fodémre,
ami nagy kénnyebbséget jelentett.
Haromnapnyi normal 8 éras mun-
kaid6ben torténd felhasznélaskor
sem merlt le a késziilék. A gyari
specifikacié 6 6ra lzemidét ir, de
ugye kodzben dolgozni is kell, nem
csak a ,lézershow-t” biztositani,
tehat takarékos a készilék.

Csak ajanlani tudom azoknak, akik-
nek fontos a pontossag, a gyorsasag
€s a megbizhatdésag.m
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SOPRONI
ECYETEM

A sikeres és egyben eredményes
Educatio kiéllitast kévet6en, januér
18-an ismét kitarultak a Soproni
Egyetem kapui, ahol az egyetem
szakemberei Ujra vartak a joven-
débeli hallgatokat.

A Benedek Elek Pedagdgiai Karon
a hagyomanyoknak megfeleléen
kezd&dott a nyilt nap januar 18-an,
ahol az érdekl6d6k megismerkedtek
az intézmény térténelmével, allandd
kiallitdsaival, kollégiumaval, el6ad6-
és gyakorlati tantermeivel. Karunk
irdnt tébb mint 60 f8 érdekl&dott,
akik a délel6tti program soran a
dékani koszontén, a képzési és
altalanos felvételi eljarassal kapcso-
latos ismertet6 bemutat6kon vettek
részt. Ezutan a szakfelel6soktdl
kaptak részletes informéaciokat a
képzésekrdl, ahol az el6adasok
végén az érdekl6d6k kérdéseiket
is feltehették oktatdinknak.
Immaron 5. éve volt lehet6sége
karunknak nyilt napot szervezni a

tatai Rend-haz falai kozott. A részt
vev( érdekl6dbk el6szor dr. Simon
Istvan Agoston oktatasi dékanhe-
lyettes Ur tajékoztatéjat hallgattak
meg karunkrdl, az altalanos felvételi
eljarasrol, majd a csecsemé- és
kisgyermeknevel6-alapképzésrol.
A Rend-haz disztermében dr. Za-
voti Jozsefné szakfelel6s asszony

mutatta be a gydgypedagodgiai alap-
képzést a megjelent vendégeknek.
Ezttal is nagy érdekl6dés mellett
zajlottak az Erdémérnoki Kar ese-
ményei, ahol kdzel 60 diak, tdbben
szileikkel hallgattak a képzési
lehet6ségeket. Az altalanos tajeé-
koztatot kdvetden lehetéség nyilt
szakonkénti beszélgetésre is. A ki-




vancsibb latogatok megtekinthették
a régi kollégium, a gy(lijtemények
és a botanikus kert latvanyossa-
gait. Tobbeket is megérintett a kar
szellemisége, annak hagyomanyai.
Egy szegedi édesanya bucsu-
zasakor kiemelte, bar csemetéje
olyan képzésre jelentkezik, amely
szul6hazahoz kozelebb is elérhetd,
de a mai nap utan mindenképpen
Sopronba szeretne jonni.

Zalaegerszeg, Veszprém, Szombat-
hely, Papa csak néhany telepilés
azok k6zil, ahonnan a Lamfalussy
Séndor Kézgazdasagtudomanyi Kar
nyilt napja miatt utaztak Sopronba.
A koszontbket kovetGen a tdbb mint
70 érdekl6dd megismerkedhetett a

kar képzési kinalataval, szakokra
bontva kisebb workshopok kereté-
ben, személyre szdldan kaphattak
tajékoztatast. Atajékoztatok soran
nagy hangsulyt kaptak a dudlis
képzésilehetGségek, a sziinetekben
pedig szendviccsel és udit6kkel
lattak vendégiil az érdeklédéket. A
nyilt naphoz kapcsol6d6 Instagram
nyereményjatéknak készdnhetéen
szamos értékes nyeremény is gaz-
déra taldlt.

Kozel 70 lelkes didk és kisér6ik
toltotték meg a Faipari Mérnoki és
Kreativipari Kar legnagyobb ter-
mét, ahol a jévend6beli hallgaték
izgalommal figyelték a mivészeti
és a mliszaki képzések targyaban

Lnaevan asZTaLos

tartott bemutatékat. A szines pre-
zentacidkat kdvetéen az egyetemi
Iétrél, a bekerilés lehetdségeirdl és
a képzésekrdl is valaszt kaphattak
kérdezz-felelek formaban. A délutan
folyamén a latogaték mér képzések
szerint folytattdk az ismerkedést, a
miszaki képzések irant érdekl6d6k
amodellez8m(ihelyben, a mechat-
ronikalaborban, a tanm(ihelyben
és a faanyaglaborokban jartak. A
miivészeti képzések irant érdek-
I6d6k az Alkalmazott Mivészeti
Intézet épliletébe latogattak, ahol
az alkalmassagi vizsgardl, felvéte-
lir6l kaptak tajékoztatast, tovabba
megtekinthették mdvészhallgatdink
el6z6 féléves munkait. »

NEMZETKOZI INFORMATIKAI SIKER

A SOPRONI EGYETEMROL

A Soproni Egyetem Faipari Mérnoki és
Kreativipari Karanak végz6s, gazdasa-
giinformatikus hallgatéja, Puteani-Holl
Akos nemrégiben sikeresen vett részt
az angol Papareact, Idein Solutions
altal meghirdetett nemzetkozi infor-
matikai megmérettetésén. Az online
szintéren zajlé tbbbnapos kihivas
feladatai kdzott egy Web 3 alapokon
m(ikddd oldal fejlesztése is szerepelt,
amely technol6giét az internet egyik
Uj Iépcséfokanak is tartanak.

A Faipari Mérnoki és Kreativipari Kar
hallgat6ja olyan weboldalt fejlesztett,
ahol a személyes adatok maganhalo-
zatok altali adatgydjtése nélkil lehet
biztonsagosan pénzlgyi tranzakciét in-
ditani. Elharitva annak veszélyét, hogy
amegadott informaciok kikertlhetnek
harmadik, marketingtevékenységet
elemz§ félnek, vagy a legrosszabb
esetben akar adathalasz is.
Puteani-Holl Akos metamask azaz
kriptovalutas fizetésre alkalmas
oldalaval tdbb ezer résztvevd kozul

érdemelte ki az els6séget, amelyet
500 amerikai dollar készpénzzel
€s 900 angol font érték(i tovabbi
képzéslehetdséggel honoréltak.

Hallgatonk tervei kdzoétt szerepel
az egyetem mesterképzésének
elvégzése, illetve egy nemzetkozi
kutatointézet gyakornoki program-
jaban val6 aktiv részvétel. Emellett
szeretné megszerzett tudasat b6-

viteni a webfejlesztési technologiak
teriiletén, ezen fejl6déshez hatalmas
segitséget nyUjt a Soproni Egyete-
men megszerzettismeretanyag és a
szaktanérok folyamatos mentoralasa.
Az elkészilt weboldal a https://
phmeta.vercel.app/ cimen kerilt
publikalasra, amely a metamask
Google Chrome bévitménnyel
hasznalhat6. m
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ELSO DiJAT NYERT

A FAIPARI MERNOKI ES KREATIVIPARI KAR HALLGATOJA

A Fehérorosz Technoldgiai Al-
lami Egyetem (Belarusian State
Technological University) 2021
novemberében rendezte meg a
Nemzetkdzi Hallgat6i Diploma és
Erdészeti Projektversenyt, ahova
a 2020/21-es tanévben végzett
hallgaték kuldhették be diploma-
palyazataikat.

A versenyre a Soproni Egyetem
Faipari Mérnoki és Kreativipari Kara-
rol 4 palyamdvet kiildtek be, amelyek
kdzll Hodgyai Zsolt, 2020/2021-ben
végzett faiparimérnok-hallgaté,
~Szigetel6 anyag készitése csepp-
folyésitott faanyagbo6l” cimd diplo-
mamunkaja (konzulens: dr. Pasztory
Zoltan) elsé dijat nyert. m
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SIKERES ZOLD EGYETEMI PROGRAMOK
A SOPRONI EGYETEMEN

A SOPRONI EGYETEM zZOLD EGYETEM PROGRAMJAI ORSZAGOS RESZVETELLEL, HAROM FO
TEMATERULETEN ZAJLOTTAK LE A KOZELMULTBAN.

A gyaloglas hénapja (oktdber) alkal-
mabol meghirdetett ,,Sétalj veliink
Selmecig!” program keretein beldl
22 érvényes nevezés érkezett.

A programban gyaloglék tébbsége
a Soproni Egyetemhez k6tédik, de a
Miskolci Egyetemr6l, a Semmelweis
Egyetemrdl és a Nyiregyhazi Egye-
temrdl is regisztraltak résztvevok.
A jatékosok dsszesen 6.389.653
Iépést tettek meg, vagyis a 4639
km-nyi tavolsaggal egyuttesen
majdnem tizennyolc alkalommal
jutottak volna el Selmecbanyara. A

10 legtdbb Iépést megtett résztvevd
eredményeit ellendriztiik, és Gket a
hirdetményben felajanlott — els6-
sorban — sportolési lehet6ségekkel
dijaztuk.

Néhany érdekes adat a program-
ban regisztralt Iépésekrél: fajlagos
értékeket képezve a megtett 1épé-
sek atlagosan 9312 lépés/fé/nap
eredményt jelentettek. A résztvevék
atlagosan 6,8 km/fé/nap tavot tettek
meg. A csucstart6 résztvevl a jaték
31 napja alatt 580.995 Iépést, vagyis
kb. 400 km-t tett meg.

2021 6szén, a kdzel 800 regisztralt
gyUjtépont kozott, a Soproni Egye-
tem is aktivan részt vett a ,,Pasz-
szold vissza, Teso!” elnevezésd,
hasznalt mobiltelefon visszagy(ijt6
kampéanyban, amelyet a Jane Goo-
dall Intézet, a KOVET Egyesiilet az
Afrikaért Alapitvany és a Védegylet
k6z6sen hirdetett meg.

A szervez6k célja a kampannyal,
hogy minél tébb adatmentes, mar
nem hasznalhat6 mobilkésziléket,
GPS-t vagy tablagépet és ezekhez
hasznalt tolt6ket vegyenek at ado-



manyként, el6segitve ezzel a korfor-
géasos gazdasagot, és segitve ezaltal
a kongoi f6emlésok éléhelyének
megmentését és a helyi kozosségek
életét. A hasznéltkészllékek kincset
rejtenek, tobbek kozott 17-féle fémet
lehet visszanyerni bel6luk, példaul
aranyat, eziistot, palladiumot, rezet.
A mobiltelefonok el&allitasahoz
szilkséges nyersanyagok, példaul
a koltan banyéaszata Afrikdban
veszélyeztetett fajok (pl. gorillak,
bonobok és csimpanzok) él6helyét,
fennmaradasét és a helyi kozosségek
érdekeit fenyegetik. Ezt a folyamatot
szeretnénk megfékezni, ha ugyanis a
hasznalt mobiltelefonokban talalhaté
fémek Ujrahasznositasa nagyobb
mennyiségben valésul meg, akkor
az el6allithsukhoz szukséges ércek
banyaszata varhat6an csékkenni fog.
Az ENSZ 17 fenntarthatéséagi céljai
kdzul legalabb négynek az elérését
is el6segiti a kampany. A négy SDG
cél: 9. Ipar, innovacio és infrastruk-
tara, 12. Felel8s fogyasztas és
termelés, 15. Szarazfoldi 6koszisz-

|
SOPRONI
o EGYETEM

KORNYEZETTUDATOS |
HALLGATOI ELET -

témak védelme és 17. Partnerség
a célok eléréséért (Részletek:
http://kovet.hu/passzold-vissza-te-
s0-2021-ben-eddigi-legeredmenye-
sebb-evet-zarta-a-kampany/).

2021. szeptember 20. és oktéber
20. kozétt a ,,Kornyezettudatos
Hallgatéi Elet - Ne pazarolj!
Jatssz! Nyerj!” projekt is sikerrel
futott. A Soproni Egyetem mellett
a Semmelweis Egyetemrdl és a
Budapesti Mlszaki és Gazdasag-
tudomanyi Egyetemrél is érkeztek
kreativ dtletek és hasznos gyakorlati
megoldasok.

A résztvev@k 6t tématerileten
mutathattak be kérnyezettudatos ja-
vaslataikat, ttleteiket, hasznos gya-
korlati tapasztalataikat. A szabad-
id6 és sport, haztartas, kdzlekedés,
0ltozkodés és étkezés témakorokkel
kapcsolatban 6sszesen 48 valasz
érkezett vissza a jaték teljes id6-
tartama alatt. A résztvevok 47%-a
minden témakérben megosztotta
véleményét, oOtleteit a hetente
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megosztott tematikus Grlapokon. A
legnépszeriibb a h4ztartas témakore
volt, itt kaptuk a legtdbb valaszt, de
a legkreativabb otletek az 6lt6z-
kddéssel, valamint az étkezéssel
kapcsolatban szilettek.

A kapott valaszok alapjan jol ér-
zékelhet6 volt, hogy a hallgaték
a kérnyezettudatossagot egyre
hatékonyabban tudjak beépiteni a
hétkdznapjaikba, és sokszor egy
aprénak ting lépés is jelentés mér-
tékben hozzajarulhat a kbrnyezetet
ér6 terhelések, ezéltal az 6koldgiai
labnyomuk csokkentéséhez.

A beérkezett valaszokat szakmai
bizotts&g értékelte ki, a legmaga-
sabb pontszamot elért hallgaték
dijazasban részesultek. A nyeremé-
nyeket a Soproni Egyetem mellett
a kornyezettudatossag, egészség-
megdrzés jegyében tevékenykedd
tdmogatoink, agymint a Ritakreativ
zerowaste, a Dekagramm csomago-
lasmentes bolt vagy a RAJI Ukemi
Fitness (Budapest, Sopron) és a
szervez@k ajanlottak fel. m
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EZERMILLIARDOK
KAMAT NELKUL

Egy év alatt 20 szazalékkal 9726 milliard forintra
nétt a magyar lakossag bankbetétekben és
folydszamlan tartott pénze, am ezek tilnyomo
része alig kamatozik valamit, de a szarnyal6
inflacié mellett még a lekotott betétek is csak
vesztenek az értékikbdl. Erdemesebb lenne
a pénzt inflaciokovetd vagy euréds allampapi-
rokban tartani.

(Bank360)

YETTEL. LESZ
A TELENOR

A Telenor 2022. marcius 1-jét6l Magyarorsza-
gon, Szerbiaban és Bulgariaban Yettel. néven
folytatja mikodését. A névcserével parhuzamo-
san természetesen arculatot is valt a vallalat.

(Napi)

AKARKI NYERI
AVALASZTAST GAZDA-
SAGI SZIGORITASSAL

KELL KEZDENIE

Az Equilor Befektetési Zrt. szakért6i szerint az
idei év az inflaciordl és az annak leszoritaséra
tett torekvésekrél szél majd. A befektetések
piacan ez azt jelentheti, hogy a ndvekedési
részvényekrél az értékalapuak felé tolodik
a kereslet, illetve népszerlibbé valnak az
inflaciokovet6 allampapirok. A cégnél azzal
szamolnak, hogy a GDP idén 4,5 szazalékkal
néhet, az inflaci6 4,8 szazalékos lehet, az
allamaddéssag a GDP 79 szazalékarol 75,5
szizalékra, mig az allamhaztartasi hiany
egy év alatt a GDP 7,9 szazalékarol 5,5
szazalékra csokken, az euré ara 365 forint,
a dollaré 320 forint korul varhato, a jegybanki
alapkamat pedig 4,9 szazalékosra né. Ugy
vélik: barki nyeri is a valasztast, a masodik
félévben szigorubb koltségvetési politikat
kell folytatnia.

(Portfolio)

FEBRUAR KOZEPEIG
MINDENKIT MEGKERES
A NAV

Februar kézepéig mindenki megkapja a
tavalyi jovedelme és az dnkéntes pénztari,
nyugdij-el6takarékossagi vagy nyugdij-bizto-
sitasi befizetései utan a munkaltatoi, kifizetdi
és pénztari igazolasokat a Nemzeti Ad6- és
Vamhivataltél (NAV), melyek alapjan ellen-
6rizni lehet az szja-bevallasi tervezetet és
az ado-visszatérités dsszegét. A NAV Aaltal
elkészitett adobevallasi tervezet legkés6bb
marcius 15-t61 valik elérhetdvé.

(Origo)

EGYRE TOBBET
KERESNEK A FIZIKA)
DOLGOZOK

A fizikai munkat végz6 szak- és betanitott
munkasok atlagos bruttd érabére a tavalyi
utolsé negyedévben 1441 forint volt — ez 9
szazalékos novekedés az el6z6 év azonos
id6szakdban mért 1322 forinthoz képest. A
béradatokat feldolgoz6 Trenkwalder szolgal-
tatasi igazgatéja, Hamrak Viktor szerint — a
minimalbér csaknem 20 sz4zalékos idei emel-
kedése és az inflacio jelenlegi, 7 szazalékot
meghalad6 mértéke miatt — 2022 egészében
kétszamjegy(i bérndvekedés varhato a fizikai
munkat végz6k kérében.

(MFOR)

DRAGABB LESZ
A JOGOSITVANY
MEGSZERZESE

A jelek szerint idén nemcsak az épitéanyagok
arai dragulnak, de a jogositvany megszerzése
is tobbe kertl majd. Az aremelkedés okai kdzott
szerepel a magas Uzemanyagar, valamint a
vezetdi engedélyek iranti kiemelked6 kereslet,
s persze a magas inflacié.

(Infostart)



CSUPAN A VEGZOSOK
36 SZAZALEKA MENNE
GIMNAZIUMBA

A Magyar Kereskedelmi és Iparkamara
Gazdasag- és Vallalkozaskutaté Intézetének
vizsgalatabol kiderl, hogy a nyolcadik osz-
talyosok mindéssze 36 szazaléka szeretne
az altalanos iskola utan gimnaziumban
tovabbtanulni — ez 6 szazalékkal kevesebb,
mint 2020-ban. A végz8sok 31 szazaléka
szakképzd iskolaban, 24 szizaléka pedig
technikumban/szakgimnaziumban tanulna
tovabb, s szerezne szakmat. A didkok 31
szazaléka diplomat, 6 szazalékuk doktori
végzettséget szeretne szerezni.

(Index)

KIEGESZITETT ES
FELEROSITETT
CSALADTAMOGATASOK

Orban Viktor miniszterelndk a Gyér-Moson-Sop-
ron megyei Kényban, egy haromgyermekes
csaladnal jarva beszélt arrél, hogy ha a Fidesz
megnyeri a valasztast aprilisban, akkor a
kormany nemcsak meghosszabbitja a csa-
ladtamogatasokat, hanem ki is egésziti és fel
is erdsiti azokat.

(Mandiner)

KOTELEZO
VILLANYAUTO-TOLTOT
TELEPITENIAZ UJ
TARSASHAZAKBA

A toérvényalkotok is reagéaltak az elektromos
autdzas igényeire: eldiras lett villanyautd-tol-
t6t telepiteni, vagy a késdbbi toltételepitést
el6késziteni minden Uj épités(, vagy felujitott
tarsashazi éplletben. A szabalyozas arra is
kitér, hogy a régi épuletekben csak 3 év mulva
kell tolt6t telepiteni.

(Villanyautésok)
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NAGYOBB MAGYAR
NO\/EKEDEST VAR
AVILAGBANK

A Vilagbank javitotta az idei évre vonatkoz6
magyar GDP-prognézisat; a nemzetkozi
szervezet legfrissebb jelentésében azzal
szamol, hogy a magyar gazdasag — a tavalyi
6,8 szazalék utan —idén 5 szazalékkal bévul
— a juniusban vart 4,7 szazalékkal szemben.
El6rejelzésiik szerint a béviilés Giteme jovére
4,3 sz&zalékra lassul.

(VG)

ELELMISZERARAKAT
FAGYASZT BE
A KORMANY

Orbén Viktor jelentette be azt a kormanydon-
tést, mely szerint hat termék (kristalycukor,
bazafinomliszt, napraforgé-étolaj, sertéscomb,
csirkemell,2,8 szazalékos tehéntej) esetében
beavatkoznak az arak alakulasaba. Ez azt
jelenti, hogy ezeknek az élelmiszereknek az
arat februar 1-jével vissza kell vinni arra a
szintre, ahol tavaly oktéber 15-én alltak.
(Magyar Nemzet)

KOZEL 5 SZAZALEKKAL
KOLTOTTEK KEVESEB-
BET A MAGYAROK

Az Eurépai Uniéban tavaly mintegy 8 szazalék-
kal csbkkent a haztartasok fogyasztasa —ilyen
mérték( visszaesésre kordbban még nem volt
példa. Az EU statisztikai hivatala szerint mindez
a koronavirus-jarvany hatasainak tudhato be,
azon belil is a tarsadalmi tavolsagtartast el6iro
intézkedések, valamint a személyek mozgasara
és a nem létfontossagu gazdasagi tevékeny-
ségekre vonatkoz6 kormanyzati korlatozdsok
befolyasoltak legsulyosabban a koltekezést.
Az Eurostat adatai szerint Magyarorszagon
4,6 szazalékkal lett alacsonyabb a haztartasok
fogyasztasa.

(HVG)
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VAGJ BELE!"

Vagj bele! — szol a beszédes lize-
net, mely egyuttal a Magyar Butor
és Faipari Szovetség, valamint a
Halézat a Regionalis Fejlesztésért
Alapitvany egyuttmikoédésében
végrehajtott palyaorientaciés pro-
jekt cimét is adta egyben. A 2021
oktéberében lezarult, eurépai unios
forrasbél megvaldsulé projekt a bu-
toripar munkaer6piaci kihivasainak
kezelését célozta meg, mégpedig
a szakképzés és utanpotlasképzés
oldalardl, afiatalok, mint célcsoport
megszolitasaval.

A szakképzett munkaeré hianya
kdzismert probléma az iparagban.
Napjainkban a fiatalok kérében annak
ellenére sem népszeriiek a batoripari
szakmak, hogy kimondottan jol j6-
vedelmeznek és valtozatos szakmai
kihivasokat kinalnak, igazi hivatassa
tudnak valni. A szakképzésben zajlé
tobblépcsds, atfogo reformfolya-
mat sikere azonban ténylegesen
vonzoObba teheti a szakmunkas
életpalyat és az iparagat a fiatalok
szamara. Ehhez azonban tovabbi

beavatkozasokra is sziikség van a
szakma megszerzésének harom 8
szakasza, atoborzas, a szakképzés
és a palyakezdés terén. A szakképzés
ideje alatt a legfontosabb feladatok
egyike példaul —a piacképes szakmai
tudas atadasan tul — a palyaszo-
cializacié er8sitése. Ezt kulonféle
programokkal, rendezvényekkel és
szolgaltatasokkal biztositani lehet
a képzés teljes id6tartama alatt. A
palyaszocializacio erdsitését segitheti
a példaképek, életpalyamintdk meg-
ismerése, valamint az olyan szakmai
feladatok, versenyek, amelyek az
élményszerd tapasztalatszerzést
teszik lehetévé a tanulék szaméara.
Ma mar szamos jé gyakorlat, program
is rendelkezésre all, amelyek terjesz-
tése, adaptalasa meghatarozhatja
az agazat szakmai jovéjét.

Fentiekhez igazodva a projekt
keretében, kisérleti jelleggel egy
palyaorientacios és életpalya-mo-
dellez6 szakmai mdhelymunka is
megvaldsult a Székesfehérvari SZC
Vorosmarty Mihaly Ipari Szakgim-

Szakmai miihelymunka szakképzésben tanulok részvételével.

naziuma és Szakkozépiskolaja
szakképz8 intézmény tanulbdinak
bevonasaval. Az ,Onmenedzsment és
életpalya-épités a butoriparban” cim(i
program soran a részt vevd tanulok
négyoras id6étartamban dolgoztak fel
olyan kérdéseket, mint az énismeret,
onmenedzselés, a jovbbeli tervek és
életpalyamintak, valamint a j6 szak-
embert jellemzé ismérvek. A program
kapcséan érkez§ visszacsatolasok
megerdsitették azokat az elézetes
varakozasokat, hogy a szakképzés-
ben tanuld fiatalok nyitottak az ilyen
jelleg(ifejleszt6 alkalmakra. AHARFA
Alapitvany altal kidolgozott és atadott
maodszertan mentén a Magyar Butor és
Faipari Szévetség a jov6ben tovabbi
hasonl6 programok megtartasat tizte
ki céljaul, a szakképz6 intézmények
partneri egyuttm(ikddésében.

A fenti program megvaldsitaséara
az Eurdpai Szocialis Alap forrasai
terhére, eur6pai unios finanszirozas-
bél, a GINOP-5.3.5-18-2018-00072
sorszamu projekt keretében keriil-
hetett sor.

A kép forrasa: sajat fotd



GEP / SZERSZAM

[faipari és
asztalosipari gépek]

FAIPARIgépek: Hasznalt, Gjszer(ifaipari
gépek, 300 db-os folyamatosan valtozé
raktarkészletb6l eladok. A szakma
mindenteriletére. Gépeink technikusok
altal szervizelve, izemképes allapotban
allnak rendelkezésre. www.szegnerkft.
hu. Tel.: +36-30-2743429.

WEINIG GYALUGEP: WEINIG U 23E
tébbfejes gyalugép. Ar: 3800000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429.

VASTAGSAGI GYALUGEP: Panhans
410-es vastagsagi gyalugép. Motor: 4
kW. 4 késes. Elektromos asztalemelés +
finombeallitas. El6tolas kétsebességes.
Ar: 1180000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

SOROZATFURO: Griggio G 66/10T 6
gerendas sorozatfaro elad6. 22 far6 Ar:
3900000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

STETON SC 3200-as korf(irész: Steton
SC 3200-as korflirész. Nem el6vagos.
Szan3200-as. Motor: 4,5kW. Ar: 880000
Ft. Tel.: +36-30-2743429.

MARTIN T65 lapszabasz: MARTIN T65
lapszabasz. Motor: 5,5 kW. Ujszer( alla-
potban. Motorosan mikddik az emelés,
dontés ,el6vago felle mozgatasa. Ar:
6600000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

HOLZ-HER 1417 élféliaz6: Holz-Her
1417 élféliazé. Elémaro, szintbe maro,
véggombolyités, citling, polir. Ar:
4500000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

KORFURESZ: Elu radialfiirész. Motor:
3 kW. DénthetS. Ar: 490000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429.

MAROGEP: Roméan gyartmany( ma-
rogép kocsival. Ar: 580000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429.

SZALAGFURESZ: GEA600-asszalag-
f(irész. Motor: 3 kW. Ar: 580000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429.

HOPRES: OTT elektromos héprés.
Asztal: 2250 x 1350 Ar: 1490000 Ft. Tel.:
+36-30-2743429.

KONTAKTCSISZOLO gép: HOUFEK
BULDOG SBP 1010 C kontaktcsiszol6.1
aggregatoros. Ar: 2350000 Ft. Tel.: +36-
30-2743429.

HOPRES: Biirkle golden eloxalt elektro-
mos héprés elad6. Asztal: 2540x1320.
Ar: 2700000 Ft. Tel.: +36-30-2743429.

OTTENGELYES gyalugép: Elad6 hasz-
nalt Griggio G23 dttengelyes gyalugép.
Nagy termelékenység(, rendkivil

robusztus felépitésl ipari gép. Nagyon
széles felhasznalasilehet6ségetkinal a
profilozas és a gyalulas teriletén egya-
rant. Erdeklédnilehet a +36205599629-
es telefonszamon. Ar: 2490000 Ft. Tel.:
+36-20-5599629.

ROJEK hasznaltmar6gép: Eladé egy Ro-
jekmarkaju, jé allapotbanlévé mar6gép. A
gép vételara 450.000 Ft + afa. Tovabbi
informéciokra van szilksége? Erdekldni
lehet a +36205599629-es szamon. Ar:
450000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

MAROSABLON: IMG sablon konyhale-
mez 8sszemarasahoz. A kép illusztracio.
Erdeklédni lehet a szerszam@paliszan-
der.hucimenvagya061/770-7033-astele-
fonszamon. Ar:5Ft. Tel.: +36-20-5599629.

CMT korflirészlap: CMT minGségiflirész-
lapok. Rendelje meg webshopunkban!
Ar: 11502 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

DONTHETO sz6gmar6: A Virutex tipus
donthet6 szogmard idealis valasztas
azoknak a vasarldknak, akik a Corian
maréassalfoglalkoznak. Erdekl6dnilehet
a szerszam@paliszander.hu cimen. Ar:
311403 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KOMBINALT gyalugép: Kivalé allapot-
ban elad6 egy hasznalt Robland SD510
kombinalt gyalugép. Erdeklédni lehet a
+36205599629-es telefonszamon. Ar:
1690000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

GERVAGO gép: Virutex kézi gérvago
gép fels6asztallal, melynek segitsé-
gével kdnnyen és gyorsan dolgozhat.
Arakrol érdeklGdni lehet a szerszam@
paliszander.hu cimen vagy a 061/770-
7033-as telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.:
+36-20-5599629.

KEZI zarhelymard: Virutex kézi zarhely-
maro, melynek segitségével a helyszini
munkavégzés megvalésithatd. Arakrol
és felszereltségrél érdekl6dni lehet a
szerszam@paliszander.hu cimen vagy
a 061/770-7033-as telefonszamon. Ar:
5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

KEZI gumihelymaré: Virutex kézi gumi-
helymaré, melynek segitségével kony-
nyen és gyorsan dolgozhat. Erdekl6djon
aszerszam@paliszander.hu cimenvagy
a 061/770-7033-as telefonszamon. Ar:
5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

EGYENGETO-VASTAGOLO gyalugép:
Rendkivil gyors atallas az egyenget6
vagy vastagsagi funkciéra. Vastagsagi
gyalugépnél a pontos méretet mérdskala
mutatja. Afarészupport,amikérhetétarto-
zék,nagyongyorsan ésegyszerienfel-és
leszerelheté anélkl, hogy akorabbiméret
bedllitasai megvaltoznanak. Hosszlyuk-
farét opciondlisan tudunk adni a géphez,
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melynek ara: 50.000 Ft + &fa. Erdeklédni
leheta+36205599629-estelefonszamon.
Ar: 370000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

ELZARO gép, Technoma KT2: Eladd
egy hasznalt élféliazé gép. Jé allapotu,
kivaléan dolgozik. ErdeklGdni lehet a
+36205599629-es telefonszamon. Ar:
1790000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT gyalugép: Eladé egy hasz-
nalt4tengelyes gyalugép. ErdeklGdnile-
heta+36205599629-estelefonszamon.
Ar: 1490000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT fiigg6leges lapszabész:
Elad6 1 db nagyon jé allapotd hasznalt
fugg6leges lapszabaszgép, melynek
ara 1.390.000 Ft. Erdeklédni lehet a
+36205599629-es telefonszamon. Ar:
1390000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT Virutex élzaré: Eladé egy
hasznalt Virutex EB35 élzaro gép.
Koranak megfelel allapotban van,
15 éves gép. Tovabbi informaciék a
+36205599629-es telefonszamon. Ar:
390000 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT ablakgyarté: Eladé egy
kivalé allapotban Iév6é Colombo tipusi
tobbtengelyes csapozé gép és egy
profiloz6 gép. Mindkett6 szoftveres ve-
zérléssel rendelkezik. A két gép egyutt
ablakgyarté kozpontként tzemeltet-
het6, 1 f6 munkatars segitségével. Az
arrol és a szallitasirol érdeklédhet a
+36205599629-es telefonszamon. Tel.:
+36-20-5599629.

HASZNALT sorozatfaré: Eladd egy
hasznalt 2x21 (42) orsés sorozatfurd
gép. Ujszerdi allapotban. Kival6 hosszu
munkadarabokhoz. Nagyon kedvezd
aron elérhetd most kinalatunkban.
Erdekl6dni lehet a +36205599629-es
telefonszamon. Tel.: +36-20-5599629.

ELSZIVOVENTILATOROK, csévek:
Tobb elszivéventilator (5,5-15-18,5-45
kW-o0s), hidraulikatartalyok 2 db (400
literes), az ehhez tartozo kitarol6 geren-
da és hidraulikahengerek, illetve Iég-
technikai elszivé cs6vezetékek (normal
horganyzott és acél) 430 mm és 450
mm-es, 600 mm-es atmérdvel, valamint
200-600 mm-es idomok eladék. Méret
szerinti specifikaciéte-mailbenkiildok. Ar:
39.900 Ft-tol (ventilator). Csovek: 4000
Ft/m-t6l. Idomokat is fm-arban adom.
Kisebb atmérével van tobbféle idomom,
45, Y-elagazéstb. Tel.: +36-70-3286913.

ELSZiVO- és tarolésil6: Rozsdamentes
silé k6zponti elszivéval, &tm. @ 4 méter,
4elszivé csatlakozassal, csigastovabbi-
tas, 2 kimenettel. Elszivo: 158 db zsék,
DM: 200 mm, hossza: 6 m. Leszerelt
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allapotban pomazi raktarunkban bar-
mikor megtekinthetd. Tarolésilé @: 5 m.
Magassaga: 8 m. Nett6 taroldkapacitas:
42 m3.Kérésreteljes ajanlatotkiildok ké-
pekkel, leirassal. Tel.: +36-70-3286913.

[szerszamok]

HASZNALT faipari szerszam: Hasznalt
Ujralapkéazott falcmaré, Gjszer( allapot.
Ar: 25000 Ft. Tel.: +36-76-505560.

FURESZLAP: A CMT extra vékony
univerzalis flrészlappal kivalé a vagas
ésgyorsamunka. Ameéretekr6l, arakrol,
tipusokrél érdekl6dnilehetaszerszam@
paliszander.hu cimen vagy a 061/770-
7033-as telefonszamon. Ar: 5 Ft. Tel.:
+36-20-5599629.

MAROSZERSZAM: CMT falcol6 szett
csapaggyal. A kép illusztracié. Erdek-
16dni lehet a szerszam@paliszander.hu
cimen vagy a 061/770-7033-as telefon-
szamon. Ar: 5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

MAROSZERSZAM: CMT foganty(ima-
réval kdnnyen és minéségien dolgozhat.
A kép illusztracié. Erdeklédni lehet a
szerszam@paliszander.hu cimen vagy
a 061/770-7033-as telefonszamon. Ar:
5 Ft. Tel.: +36-20-5599629.

HASZNALT faipari szerszamok: Guhdo
12 db-os HM felsémard-kit. Ar: 8.000
Ft+afa. HSSradiuszmard atm. 140x40x50.
Ar: 10.000 Ft+afa. Hasznalt faipari szer-
szamok (marok, korflirészek, lancmarok,
folt- és folthelymarodk, gyalukések nagy
vélasztékban. Ar:2.000 Ft-t6110.000 Ft-ig.
Ar: 50000 Ft. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipari szerszam: Guhdo 12
db-os kézi felsémaro-kit. Ar: 8.000 Ft.
HSS radiuszmar6 140x40x50 mm. Ar:
10.000 Ft. Hasznélt faipari szerszamok
(marok, korflirészek, folt- ésfolthelymardk,
gyalukések) nagy valasztékban. Ar:2.000
Ft-tél 10.000 Ft-ig. Tel.: +36-76-505560.

UJ faipari szerszamok: Uj faipari korfdi-
részlapok (Witox), Gj faipari felsémarék
(Klein), gatterlapok és marészerszamok
hasznalt araban a készlet erejéig. Tel.:
+36-76-505560.

UJ faipari szerszam: Uj faipari gatterla-
pok (Witox), Ujfaiparifelsémarok (Klein),
gatterlapok és marészerszamok az (j
ar 50-60%-aért. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipari szerszam: Leitz cse-
rélhet6 betétkéses ablakgyarté csap-rés
szerszam. Tel.: +36-76-505560.

HASZNALT faipari szerszam: Leitz cse-
rélhetd betétkéses csap-rés szerszam.
Tel.: +36-76-505560.

[erdészeti gépekl

MOBILDARALO: Mobil daralégép, 350
mm-es ronkatmérdig. Top allapot, rend-
szereskarbantartas. Tulajdonostél elado.
8késestechnoldgia, aprittkmérete: 2-3-4
cm. Teljesitmény: 44 kW. Megtekinthet6
Kiskunhalas kérnyékén, el6zetes egyez-
tetés alapjan, az alabbi telefonszamon:
0670-388-7588, +36-70-3286913.

legyéb gépek,
szerszamok]

450 kW-os éklétras kazan: Teljesen
automata mikddésd, fatiizelésli kazan
eladé. Részei: Kazantest, csigas behordo,
multiciklon, pernyelevalaszto, vezérlés.
Tavvezérléstelefonosapplikacionkeresztiil
lehetséges/Fire View 2000. Teljesitmény:
450 kW, meleg vizes rendszer. Rostély:
légh(itéses mozg6 r. Flitéanyag-nedves-
ségtartalom max. 50%, W40. Apriték
Osszetétele: lehet W40-es apr. flirészpor,
forgacs ésennekelegye. Leszereltallapot-
ban megtekinthetd szentendrei raktarunk-
ban, nagyonjééllapotu. Id6pont-egyeztetés
sziikséges. Tel.: +36-70-3286913.

KEMENY: Kémény magassaga: 20,0 m,
kilsé kémény atmérd: 1.000 mm. Anyag-
vastagsag: 6,0 mm. Anyaga: acél, gyartasi
év: 1998. Csatlakozasi pont 3,0 méter.
Kémény2:Magassaga: 10m, kils6 kémény
atmérd:400mm. Anyagvastagsag: 2,0mm.
Anyaga: alu. Megtekinthet6 szentendrei
raktarunkban. Tel.: +36-70-3286913.

500 kW-os fas kazan és ciklon: 500 kW-
osfatiizelés(ikazanberendezéseladé. 10
m3-es hécserél6vel, kb. 3 évet hasznal-
ték, profilvaltads miatteladd. Megtekinthe-
t6 Debrecen kdrnyékén el6re egyeztetett
idépontban. Tel.: +36-70-3286913.

FATUZELESU kazan, 350 kW: Auto-
mata faapriték-adagolast kazan, 350
kW, kompletten eladé. Részei: égéstér,
h&cseréld, pernyelevalaszté, beadagol6
csiga, fustgazelvezetés, vezérlés, gép-
kényv. Lebontva megtekinthet6 pomazi
raktarunkban. Tel.: +36-70-3286913.

ALAPANYAG

[frészaru, faanyag]

EGER, nyir, nyar, akac: Eger, nyir, nyar,
akac, hars, kéris, télgy, voros télgy, juhar,
cseresznye, kertidio, fekete di6, korte stb.
flrészaru, széles valasztékban elado,
kozvetlenul a termel6tél. Flirészizem,
8706 Nikla, Pet6fi u. 42. Tel./fax: 0036-
85-336088. Mobil: 0036-306-391500.
Technikai azonosito: AA5824784.

ERLE, Birke, Pappel, Akazie: Erle, Birke,
Pappel, Akazie, Linde, Esche, Eiche,
Roteiche, Ahorn, Kirsch, Garten Nuss,
Schwarz Nuss etc. Schnittware verkau-
fen, direkt vom Hersteller. Saegewerk,
8706 Nikla, Pet6fi u. 42. Tel./fax: 0036-
85336088. Mobil: 0036-306-391500,
0036-309-391500. EUTR: AA5824784.

VOROS tolgy: Szélezetlen, légszaraz
voros tolgy flrészaru elado, kdzvetlendil
atermel6tél. Erd.: 06-306391500, 06-85-
336088. Technikaiazonositd: AA5824784.

JUHAR: Juhar flirészaru, szélezetlen,
légszaraz és friss elado6, kdzvetlendl a
termel6tél, mar 65.000-Ft/m3-t6l. Fdreé-
szlizem, 8706 Nikla, Pet6fiu. 42. Tel./fax:
06-85-336088. Mobil: 06-309-391500,
06-306-391500. Technikai azonosito:
AA5824784.

AHORN: Ahorn Schnittholz, unbesaemte,
luftgetrocknete und frische zum Verkauf,
direktvomHersteller,perLKWLadung. Sa-
egewerk, 8706 Nikla, Petdfiu. 42. Tel./fax:
0036-85336088. Mobil:0036-309391500,
0036-306391500. EUTR: AA5824784.

NYiR FURESZARU: Légszéraz, széle-
zetlen, nyir flirészéaru elado, kdzvetlenil
a termel6t6l. Flrészizem, 8706 Nikla,
Pet6fi u. 42. Tel./fax: 06-85-336088.
Mobil: 06-309-391500, 06-306-391500.
Technikai azonosit6: AA5824784.

NYARFURESZARU: Légszaraz ésfriss,
szélezetlen nyar és csomoros nyar fi-
részaru elado, kdzvetlenil a termel6t6l.
Flirésziizem, 8706 Nikla, Pet6fi u. 42.
Tel./fax: 06-85-336088. Mobil: 06-309-
391500, 06-306-391500. Technikai
azonosito: AA5824784.

PAPPEL: Luftgetrocknete und frische,
unbesaemte Pappel zum Verkauf, direkt
vom Hersteller, per LKW Ladung. Preis
It. Vereinbarung. Saegewerk, 8706 Nikla,
Petdfi u. 42. Tel./fax: 0036-85336088,
0036-309391500, 0036-306391500.
EUTR: AA5824784.

ALLAS
[alldst keres]

GYAKORLATI mérnoki munkak: Tobb
évtizedes faipaributor-gyartasi, belsé-
épitészeti, halozatépitési gyakorlattal
- vallalkozasi formaban - vallalom pro-
jektek vezetését, teljes megvaldsitasat,
helyszini szerelések szervezését, veze-
tését, bels6épitészeti projektek megva-
|6sitasat és az ehhez kapcsol6dé egyéb
szolgaltatasokat is. Istvan, 0670850
6228, Eger. Tel.: +36-70-8506228.




Szakipari

ASZOD
BEKESCSABA
BONYHAD
BUDAORS
BUDAPEST Il

BUDAPEST X.
BUDAPEST XV.
CEGLED
DEBRECEN
DOROG
DUNAFOLDVAR
DUNAUJVAROS
EGER
FELSOZSOLCA
GYONGYOS
GYOR

HEREND
KECSKEMET

viszonteladok:

milesi

L R ———

Milesi-vel a kiilonbség érezheto.

milesi

fafellletkezeld anyagok
M.L.S. Magyarorszag Kft.
2310 Szigetszentmiklés, Sell6 utca 8.
Tel./fax: 24/525-400.

Feliiletkezel6 anyagok kiiltérre, beltérre
E-mail: milesi@mls.hu « www.milesi.hu

VORPI BT. Hunyadi u. 52. 28/500-555
SZIN-FA-LAKK Gyulai (it 51. 66/325255
HERBAVIT KFT. Zrinyi Mikl6s u. 25. 74/550-085
PB COLOR KFT. Szabadsag (it 103. 23/415292
g;r?el:g:;ﬁ :(;R. ES SZOLG. KFT. 1/430-0462
FEFA - Milesi szakkereskedés Maglodi Gt 10/a.  1/261-7075

KALMAN BUTORIPARI KFT. Szentmihdlyi Gt 54. 1/306-4941

KOROS-COLOR BT. Alszegi u. 12. 53/322-745
MORUS 21 BT. Istvan Gt 1571. 30/261-7872
DOSZENKER KFT. Hantken Miksa u. 8. 33/521-251
KEMI-KER KFT. Reitter koz 10. 75/343-121
KEMI-KER KFT. Verebély u. 3-5. 25/433-530
NBN KERESKEDOHAZ Kiilsésor (it 2. 36/515-855
TECHNI-TONN KFT. Bédva (it 7. 46/322-317
COLOR FESTEKUDVAR KFT. Pesti it 32. 37/312-189
HORVATH FESTEKHAZ BT. JGzsef A. (it 47. 96/436-692
ARKOSSY KFT. Kilteriilet (Shell-kdt) 88/513-630

GALIGNUM BT. Kadarka u. 15. 76/505-886

KECSKEMET
KESZTHELY
MISKOLC

MOR
NYIREGYHAZA
PECS

PECS
PILISVOROSVAR
SAROSPATAK
SOPRONKOHIDA
SZEGED
SZEKESFEHERVAR
SZOMBATHELY-SE
TAKSONY
TAPOLCA

TAT

VAC
ZALASZENTGROT

SZIN-FA-LAKK Szabadkai u. 2. 76/325-255
EUROFA 2000 KFT. Sémégye diil6 83/318-801
FRITZ KFT. Soltész Nagy Kalman at 33. 20/518-5866
ER-FA 2000 KFT. Asztalos u. 3. 22/563-750

JOE NENI FESTEKBOLTJA, Debreceni (it 106. B. 42/460-922

SZINKRON KFT. Mohécsi u. 111. 72/510-930
GYURASICS KFT. Névtelen u. 5. 72/333-611
MULLER ES TARSA BT. F6 Gt 3. 26/332-034
METOR 92 KFT., Blathy Ott6 u. 5. 47/511-057
MOSER TIBOR EV., Pesti B. (it 17/a. 30/937-2387
SZiN-FA-LAKK, Dorozsmai Gt 35. 62/325-255
ER-FA 2000 KFT., Zamolyi Gt 22/512-000
WEBERKER KFT. Hétvezér u. 8. 94/352-836
FABULI STYLE KFT. F§ (it 2/b. 24/510-510
PALFFY ES PAPP KFT., Nyarfa u. 3. 87/414-665
POLIFORG 2000 KFT., J6zsef Attila u. 27. 33/504-920
BIBOR KFT., Magyar u. 5. 27/316-417
MILVER TRADE KFT., Varrét u. 21. 83/360-000
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FENY LAKK

FENYLAKK M

Egy lazurban feddlakk és faanyagvédészer

NEM TUZVESZELYES!
(VOC tartalom: 0)

* kerti butorok, pergolak, keritések bevonasara " A . . KGR YEZETKIMELO!
* kénnyd, egyszeri felhordhatésag |
* ecsetelésre bedllitva

* 2 rétegben par évig mar megfelel6 védelmet ad

* barmely szinre beallitjuk

° 1,5, 10 és 20 kg kiszerelésben

Mintabolt: 1038 Budapest, Dlne u. 19. ¢ Tel./Fax: (1) 245-3904, (30) 570-2000 * Nyitvatartas: hétf6t6l péntekig 9-17-ig

FENYLAKK Kft. « www.fenylakk.hu
Saghy Endréné ligyvezetd, okl. vegyész- kutato-mérnok, 6nallo miszaki-festékipari szakérté mobil: (30) 496-74-95 Saghy Ervin ligyvezeté mobil: (30) 305-34-38
Székhely: 2011 Budakaldsz, Bodza u. 2. e Tel./Fax: (26) 340-791



