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~ ASURITETT LEVEGOS
HALOZATOK KIALAKITASANAK
FOBB RESZE

Hauch Tamas

Decemberi szamunkban a kompresszorokkal kapcsolatos tévhiteket
igyekeztem tisztazni. Most jojjon, ami a tartaly utan van!

A sdritett leveg8s rendszerek
kiépitése a vilag legegyszer(ibb
feladatanak tdnik, mégis sokan
panaszkodnak, hogy a kompresszor
gyakran kapcsol be, sok vizet gy(ijt
€s a rendszer nyomasat 8 bar félé
kell vinni, mert a kiszolgélt leveg6s
szerszamok nem hozzék az elvart
teljesitményt, s6t olykor megakad-
nak. Osszeszedtem par olyan
sarkalatos problémat, amelyekre
viszonylag egyszer(i a megoldas.
Persze lesz par, amely mélyebben
fogja érinteni a zsebiinket, de hosz-
szu tavon mindenképpen hatékony.

HUTVE SZARITO

A hi(itve szarit6 meglehetfsen
koltséges holmi. Ha a Iégsdirit6t
ilyennel szerelték, nincs dolgunk
vele, ugorhatunk a kévetkezé pontra.
Ha nincs ilyenink, akkor viszont
magyarazatot igényel a jelenléte
csakugy, mint a hasznossaga. Kezd-
juk ez utébbival. A beszivott levegd
min&sége mindig fligg a kdrnyezeti
feltételektdl, igy nagymértékben a
paratartalomtdl is. A leveg6kezel6
berendezések kozil a hiitve szari-
té felel a leveg6 paratartalmanak
eltavolitasaért. A levegé minden

esetben tartalmaz nedvességet,
ezt nevezzik paratartalomnak. A
Iégsdirit6 a levegbvel egyiitt ezt is
koncentraltan juttatja a tartélyba,
majd a rendszerbe. M(ikddési elve
szerint a késziléken athaladt sdri-
tett leveg® harmatpontja altalaban
(gyartotél és tipustdél fuggben)
+3 °C; 45 °C; +7 °C kozott valtozik.
A maximdlis pératartalom a leg-
nagyobb vizmennyiség, amelyet
1 m?leveg6 az adott h6mérsékleten
képes felvenni. Amennyiben tébb
vizet tartalmaz, mint a maximalis
paratartalom, az viz formajaban
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kicsapodik. Ezt a folyadékot gy(ijti
0ssze a hitve szarito, s tavolitja el
a rendszerbdl.

A hitve szarité a sdritett leveg6t
hécserél6 feluleten keresztil vezeti,
igy biztositva az esetunkben egy
altalanosan beszivott 20 °C-os
leveg6 esetén azt, hogy a 17,3 g/m?
vizet tartalmazé telitett kozeghdl a
+5 °C-ra torténd hiités soran csak
4,8 g/m? paratartalom maradjon.
A s(ritett leveg6 visszamelegitése
pedig azt biztositja, hogy a 4,8 g/m?
viztartalmu leveg6bél addig nem
valik ki viz a rendszerben, mig a
hémérséklete nem silllyed ismételten
+5 °C ala.

A hitve szérit6 a legnagyobb biz-
tositék arra, hogy majdnem a teljes
rendszeriink védve legyen a korro-
Zi6tdl, illetve a nedvességet rosszul
tlré technolégiaink is maximalis
hatasfokkal tzemelhessenek. Itt
els6sorban a fellletkezelésre gon-
dolok. Viszont azok az eszkdzok,
gépek, amelyek kenéséhez olajra is

A megfelel6 min6ségl spiraltémlé egyik fontos jellemzéje, hogy a csatlakozok cserélhet6k.

szlikség van, ott is fontos a levegd
megfelel§ szarazséga. (Errél kicsit
kés6bb.) Azért majdnem, mivel a
|égsdrit6t nem védheti, hiszen az
a hitve szarit6 el6tt helyezkedik el.
A légsiirit6 védelmében a megfelel6
karbantartasokat kell elvégezniink.
Olaj- és szlr8cserékkel, valamint a
kompresszorhelyiség levegdjének
kondicionalaséaval.

CSORENDSZER

A siritett leveg6t a felhasznalasi
pontokra juttatni a legegyszer(ibb.
Fogjuk a Iégtoml6t, s ott lesz a
felhasznélas végpontja, ahol csak
akarjuk. Ennek legvaganyabb médja
a spiraltomlé alkalmazasa. Esiitt jon
a ,de”l Mar a porelszivas kapcséan
kifejtettem, hogy minden cs6rend-
szernek van egy josagi tényezbje.

A hutve szarito a legnagyobb biztositék arra, hogy majdnem
a teljes rendszerunk védve legyen a korroziotdl, illetve

a nedvesseget rosszul turd technoldgiaink is maximalis
hatasfokkal uzemelhessenek.

Kilbnb6éz6 méretd és teljesitménydi hiitve szaritok.

A minél egyenesebb, kevés torést
tartalmazé hélézat kiépitése a cél.
Nyilvan a helyiség adottsagai ezt
nem minden esetben teszik lehetévé.
A spiralcs6 a leveg8s halézatok ,al-
koholmentes sore”. Hatalmas a rajta
ataramlé leveg6 nyomasesése. Ezt
szoktuk a nyomasszabélyzé tunin-
golasaval kompenzalni. Csakhogy a
Iégmennyiség is csokken, s ezt mar
nem tudjuk kompenzalni. A gépeink
er6tlenek lesznek, nem hozzak a
nyomatékot és a kell§ fordulatszamot.
De akkor mi a megoldas?

Olyan fix vételi pontokat kell kiala-
kitanunk, amelyekr6l viszonylag



rovid, lehet6leg hagyomanyos
Iégtomlibket tudunk csatlakoztatni.
Ezekben az esetekben még a spi-
raltémlék is hasznélhatéak lesznek.
Azt hozzateszem, hogy ezen toml6k
bels6 atméréje haladja meg a 7-8
millimétert és az aruk is tukrozze
a min@séget. Tobbnyire itt szokott
elvérezni a beszerzés. A megfeleld
rendszer nyomasesése nem halad-
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Olyan fix vételi pontokat kell kialakitanunk, amelyekrdl

viszonylag rovid, lehetdleg hagyomanyos légtomldket tudun

csatlakoztatni. Ezekben az esetekben méeg a spiraltomldk is
hasznalhatoak lesznek.

hatja meg a 0,5 bar-t a végponton.
Ez kénnyen ellendrizhet6 a hal6zat
elkésziltekor.

POLIAMID CSORENDSZEREK

A cs6hal6zat kiépitésére harom
megoldas kinalkozik. A legkorsze-
rdbb a poliamid alapu mdanyag
épitérendszer. Ezek ara viszonylag
borsos, de a telepitési kdltségek a
»hazon beluli” kivitelezhetéség miatt
relative kompenzaljak ezt. Célszer-
szam nélkiil, gyorsan és egyszer(ien
Osszeilleszthetd. Nem szikséges
hozzéa tdmit6anyag. Egyéb fém- vagy
mdanyag cs6vel egyarant kompati-
bilis. Tovabbi elénye a rendszernek,
hogy szerszam nélkil bonthatd,

Push-In csatlakozék

ugynevezett Push-In rendszer(iek.
Ezaltal mdhelyatszervezés utan az
elemek attelepithet6k minden kiilo-
nosebb pazarlas nélkil. A csévek
belsé felulete fényes, sima, ezért
ateresztési tulajdonsaguk kivalo.
Csatlakozoéinkat és csodveinket
onallé rendszerhez, vagy akar egy
meglévé csérendszer bévitéséhez,
illetve megvaltoztatasahoz is hasz-
nélhatjuk. A rendszer telepitése és
bdvitése harom egyszer(i Iépéshen
kivitelezhet6: 1) cs6 lefektetése; 2)
sorjazésa; 3) 0sszeillesztése.

Arendszer nem, vagy alig tartalmaz
korrézidra hajlamos elemeket, ezért
aleveg6 minésége a végpontokon

minden felhasznalési teruletre
kivald. Hatranya, hogy a tomitést
biztosité gumi ,O” gy(r(ik idével
(20-30 év) elfaradnak. Gyartotal
fugg6, hogy ezek cserélhetéek-e. A
csOvek vezetése elég rugalmas, ami
olykor hatrany, mivel esztétikailag
nem minden esetben mondhatd
tokéletesnek a kivitelezés.

HAGYOMANYOS ACELCSOVEK
ALKALMAZASA

Itt nem igazan beszélhetiink rend-
szerr@l, mivel a viz-gaz-kdzponti
flités rendszerek épitéelemeit ve-
gyitjik a pneumatikus rendszerele-
mekkel. Mivel mindkettd osztozik a
hagyomanyos Withwort cs6menet
adta szabvannyal, kézenfekv6 az
alkalmazasa. Most jelzem, hogy
ez egy teljesen m(ikodéképes al-
ternativa, de bizonyos tekintetben
eljart felette az id6. A legfébb gond
a csovek anyagabol és az alkal-
mazott illesztési technologiabol
adodik. Vegyuk sorra a buktatékat.
Mindenképpen csak horganyzott
csovet hasznaljunk! Gerincvezeték-
nek a 3/4” a megfeleld egy normal
igényt kiszolgalé kozepes, 4-6 f6t
kiszolgalo rendszernél. A trikkokrél
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Két kiallasos acélcséves végpont

a ,vizzsakkal’.

kés6bb irok. A ledgazdsok mar 1/2™-
os csovekkel vigan megoldhatéak.
Az idomcsatlakozasok tomitéséhez,
kender+gumiam, vagy Loctite 55
csémenettdomité zsindr a javasolt.
El6bbit meg kell tanulni alkalmazni,
utébbi lényegesen kevesebb tiirelmet
és kézugyességet kovetel. A teflon-
szalag alkalmazésa sem kizart, de a
tapasztalat az, hogy azt a pneumati-
kus rendszerelemek esetében lehet
hatékonyan alkalmazni. A csovek
karmantyuval toldhatok, de leaga-
zasok esetében célszer( hollandit,
vagy hollandis gémbcsapot alkal-
mazni. Ez utébbival a szakaszolas
és a bonthatdsag is megvalosithato.
Import, vagy MOFEM-gémbcsap
nyugodtan alkalmazhat6. Utébbi
elénye, hogy sose megy tonkre, ha
mégis, akkor van javitokészlet. A

. 1" elagazas egy ,,KB” hollandi

kbzreiktatasaval.

megoldas hatranya, hogy menetet
tudnunk kell vagni, vagy vagatni. A
tomités el6tt a menetet ,tonkre” kell
kicsit tenni, vagyis ricnizni kell, ami
atomitéanyag megtapadasat segiti
el6. A kész cs6szakaszokat ajanlott
kék szin(ire festeni, hogy mindenki
tudja, honnan j6n a stivit6 hang, ha

>

.PP” csbforraszté készlilék.

valamelyik gyorscsatlakozé megadja
magat, vagy a tomld elszabadul a
rossz bilincs miatt. Elég nagy panik
tud kialakulni péntek délutan, amikor
aml(iszak végén a nagy csendet egy
suvité hang szakitja félbe — és senki
sem tudja, mi is torténik...

Az acélcsoves ,cs6rendszer” egyik
elénye, hogy Ugynevezett vizzsako-
kat lehet képezni a leallasoknal, ahol
acs6bdl kiengedhet6 az esetlegesen
keletkezd kondenzatum. A halézat
nyomvonala szépen kialakithato.

A ,,PIPE”, AVAGY

A POLIPROPILEN CSO
ALKALMAZASA

A vizvezeték-halézatoknal is beko-
vetkezett a m(ianyagok térhoditasa.
A KPE cstvek mellett megjelent a
sajat anyagaval forraszthaté PP
cs6rendszer is. A magam részérél
nem kifejezetten ajanlom, de mivel
koltséghatékony és lattam m(ikodd
rendszert, tovdbbéa, mert 16 bar
nyomast Kibir, ezért van létjogo-
sultsaga. Am fontos megjegyezni,
hogy nem lehet rugalmasan kezelni.
Vagyis nem bonthato, a felhasznalt
idomok nem UGjrahasznosithatok.
A forrasztokészilék nem draga,
hasznalata pofonegyszerd. Mivel
sajat anyagaval torténik a forrasz-
tas, ezért ez szintén az el6nyoés
tulajdonsagaihoz jarul hozza.
Kisebb m(ihelyekbe lehet ez egy
alternativa.




A HALOZAT KIEPITESENEK
FOBB SZEMPONTJAI

A gerincvezeték kiépitését a leve-
g6-el6készitbkkel kell kezdeni. Ez
a f6 nyomasszabalyzoét, a viz- és az
olajlevalaszt6t jelenti. Utébbit minden
esetben célszer( alkalmazni, akkor
is, ha szorasos feluletkezelést nem
lat el a hal6zat.

A j6 min8ségl levalaszték dragak,
de teszik a dolgukat. Létezik olyan,
amely automatikusan Uriti a tartalyt.
M(ikddése nagyon egyszer(. A leva-
lasztéban talalunk egy perditd lemezt.

szintek szerintigénylik a leveg6tisz-
tasagot, olajmentességet.

A s(iritési folyamat soran keletkez8
kondenzatum a hatélyos vonatkoz6
kdrnyezetvédelmi tdrvények alapjan
veszélyes hulladéknak mingsl, el&iras
az 0sszegy(jtése és alehet6 leghaté-
konyabb semlegesitése. Elszallitasarol
és semlegesitésérdl az el6allitbnak
kotelessége gondoskodni, vagy
megbizni olyan céget, aki ezt elvégzi.
Ezutan a gerincvezetéket kell kiépi-
teni. Ugyelni a szakaszolasra és
a becsatlakozasokra. Utobbiaknal
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Perdité lemez.

Fontos, hogy a kompressszort a haldzatra valamilyen nem

merev kapcsolattal kell csatlakoztatni.

Ennek lényege, hogy megperditi a
leveg6t és ezaltal arra kényszeriti
a benne |év6 viz- és részecsketar-
talmat, hogy azok a centrifugélis
erd hatasara nekicsapédjanak a
sz(ir6edény falanak, majd annak
aljan 0sszegydlve eltavolithatéak
legyenek a korfolyamathol.

Az olaj jellemzéen a vizzel egyitt
tavozik a rendszerbél, mivel a
vizcseppek felliletére kerilve ott
megtapad. A technikailag olajmen-
tesnek nevezhet6 levegé maradék
olajtartalma kevesebb, mint 0,01
mg/mé3. Kulonféle technol6giak az
ISO 8573-1 szabvanyban lefektetett

Automata Uritérendszer vazlatos

szerkezete.

a ,nikkel KB hollandi” a javasolt,
nem a horganyzott! Amennyiben a
gerincvezeték hossza eléri a 20—30
métert (hamar 6sszeadodik) és sok
fogyasztét fog ellatni a rendszer jel-
lemz&en egy id6ben, akkor célszer(ia
gerincvezetéket ,hurkositani”, azaz a
kezd6pontra visszavezetni. Ezzel sok-
kal kiegyenlitettebb rendszert kapunk.
Ha erre nincs moéd és/vagy van olyan
fogyasztéhely, ahol jellemz&en hirtelen
€s nagy mennyiségd a s(ritett leveg6
kivétele, oda ajanlott egy 100-150
literes puffertartaly belizemelése. Itt
sziikség szerint sz(ir6k, nyomassza-
balyzék felszerelése is lehetséges.
Fontos, hogy a kompressszort a
halézatra valamilyen nem merev
kapcsolattal kell csatlakoztatni. Itt
jellemzéen vagy nagyobb kereszt-
metszetd Iégtomlét, vagy flexibilis
vizvezeték-bekdtdcsovet szokas
alkalmazni. Ez utébbinal nagyon
kell vigyazni, mivel minimum egy
cs6émérettel nagyobbat kell valasz-
tani. Ennek oka, hogy a csatlakozas
névleges mérete nem egyenlé a
cs6 belsé atmérgjével. igy eleve
volgybdl indulunk a hegycsucsra.
Aleveg6-el6készitd és kompresszor

kdzé ajanlott egy manualis, vagy
egy magnesszelep felszerelése is.
Utébbi esetében a mihely fékap-
csolbjara célszeri azt kotni. igy az
esetleges hal6zati szivargas nem
fogja a tartalyt lenullazni. Egyuttal az
esetleges anyagfaradasbdl szarma-
z6 tdml6csapkodasok megmentik a
mihelyt az ablakiivegek kitorésétdl,
a termékek megrongélédasatol.

A csOvek minden esetben lejtsenek
a végpontok iranyaba. Ezzel az
esetleges kicsapodo viz megreke-
dése kizarhatd. Miianyag csdvek
esetében ez azonban problémas
lehet, mivel nem elég merevek.
Vizlevalasztot tobb vételi pont elé is
helyezhetlink. Ahol sziikséges az olaj
adagolasa, azt minden esetben vagy
lokalisan az adott gépen alkalmaz-
zuk, vagy duplazzuk a leallasokat.
Egy tiszta és egy kuldn olajozott
leéllast alakitsunk ki ezaltal. =

Forras:
kompresszor-ies.hu
Aircraft.hu

betta.hu
pipe.technoluxpro.com
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