ROBOTOK
A LAPMEGMUNKALASBAN

Lignomat

Az Ipar 4.0 fogalomkorébe szamos megoldas beletartozik, féleg digitalis ala-

pokra épitve, amelyek a faipari technologiakat is egyre jobban atformaljak. A

szamitogép-vezerelt modern technikak, a haldozatba kotott, egymassal kom-

munikald gépek és rendszerek mind az automatizalt gyartasi folyamatokat ta-

mogatjak. Es természetesen itt nem nagyszérias sorozatgyartasrol beszélunk,
hanem egyedi alkatrészek hatékony gyartasarol.

A faiparban, ezen belll is a lapmeg-
munkalasban a teljesen automata
gyartas megvalodsitasanak fontos
technikai kérdése az alkatrészek
folyamatos aramoltatasanak bizto-
sitdsa. Talan a géptdl gépig torténd
anyagtranszport esetében egysze-
rdbb a helyzet. Viszont kiilonbozé
meéretd, mas és mas megmunkalasi
paraméterekkel rendelkezé alkatré-
szek kozvetlenll a megmunkalégép-
be torténé adagolasa, pozicionalasa
és elszedése mar nem olyan egy-
szerl emberi kdzrem(kodés nélkal.
Ebben segitenek a robotok.

MELY TERULETEKEN
ALKALMAZHATOK?

A fenti kérdésre a Homag kinalata- SAWTEQ B-300-400 flexTec - A robot kiszolgdlja a tablafelosztét, mikozben 5 raklapon rendezi a szabott
ban taldljuk a vélaszt. Az elmult évek-  alkatrészeket.

ben szdmos Uj megoldast mutattak
be, amelyek attorést hoztak a kor-
puszbutorok gyartasadban. Minden
bizonnyal legismertebb ezek kozdl

a SAWTEQ B-300 flexTec ,robotfd-
rész” széria, amely a tablafelosztast
forradalmasitotta. Megtartja a hagyo-
manyos tablafelosztok sokoldalusa-
gat, ugyanakkor a robottechnoldgia
teljesitményét a lehetd legjobban
kihasznalja. Vagéas kozben a tablabol
levagott, de még tovabbi felosztasra
varo alkatrészeket a robot a gépvaz
tetején kialakitott pufferen helyezi el,
majd amikor rakerdl a sor, ismét az
adagolo6 oldalon helyezi a gépbe.

Az élzarasban is megvaldsithatd az =
automata adagolds, mégpedig olyan Elzard gép adagolds és elszedés robotokkal.
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A robottechnika eldnye, hogy sokréttien
alkalmazhata olyan dsszetett mozgasok és
miveletek elvégzésére, amelyek eddig csak

kezi erdvel voltak lehetségesek.

tosan magas mindséget biztosit. De
hogyan is néz ez ki a valo életben?

A GYAKORLATBAN IS
BIZONYIT

A svajci Bantli faipari véallalkozas
2021 tavasza 6ta hasznélja a DRILL-
TEQ V-500 CNC megmunkalokoz-
pontot, 0sszekapcsolva a FEEDBOT
D-300 robottal. Az Uj technolodgi-
aval korpuszalkatrészek késztlnek
automata gyartassal, lényegesen
gyorsabban, mint korabban.

Az asztalosiizemet Martin Bantli

Tovabblepve a korpuszmegmunkalas kovetkezo
muveletere, a furatolasra es vasalathely-
kimunkalasra, 1tt 1s azt latjuk, hogy a Homag
megoldasal utat nyitnak a jovo fele.

robotkarral, amely pontosan pozici-
onadlja az alkatrészeket az élzaré gép
el6toldszalagjan.

De tovéabblépve a korpuszmegmun-
kalas kovetkezd muveletére, a furato-
lasra és vasalathely-kimunkaldsra, itt
is azt latjuk, hogy a Homag megol-
dasai utat nyitnak a jové felé. Erre

j6 példa volt a kordbban Magyaror-
szagon, a Lignomat Kft. hazivasaran
él6ben bemutatott egyedi gyartdcel-

A DRILLTEQ V-500 CNC megmunkaldkozpont termel
0-300-zal valé kombindcid.

ekenységét jelentdsen noveli a FEEDBOT

la-koncepcid, melyben egy DRILLTEQ
V-200 (BHX050/055) figgdleges
korpuszmegmunkalé CNC-t egy
Kawasaki robot szolgalt ki. Ugyanez
a koncepcio valdésul meg a Homag
FEEDBOT D-300 robot esetében is.

A fenti technolégidkat egy automata
lapraktar utén sorba kotve, teljesen
automata gyartas valdsithatd meg.
Nem kell szlinetet tartani, éjjel-nappal
dolgozhat a mihelyben, és folyama-
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alapitotta 1982-ben, melyet késébb
fia, Oliver Bantli vett &t. Méra a kis
asztalosmUhely modern Gizemmé
nétte ki magat, b0 alkalmazottal,
tdgas bemutatdteremmel és fejlett
gépparkkal. A svéjci véllalkozas port-
félioja rendkiviil valtozatos: éttermek,
irodak, bankok és kérhazak; ajtok,
padldk, ablakok, [épcsoék, tetdszer-
kezetek, butorok; belséépitészeti
berendezések, konyhak, flirdészobak
- és még folytathatnank.

A Homag DRILLTEQ V-500 és a FEEDBOT D-300 kombindcidjaval 6ssze-
allitott automata megmunkaldcella miikddés kazben (Bantli AG, Svaic).



A vallalkozds a Homag-technolégi-
akra tdmaszkodik, a flirészeléstdl az
élzarason at a CNC-ig. Es ebben a
tulajdonos, Oliver Bantli szereti meg-
eldzni korét - jelenleg a DRILLTEQ
V-500 robottal. Mikdzben a
DRILLTEQ automatikusan fur, vagy
éppen CLAMEX marasokkal lat el
egy alkatrészt, addig a gépkezeldk
més projekteket felligyelhetnek. A
tulajdonos mar a 2019-es LIGNA-
rendezvényen is felfigyelt arra,
hogy amig a robot dolgozik, addig
a szakképzett kollégak mas fontos
munkéakra tudnak koncentralni. Két
év elteltével az Gtlet valdsagga valt.

GYARTAS, EMBERI KEZ
ERINTESE NELKUL

A német Horatec véllalat teljesen
automata gyartast valdsitott meg.

- Attol a ponttdl kezdve, amikor a
targoncavezeté leteszi a rakatot,
emberi kéz érintése nélkil zajlanak
tovéabb a folyamatok. A lapraktéarbdl a
SAWTEQ-en keresztil ember nélkdil
jutunk el a furékozpontig. Az elsé
alkalmazott csak csomagoléaskor nyul
az alkatrészhez - magyarazza
Wolfgang Thorwesten, a Horatec
GmbH lgyvezetdje.

A Horatec alaptevékenysége kész bu-
toralkatrészek gyartasa az asztalosok
szaméra. A szabastdl az élzérason &t
a furésig és marasig, barmilyen meg-
munkalast el tudnak végezni kivald
mindségben. Rengeteg a kiilonb6z6
alkatrész, ami miatt elengedhetetlen
a LosgroBe-1 (egydarabos széria)
technoldgia hatékony alkalmazésa.

i

A Horatec GmbH LosgrdBe-1 (egydarabos széria) technoldgiai soraban a vagasokat ket SAWTEQ B-320

flexTec tipust Homag robotf(irész végzi.

Németorszag).

A tablak a lapraktarbol egyenként

a fdrészhez kerllnek az automata
anyagtovabbitok segitségével. A lap-
szabdaszati feldolgozashoz a Horatec
két technoldgiai sort hasznal, mind-
kettének az elején egy-egy SAWTEQ
B-320 flexTec robotflirész all. A
téblafelosztas utan az etikettezett
alkatrészek az els¢ vélogatépufferbe

Robusztus vakuumos megfogdk gondoskodnak a preciz mozgatasrol és a pozicionaldsrél.
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Az élzaras automata korforgasban zajlik, robottal tamogatott be- és kiadagoldssal (Horatec GmbH,

kerlilnek, majd az élzaréhoz, ami egy
Homag EDGETEQ S-800 (korabban:
KFR 610). Az élzaré gépen a be- és
kiadagolds automatizalasat szintén
robotkarok segitségével oldottak
meg. Az élzart alkatrészek egy
masodik valogatépufferbe jutnak,
majd végil a furécelldba, ahol egy
CENTATEQ E-500 (kordbban: BMG
511) megmunkaldkézpont és egy
DRILLTEQ H-600 (korabban: BHX
500) vizszintes furé CNC dolgozik.
A multban a Horatec két félautoma-
ta Homag tablafeloszté flirésszel
dolgozott, amelyeken mdszakonként
500-500 alkatrész késztlt. Most
1000 alkatrészt megbizhatdan le
tudnak vagni egy flexTec-kel.

A fentebb bemutatott technoldgidk
és a gyakorlati példak csak egy rovid
izelit6t adnak, a lehetéségek ennél
joval szélesebbek. A Homag kinalata-
ban minden faipari véllalkozads meg-
taldlja a személyre szabott megoldast
a robotika terén is. Ebben segitenek
a Lignomat Kft. szakemberei. m
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