FAESZTERGALAS

ESZTERGALAS MESTERSEGE
ES MUVESZETE

Lauké Zoltan

A faesztergalas mesterség régmultra tekint vissza, Magyarorszagon is kulon
szakma volt, ahol a mesterek hasznalati targyakat, faépitészetben hasznalt di-
szitd elemeket €s egyeb olyan termekeket keszitettek, amiknek az eldallitasa-
hoz egy forgd mozgast vegzd eszkozre volt szukség. Manapsag azt gondolna
az ember, hogy e szép szakma kihalofélben van, faesztergalyos képzést sem
talalunk mar az oktatasban — ha csak nem egy az asztalos képzeés reszeként
— ennek ellenére, mind a mai napig sokan uzik ezt a szép mesterséget. A fa-
esztergalashoz szukségeltetik némi kreativ fantazia, megfeleld kézugyesseg,
szépérzek és egy kis muveszi hajlam. Az esztergapadon készulhetnek disz-
targyak, hasznalati targyak, gyermekjatekok, sporteszk6zok, lépcsdkorlatok, a
hatart csak a keépzeletunk szabhatja. Ami érdekesse, sok esetben mar muve-
szive teszi a faesztergalast az, az, hogy lenyugozo texturaju feluleteket tudunk
varazsolni a kulonbozdé fafajok adta mintazatbdl. Vessuk is bele magunkat az
faesztergalas lenyugozd vilagaba.
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Az esztergalyosmesterek elsdsorban kupakat,
csutorakat, mozsarakat keszitettek, de esztergaltak
meg dobozokat, orsogombokat, karikakat,
guzsalybotokat, karosszekek, padtamlak
betetlecett, karfatarto babjait. A specialis csutorat,
fakulacsot keszitd mesterek cehekbe tomorultek.

Méar az idészamitasunk el6tti idékbdl
taléltak a régészek olyan egyiptomi
és gorog forrédsokat, amelyek az
esztergalyozas ismeretére utalnak.
Magyarorszagon a Tihanyi Alapitéle-
vélben 1055-ben emlitenek eszter-
galyost.

padok csak valtozé irdnyu forgatast
tettek lehetévé. Az eszterga legegy-
szer(bb tipusa a nyirettyls eszterga
(ciganyeszterganak is nevezték). Az
esztergalandd keményfadarabot
el6zéleg megfaragtak, elékészitették,
kiszaritottadk. Miutan a fat beszoritot-
tak az esztergdba, egy. a fadarabra
hurkolt zsineg, nyiretty( segitségével
az esztergalyosmester bal kézzel
forgd mozgasba hozta és tartotta a
szerkezetet, a jobb kezével pedig a
kialakitando formanak megfeleléen
irdnyitotta a vés6t. Ennél tokélete-
sebb véltozat a ldbbal hajtott eszter-
ga, ahol lendkerék tette lehetévé az
egyenletes forgd mozgast. A kulonfé-
le vésdkkel kip, gomboly, sik és ho-
moru fellleteket tudtak kialakitani. A
nagy fordulat az 1500-as évek elején

kovetkezett be, amikor is Leonardo
da Vinci a hajlitott tengely feltalala-
saval lehetévé tette a munkadarab
egyiranyl megforgatasat. Az eszter-
galyosmesterek elsésorban kupékat,
csutordkat, mozsarakat készitettek,
de esztergéltak még dobozokat,
orségombokat, karikdkat, guzsalybo-
tokat, karosszékek, padtamlak betét-
léceit, karfatartd babjait. A specialis
csutorét, fakulacsot készité meste-
rek céhekbe tomoriiltek. A kula-
csokat tiszafabdl, juhar- és diéfabol
esztergdltak. A kulacs fajanak belsé
részét un. kotrévassal esztergaltak
ki. Az Ureg elkésziilte utan szajat
furtak ra, azutan a kerek nyilast -
amelyen 4t a belsejét kimunkaltak

- egy pontosan illeszkedd fakorong-
gal zartak le. Az edény belsé részét
tiszta viasszal vagy gyertyaval ontot-
ték ki, hogy a folyadék ne szivédjon
be a faba. Végezetil megfaragtak a
kupakot és a csutora labait, majd a
kész csutora a szijgyartéhoz kerilt,
aki bérbe oltoztette. Tulajdonképpen
azéta - a meghajtd energiaforrast
kivéve - az esztergalyozas elve alap-
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vetéen alig véltozott. Kilondsen nem
a hobbiként végzett esztergalyozas.
Ez a munka - ellentétben a gyéarize-
mekben mdkoédo, sorozatgyartasra
alkalmas masolé-esztergapadokkal
- ma is magan viseli az esztergéa-
lyozd ember mdvészi hajlamait, azt
az improvizaloképességet, amellyel
megteremtheti az 6sszhangot a fa
fajabol, felépitésébdl, rajzolatédbdl és
szinébdl szarmazd tulajdonsagok és
a kialakitott forma kozott.

AZ ESZTERGALAS ALAPJAI

Faesztergalas soran a faanyaghol
kulonbozd alakd és méretd forgastes-
teket hozhatunk Iétre. Ha tengelylk
kordl megforgatjuk a sikidomokat,
négyzetet, téglalapot, derékszogu
haromszoget, trapézt és kort, akkor
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Praktikus az a pad, amelynek forgathato orsohaza
lehetdve teszi a nagy befogast hosszat es a nagy
csucsmagassagot is.

forgastesteket kapunk. Az olyan
testet, amelyet forgasfellilet és a
forgasfelilet tengelyére merdéleges
sikd egy vagy két korlap hatarol, for-
gastestnek nevezzik. Faesztergéalas
soran a forgastesteket a munkadarab
forgatas kozbeni megmunkalasaval,
forgacsoldssal hozzuk létre. A leg-
fontosabb és a faesztergélas soran a
leggyakrabban alkalmazott forgastes-
tek: forgadshenger, forgaskup, gomb,
korgylrd. A gyakorlati mdveletek
sorén a kovetkezé forméknak, ido-
moknak a kombinacidival, varicio-
ival, megfeleld osszevélogatasukkal
érjik el a termék végso kialakitasat.
A legfontosabb alapformék:
B egyenes vonalu horony vagy
beszuras
B egyenes vonalu csucs, vagy él
B homoru ives horony
B domboru iv vagy domborulat
N stb.
Esztergalassal kisebb hétkoznapi
targyakat, példaul talakat vagy talpas
poharakat épp ugy készithetiink,
mint butoralkatrészeket, példaul
szék- vagy asztallabakat. Ma kilono-
sen megnovekedett a hobbiszintd

faesztergélyozas jelentdésége. Két 16
csoportra oszthatjuk a faesztergalyos
munkékat: olyan targyak esztergélyo-
zasara, amelyek készitésekor a for-
gastengely parhuzamos a farostokkal
és olyanokra, amelyeknél a farostok a
forgastengelyre merélegesek. Az elsé
csoportba tartozdé munkat hosszira-
nyu, a masikat keresztirdnyu eszter-
galyozasnak neveziik.

HOSSZIRANYU
ESZTERGALYOZAS

A hossziranyu esztergalyozas soran
a munkadarabot a menesztdcsucs
és a szegnyereg kozé helyezik, igy a
faanyag rostjai parhuzamosan futnak
az eszterga tengelyével. A hosszira-
nyu esztergdlyozashoz hasitassal
vagy szalagflrésszel kozel henge-
resre el6készitjik az anyagot, majd

a két bltlin megkeressiik a befogas
kézéppontjat. A hosszirdnyu eszter-
galyozashoz a munkadarabot az elsé
szakaszban mindkét végén rogziteni
kell. A befogds utan - ha a fordulat-
szam szabalyozhato - beéllitjuk a
fordulatszdm atmérének és fafajnak
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megfeleld értékét. A kdvetkezd fel-
adat a késtartd rogzitése. A késtartd
parhuzamos legyen a forgastengely-
lyel és az éle a forgastengely sikjaba
vagy anndl - a munkadarab atméré-
jétél fliggben - kissé magasabbra,

a munkadarabhoz kozel keriljon. A
fat a bedllitds utén kézzel forgassuk
korbe és gydzddjink meg arrél, hogy
nem Utkdzik-e a késtartoba. A késtar-
16 éle és a hozza legkdzelebb keriild
farész kozott 4-6 mm tdvolsagnak
kell lennie.

KERESZTIRANYU
ESZTERGALYOZAS

A faanyag rostirdnya merdéleges az
eszterga tengelyére, ami azt jelenti,
hogy két butifellletet is meg kell
munkalnunk. A munkadarabot csava-
rozassal rogzitjik a befogdtarcsara,
vagy famegmunkalé tokmanyba
fogjuk be és a hajtétengelyhez erdsit-
juk. A farostokra merdleges irdnyban
akkor kell esztergalnunk, ha viszony-
lag nagy atmérdjd feltleteket kell
kialakitanunk. llyen targyak példaul a
tanyérok, a rusztikus talak, a fako-



rongok, az allélampak talpazata stb.
Mivel a keresztirdnyu esztergalyozas-
hoz tobbnyire nagy atmérdjd mun-
kadarabokat kell befogni, ez a munka
a barkéacs esztergapadokon csak
korladtozott mértékben végezhetd. A
keresztirdnyu esztergélyozas soran az
esztergakés éle és a farostok irdnya
altal bezart szog folytonosan valtozik,
a farostokra merdleges és a velik
parhuzamos értékhatarok kozott.
Emiatt a késre haté erék is véltoznak.
llyenformén a biztos késtartasnak
kilonosen nagy jelentésége van.

ESZTERGAGEP, ESZTERGAPAD

Az esztergagép kilonlegessége,
hogy a forgd fémozgast - eltéréen a
faipari gépek legnagyobb tobbségé-
tél - nem a szerszdm végzi, hanem
a munkadarab. Az el&tolé mellék-
mozgast pedig magunk végezziik az
esztergakés mozgatasaval.

Az esztergagépben taldlhatd egy
motor, amely valtozé sebességgel
forgd tengelyt hajt. A megmunka-
landé fadarabot elészor nagyolassal
hengeresre formazzuk, majd befog-
juk a gépbe és nagy sebességgel
forgatni kezdjik. A forgd darabhoz
késtamaszra helyezett szerszamokat
nyomunk, ezzel formazzuk meg a
darabot.

A faeszterga részei: f6orso, menesz-

técsucs, szegnyereg, szegnyeregorso,

szegnyeregszan, kézikerék, allithatd
késtamasz, esztergadgy. Az eszterga-
gépek fontos mUszaki paraméterei a
csuUcstavolsag és a csticsmagassag.
Ezek a paraméterek hatarozzak meg
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HOLZMANN D460FXL

a maximalisan befoghatd munkada-
rab hosszat és atmérdjét.

Praktikus az a pad, amelynek forgat-
hatd orséhaza lehetévé teszi a nagy
befogdsi hosszat és a nagy csucsma-
gassagot is. A gépben legyen tobb-
fokozatu fordulatszam-szabélyozas,
hogy a kis fordulatszdmot kivano tél
forméju és a nagy fordulatszammal
készitendd hosszesztergalt targyak

is befoghatok legyenek. Az ilyen
padok fordulatszama 300...2500 1/
min. Ezek a fordulatszamok altaldban
5-6 fokozatban allithatok be. Sajat
allvéanyzaton allé géphez megfe-

lel¢ padldzat sziikséges, az asztali
esztergdnal, a gép annyira stabil,
mint az az asztal, amire allitottuk. Az
esztergapad melletti helyes testtartas
|ényeges dolog. A rossz testtartas-
sal hamar kifaradunk, sét nyaki és
gerincproblémakat is okozhat. A
kellemes munkavégzést dontéen
befolyasolja a gép csicsmagassa-
ga. Ez kissé haladja meg a lazan a
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testlink elé tartott, behajlitott karunk
konyokmagassagat. A munkaasztal-
ra er@sitett esztergapadot az asztal
felénk esé éléhez a lehetd legkoze-
lebb rogzitsiik. Ekkor felegyenesedve
tudunk allni munka kozben, nem kell

a gépre hajolni.

B Gépvaz, gépagy, szan vagy sin-
par: ez egy altalaban sin rendsze-
rd keret, a kiilonboz8 alkatrészek
rogzitésére hasznaljuk. A sin-
rendszeren mozog és kilonbozd
pozicidkban rogzithetd a késtarto,
valamint a szegnyereg, és az
egyéb kiegésziték. Fontos, hogy
a gép véaza stabil legyen, mert az
tzem kdzben fellépé rezonancidk
a gép egészére kihatnak, az anyag
vibracidja pedig balesetveszélyes.
Célszer( a vazat lerdgziteni, lecsa-
varozni, vagy nagyobb nehezékek-
kel lesulyozni.

B Orsoészekrény, hajtészekrény az
attételekkel és meghajté mo-
torral: kiilonb6z6 elektromotorok-
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Grizzly Industrial H8259

kal (kétfazisu vagy hadromfazisu) és
ékszijtarcsakbadl, bordas tarcsakbol
alkotott szerkezet, amely a féorsd
meghajtasat szolgalja. A féorso a
forgd mozgast adja 4t a megmun-
kalandé alapanyagnak, szinte min-
dig csapagyazott tengely, melynek
az orsohazbol kidllo része menetes,
vagy Morse-kupos rogzitésre ad le-
hetéséget a kiilonbozé tokmanyok,
tarcsak és tuskék részére.

B Szegnyereg a nyeregszeggel: a
megmunkalandd anyag tengely-
iranyd megtadmasztasara szolgald
nyeregszeg ,héza". A nyeregszeg
vagy &llé, vagy csapagyazott forgd
kivitelben késztilhet.

B Késtamasz vagy kéztamasz: az
esztergakések biztonsagos, stabil
feltamasztasat szolgélja, kilonbo-
z8 méretlek, alakuak, és altaldban
t6bb irdnyban, pozicidban lehet
6ket rogziteni.

Magyarorszagon hobbiszinten
elérhetd faesztergagép-markak:
Holzmann, Holzstar, Scheppach,
Bernardo, Gude.

HOLZMANN D460FXL

A nagy forduléatméré lehetévé teszi

a nagy atméréji munkadarabok eszter-
gélasat, fokozatmentesen valtoztathatd
sebességgel. Digitalis sebességkijelzd.
Opcionalis: gépi 4gyhosszabbitas

550 mm (1000 mm k&zéptavol-
sagon). Tengelytavolsag: 457 mm,
fordulas gépéagy felett: 1563 mm,
orsofordulatszam: 650-3800 U/min.
Menet: M33. Morsekup: MT2, motor-
teljesitmény: S1 (100%) / S6 550W
/ 770 W-os, fesziiltség: 230 V, nettd
tomeg: 38 kg, csomagolas méretei:
840x460x300 mm.

Rikon 70-100
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Idedlis vélasztas kis kézmUves lze-
mek szaméra. Konny( kezelhetdség
jellemzi. Rugalmasan felépitheté a
legmegfelelébb igényeknek. Abszoldt
megbizhatd mikodés jellemzi. A
massziv gépvaz vibraciomentes mu-
kodést tesz lehetdvé. Az el6tolas és a
maésolas is hidraulikusan torténik. Az
eszterga a legkorszerlbb technologi-
aval készilt gép, CE-normas mindsi-
téssel rendelkezik, és a Magyarorsza-
gon érvényben lévé munkavédelmi
el6irdsoknak maximaélisan megfelel.
Tengelytavolsag: 1150 mm, fordu-
latszam: 570/1000/1850/2500
ford./perc, egyfazisi motor: 2,5 LE.
Kilfoldi tesztben, 202 2-es faeszter-
gateszt elsé 6t helyezett: JET JWL-
1221 VS, Grizzly Industrial H8259,
Rikon 70-100, Delta Industrial
46-460, Powermatic 1352001
MODEL 3520B.

JET JWL-1221V8
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JET JWL-1221 VS

A JET JWL-1221 VS kompakt faipari
esztergagép egy forradalmian u;j
generécio tagja, teljesen Uj és egyedi
szerkezeti megoldasokkal, amelyek a
munka megkonnyitését és a gépke-
zeld kényelmét szolgaljak. A teljes
esztergalasi folyamat soran minden
részlet ellendrzés alatt tarthato.

Az dntéttvasbdl készilt, 1770 mm
tekintélyes szélességli esztergadgy.,
valamint a merev allvdny magas sta-
bilitdst, minimalis vibraciot, és még
jobb megtdmasztast biztosit. Ezt a
rendkivili, innovativ kis esztergat
béviteni is lehet egy opciondlis 560
mm-es hosszabbitéval. Ez a készi-
|ék kétséget kizaréan a legjobb kis
méret( faipari esztergagép. amit ma
meg lehet vasarolni a piacon. Idedlis
professzionalis gyartasra, optimalis
kis és kdzepes munkadarabok eszter-
galasara egyarant.



A faesztergalas
munkamuyveletel soran
javareszt forgacsolasi
muveleteket

hajtunk vegre. A
forgacsolashoz
azonban vago elekkel
rendelkezo forgacsolo-
szerszamokra — pl.
esztergakesekre — van
szuksegunk.
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Motor: 230 V/730 W. Orsdfordu-
latszamok: 60-900, 110-1800,
220-3600 fordulat/perc. Forgdat-
méré esztergadgy felett: 315 mm.
Csucsok kozotti tavolsag: 520 mm.
Csucsok kozotti tavolsag kiterjesztés-
sel (opciondlis tartozék): 1092 mm.
Féorsé menete: M33x3,5. Féorsd/
szegnyereg Morse-kupja: MK2 /
MK2. Féorsd/szegnyereg furatat-
meérdje:

9,56 mm / 9,5 mm. Szegnyereg
emelhetdsége: 57 mm. Méretek
(hossz x magassag x szélesség):
1000x365x

450 mm. Méretek allvanyra szerelve
(hossz x magassag x szélesség):

1000x5670x1200 mm. Témeg: 55 kg.

SZERSZAMOK
ESZTERGALASHOZ

A faesztergalas munkamduveletei
soran javarészt forgacsolasi mdvele-
teket hajtunk végre. A forgacsolas-
hoz azonban vago élekkel rendel-
kezd forgacsoldszerszamokra - pl.
esztergakésekre - van sziikségunk.
A forgacsolas folyamata mindig a
forgacsoldszerszamok mozgasanak
€s az anyag mozgasanak viszony-
latdbol jon létre. llyen viszonylat a
faipari gépek nagy tobbségében

a szerszamok forgd fémozgéasa és
az anyag el6told mellékmozgasa. E
mozgasok egyiittesébdl alakul ki a
forgacsolas.

A kereskedelemben kaphato kések
legtobbszor egyszerl edzett szerszam-
acélbdl, vagy a dragabb HSS jell,

un. gyorsaceélbol készllnek. Elébbiek

koszorilésekor finomabb élt kapunk,

de hamarabb el is tompulnak. A HSS

kések éle nem olyan finom, élettarta-
muk azonban mintegy hatszoros.

B Nagyol6 esztergavéso: A gépbe
befogott fatomb nagyolé meg-
munkalasahoz vald. A széles hor-
nyolt kést csak hosszesztergélasra
hasznéljuk, sohasem keresztirany-
ban. Jaratos méretei 19 mm,

32 mm, 38 mm.

B Kaparovésé: A tobbhegyl
valtozat sokrétlen kihasznalhato,
és azzal a rostokra merd6legesen
és azokkal parhuzamosan is
dolgozhatunk. A rostokra meré-
leges megmunkalasnal a felllet
csiszolasahoz valo elékészitésre
hasznalhato.

B Simitékés: Sima, tiszta fellletet
készithetlink vele, amelyet nem
vagy alig sziikséges csiszolni. A
simitokések kétféle, ovalis és tég-
lalap keresztmetszettel készllnek.
Mindkét fajta sokféle méretben
kaphatd, pl. 12, 19, 25 és 32
mm-esben.

B Talvéso: A talvésdvel ives, Ureges
télakat formézhatunk. Szokasos
szélessége 6..19 mm. Mély, V
alaku hornya van és hosszu, stabil
szara.

B Finomité alakvago eszterga-
lyosvésé: Ezzel az eszkozzel ki-
[6nbozd alaku vajatokat, Uregeket
és hornyokat készithetiink.

B Leszurovéso: A mérékorzével
egyUtt méretjelolésre is haszna-
latos, betétek készitése és a kész
darabok levélasztasa (.leszurasa”)
mellett.
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Tovabbi szerszamok:

B Szalagfiirész: Ezzel készithetiink
fatuskokbol talak kiindulasi anya-
gahoz tarcsékat.

B Méré- vagy tapintokorzoé:
Elsésorban az &tmérék megallapi-
tédséhoz.

B Felfogatotokmany: A gépipari
onkozpontositd négypofas eszter-
gatokmany mintajara készul. Két
emel&karral vagy kulccsal lehet
meghuzni.

B Egyéb eszkozok: Koszord, vizes
koszord, Uregeldkés, csiszolotar-
csak.

Magyarorszagon is beszerezhetd

esztergavésé-markak: Holzmann,

Magma, Narex, Stubai, Crown, Henry

Taylor.

NEHANY, ESZTERGALASRA
ALKALMAS FAFAJTA

B Szikomor vagy hegyi juhar:
Mutatos fafajta talakhoz és doboz-
kékhoz.

B Bukszus: Nagyon kemény, srd
erezetd, vilagos fa, finom részle-
tekkel. Idedlis apro targyakhoz.

B Platan: J6l megmunkalhato,
polirozas utan felllete igen finom
lesz. Szép faanyag talakhoz.

B Cseresznye: Jol esztergdlhato, és
fellletkezelése is problémamen-
tes. Kisebb télakhoz, dobozokhoz,
fakanalakhoz.

B Tolgy: Durva szerkezetd, szilard
fa, hosszanti egyenes erezettel.
Megmunkalésakor gyakran kell
élezni a szerszdmokat.

B Tiszafa: Bar a puhafakhoz sorol-
jak, a valésagban eléggé kemény.
Eurdpa legrégibb fafajtaja. Kony-
nyen esztergalhato.

BIZTONSAG

Ne hordjunk laza ruhazatot, a
hosszu hajat hatul 6ssze kell fogni,
ékszer ne legyen a nyakunkban,
ujjunkon, valamint hordjunk szem-
vagy arcvéddé szemiiveget, masz-
kot. Az esztergapad bekapcsolésa
eldtt ellendrizzik, hogy a befogott
munkadarab forgas kozben nem
Utkozik-e a késtamaszba vagy valami
mésba. Ugyeljiink arra is, hogy ne
legyen repedt, ill. levalo része, amely



A hobbt faesztergalyosok koréeben a kozos
erdeklodesbdl megszuletett a Magyar
Faesztergalyosok Egyesulete, akik mindamellett,
hogy tovabbviszik es eletben tartjak ezt a szep
szakmat a kovetkezd generacionak, faesztergalyos-
bemutatokat, kiallitasokat, oktatasokat 1s tartanak.

inditaskor kireptlhet. Lehet&ség
szerint biztositsunk magunknak
megfeleld mozgasteret a gépkordil.
Munkankat nagyban segitheti a jol
kialakitott vilagitas, hogy az aprébb
muveletek elvégzésénél lassuk a
munkadarabunk rejtettebb részeit
is, vagy akar, hogy letudjuk olvasni

pontosan a tolémérdérél az értékeket.

Elektromos gépekkel torténd munka

soran tartsuk be az érintésvédelmi
szabalyokat, ha sziikséges, szakem-
berrel ellendriztessiik az elektromos
rendszer megfeleld bekotését, a vil-
lamos haldzat foldeltségét! Tekintet-
tel arra, hogy faesztergalas kozben
gyulékony anyagokkal dolgozunk
(fa, lakkok, viaszok, olajak), ezért

tartsuk be a tlizvédelmi szabalyokat,

Ugyeljink a megfeleld takaritasra,

valamint a mihelyben rendelkez-
zUnk egy poroltd készilékkel!

BiROSAGI FAKALAPACS
ESZTERGALASA

Magyarorszagon viszonylag sokan
foglalkoznak faesztergalassal hobbi-
szinten, s6t még olyan mihelyeket is
talalunk nagy szamban, akik meg-
rendelésre gyartanak termékeket,
tobbnyire mas szolgéltatdsok mellett.
A hobbi faesztergalyosok korében a
kozos érdeklddésbdl megsziiletett a
Magyar Faesztergalyosok Egyesiilete,
akik mindamellett, hogy tovabbviszik
és életben tartjak ezt a szép szakmat
a kovetkezd generacionak, faeszter-
galyos-bemutatokat, kiallitasokat,
oktatasokat is tartanak. Az egyesilet
tagjai tobbek kozt Szabd Janos és

fia Szabd Milan, a diszeli faesztergé-
lyosok. A diszelifaesztergalyosok.hu
cimen megnézhetjik Jani és Milan
gyonyord és kreativ munkait, részt
vesznek esztergalyosbemutatdkon,
rengeteg oktatd-, bemutato filmet
készitettek, valamint szivesen tartanak
workshopokat az érdekl6ddk szaméra.
Felsorolni is nehéz lenne a rengeteg
termékiket. Készitenek talakat, gyer-
mekjatékokat, sporteszkdzoket, hagyo-
maényos korlatoszlopokat, mindent,
ami a faesztergagépen elkészithetd.
Jani egy remek kezdeményezéstikrél
is mesélt. Amikor is egy idésebb, vagy
beteg fat musz4j kivagni, de ahhoz a
tulajdonosokat érzelmi szalak flzik,
vallaljak, hogy a fatorzsbdl esztergél-
nak egy emléktargyat, amely megérzi
a kivagott fa emlékét. Janit régebbrdl
ismerem, Diszelben egy utcéban
laktunk, ezért 6t kerestem meg 6riilt
otletemmel, hogy készitsen egy






.birdsagi kalapacsot” a cikkhez. Az
Otletet egyébként egy faesztergalassal
foglalkozd konyvben talaltam. Biztam
abban, hogy a kalapéacs gyorsan elké-
szithetd - Janit nem akartam sokaig
feltartani -, de mégis bemutathatodk
rajta keresztll a faesztergdlas alapjai.
A birésagi kalapacsot az Amerikai
Egyesiilt Allamokban hasznaljak
példaul az igazsagszolgaltatas biréi,
akik az eszkozzel rendre utasithatnak,
jelezhetik egy eljards meginditasat,
lezarasat, jelképezve, hogy a birdi
dontés végleges. A kalapacsot tomor
fabol készitik, jellemzden fogantydval,
diszes formakkal. A biréi kalapacs
elédje még nyél nélkil és elefant-
csontbdl készilt, amely a homokéra

pérszor, kézzel megforgatva elle-
ndriztik, hogy ne érjen hozza ahhoz.
Bedllitottuk a kivant fordulatszdmot,
itt a munka sorén az eszterga 2300
fordulat/min-re volt allitva. Ellenériz-
tik, hogy semmi zavaré tényezé

ne legyen az esztergagépen, majd
indulhatott az esztergélas.

Elsé korben Jani egy nagyold
vésével hengeres format alakitott

ki az alaptestbél, amely viszonylag
gyorsan elkészilt. Ennél a miveletnél
még nem probléma, ha nem kapunk
teljesen sima fellletet, azt majd a
kovetkez6 |épéseknél érjik el anya-
gunkon. Erdekessége a dolognak,
hogy nem volt rajzunk, se méreteink
a kalapacshoz, Jani egy foté alapjan

kerll6 mintak szélességeit, majd,
hogy az alaptest a végsé szélességi
méretét elnyerje, jobb és bal oldalrdl
a felesleges részt eltavolitotta. A
tolomérével megjeldlt vonalakat Jani
még megvastagitotta, mélyitette.
Ezekhez a mUlveletekhez a mestertink
egy simitokést hasznalt.

Ezutén kezd6dott a kalapécsfej
mintazatanak a kialakitasa, elészor a
kalapacsfej kozéps6 részének meg-
munkaléasaval, ahol is egy horony
kertlt kialakitasra, szintén simitékés
hasznalataval.

A kovetkezd munkafolyamatokban

az ives fellletek kertiltek kialakitasra,
ugynevezett holker, alakvagd vésével.
A kalapéacsfej kozepétdl indulva Jani

A birdsagi kalapacsot az Amerikal Egyesult
Allamokban hasznaljak példaul az igazsagszolgaltatas
biral, akik az eszkozzel rendre utasithatnak, jelezhetik
egy eliaras meginditasat, lezarasat, jelkepezve, hogy a

birdt dontes vegleges.

formara hasonlitott. A birdsagokon
kivll arveréseken lathatunk hasonld
fakalapacsot, amivel azt jelzik, hogy
az adott tétel elkelt, megvéséaroltak.
Magyarorszagon egyébként ennek a
kalapacsnak nincs hagyomanya, nem
haszndljak a birésagokon. Nézzik,
hogyan is késziilt a diszes, esztergalt
birésagi kalapacs.

A kalapéacsfej és a nyél tolgyfabdl
készllt, aminek az alapanyagét Jani
maér az érkezésem el6tt el6készitet-
te: méretre vagta az anyagot, majd
feljelolte a kozéppontokat, hogy az
esztergan a rogzitési pontok kozépre
essenek. Mielétt felhelyeztiik volna

a kalapéacsfejnek szant darabot az
esztergéra, azon, Forstner furéval elé-
készitettlk a furatot a nyél szamara,
egy allvanyos faron.

Miutén az el6készitett munkadarabot
rogzitettik a féorso és a szegnye-
reg kozott - dgyelve arra, hogy a
rogzitési pontok az anyagra felrajzolt
kdzéppontra essenek -, bedllitottuk
a késtdmaszt, majd az alaptestet

oOtletelte ki a méreteket, igy alakitotta
a kulénbozé formékat.

Miutén elkészilt a hengeres formank,
tolomérdével ardnyosan felosztotta
Jani a kalapéacsfejen kialakitasra

pontosan és precizen, szdmomra
lenylgozé kézligyességgel, alakitotta
ki a homoru és dombord mintakat
az anyagon. Ezutan kialakitasra
kerlilt még az ivek talalkozasanal egy
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Osszességében egy nagyon elegans, diszes, a tolgyfa

adta remek texturaju felulettel rendelkezo, 1genyes,
esztergalt munka szuletett, amely, biztos vagyok
benne, hogy barmely birosagon megalina a helyet.

vékonyabb diszitéperem is, ezzel
kialakitva a kalapacsfej végs6 struktu-
rajat. Lenyligozd darab lett! Az egész
munkafolyamat latvanyos és nagyon
érdekes, Jani precizen hasznalta a vé-
séket, latszott, hogy nem ma kezdte.
A simitokés haszndlataval mar egy
nagyon szép felliletet érhettiink el az
anyag felliletén, de utolsd Iépésként
még csiszolévaszonnal tovabb finomi-
tottuk a kalapacsfej fellletét. Szép sima
fellletet kaptunk, valamint egy patinds
megjelenést, a tolgyfa textirajanak és
szinvildganak kdszonhetden.

Az elkésziilt kalapéacsfejet eltavoli-
tottuk az esztergardl, a felfogatasbol
szarmazo kisebb hibékat javitottuk,
teljesen eltlintettiik. Majd j6hetett a
kalapacsnyél esztergdlasa.
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’ ’ Vagyunk jo nehanyan, kiket
tobbek kozott az alkotasvagy, es
a faesztergalyozas szeretete 1s
Osszekot. Régota igyekszunk ennek
a csodalatos szakmanak a sok-sok
nemzedeknyl esztergalyos altal
Osszegyujtott tapasztalatat és tudasat
elsajatitani, megdrizny, és a kovetkezd
generacioknak tovabbadnt
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A kalapacsnyél esztergélasat a nyél
azon részén kezdtuk, ahol csatlako-
zik majd a fejhez. Jani kialakitotta a
megfeleld atmérdt simitokéssel és
toléméré hasznélataval. A nyélen
ezutan egy ives diszités kdvetkezett,
ami holker vésével lett szépen kiala-
kitva. A kozépsé részen simitdkéssel
vékonyitotta az anyagot Jani, addig,
amig a szép, szimmetrikus ives felU-
let el nem késziilt.

A kalapéacsnyél készitésének utolsd
mozzanata szintén a csiszolas volt,
aminek a végén egy hibétlan fellletd,

tukorsima kész kalapacsnyelet kaptunk. Stratos XL

MAGYAR FAESZTERGALYOS
EGYESULET

Vigydzzunk, hogy ki ne haljanak az éneklé népek, a mitoszalkotd
népek, a képiré-asszonyok és faragé-emberek, mert az ember hal ki
velik.” (Juhdsz Ferenc, 1966)

Vagyunk jé néhanyan, kiket tobbek kozott az alkotédsvagy, és a faeszter-
galyozas szeretete is 6sszekot. Régota igyekszlink ennek a csodalatos
szakmanak a sok-sok nemzedéknyi esztergélyos altal 0sszegyjtott
tapasztalatat és tudasat elsajatitani, megdrizni, és a kdvetkezé genera-
cidknak tovabbadni. Igy szinte adta magat a gondolat, hogy alapitsunk
egy egyesiiletet, és prébaljuk magunk koré gyUjteni a hozzank hasonld
elhivatott famUveseket és érdekléddket. Célul tlztik ki a faeszterga-
lyos-szakma életben tartasat, valamint a hagyomanyos maddszerek és
technikdk megdrzését és tovabbadéséat. Keressik, és megoérizziik az
egyre kevesebb helyen fellelhetd oreg gépeket, szerszdmokat, régi szak-
irodalmat. Kapcsolatokat épitlink a faipari oktatas résztvevdivel, hogy
szakmai bemutatok révén megismertessik e régi szakma szépségeit a
fiatalokkal, és megprébaljuk legalabb szakkori szinten Ujrainditani a kép-
zést. Részt veszink kilonféle szakmai és mUvészeti kiallitasokon, hogy
mind a faipari szakemberek, mind a laikus szemlél6k megismerhessék
a fabol készitett targyaink ezernyi arcat. Megismertetjik ezen alkotaso-
kat, alkotéi médszereket a képzdmUivészeti oktatast végzd intézmények-
kel, mert hisszlk, hogy a fabdl esztergdlyozassal, és egyéb technikakkal
csodékat lehet/lehetne alkotni. Talalkozok, bemutatok szervezése révén
rendszeres lehetéséget biztositunk az érdeklédéknek, hogy belekdstol-

Az elkésziilt kalapacsfejet és a hozza
tartozd nyelet 6sszeragasztottuk,
majd faolajjal kezeltiik, ami rengete-
get dobott a kalapacs megjelenésén,
valamint a fa védelmére is szolgal.

Osszességében egy nagyon elegéns,
diszes, a tolgyfa adta remek textu-
raju felllettel rendelkezd, igényes,
esztergdlt munka szlletett, amely,
biztos vagyok benne, hogy barmely
birésdgon megallna a helyét.

A Jani 4ltal, a munka sordn hasznalt
vésék: nagyold vésé, holker vésé,
simitévéso.

A faesztergagép, amelyen a munka
késziilt, egy Stratos XL. Egy masz-
sziv gép, amely sokoldalisdganak
kdszonhetéen a haladd és a profi
faesztergélyosok is megtalélhatjak
benne szamitdsukat. Nagyon szépen
és egyenletesen dolgozik a gép, a
nehéz dntottvas szerkezetnek kdszon-
hetéen. Erételjes 3 16erés motorral és
frekvenciavéltoval rendelkezik.

Hegymagassag: 280 mm
Esztergdlasi &tmérd: 5560 mm,
opciondlis kiegészitével akar

hassanak a fa esztergalyozasaba, fejleszthessék egymas segitése révén 1.000 mm-ig!
mar megszerzett tudasukat, vagy csak megcsodélhassak a munkafo- Hegyszélesség: kb. 7560 mm
lyamatokat. Ha on, kedves olvasd, egyetértvén céljainkkal, segiteni sze- (bbvithetd!)

retné munkdankat, csatlakozni szeretne hozzank, vagy mint érdekl6dd,
egyszerlen csak tobb informéacidt szeretne kapni az egyesuletrdl, akkor
kérjuk, az alabbi elérhetdségeken vegye fel veliink a kapcsolatot!
Magyar Faesztergélyos Egyesiilet.

Weboldal: http://www.mafae.hu

E-mail-cim:info@mafae.hu

EInck: Szalai Csaba: +36-20-9349-399

EInokségi tag: Demeter Laszlé: +36-70-4184-099

Elnokségi tag: Pozsgai Istvan: +36-20-4900-292
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M33 x 3,5 orsécsatlakozd ASR
(Euro) leeresztés elleni védé-
horonnyal

Orsé és farokrész kuppal MK2
Frekvenciavalto:

1. szakasz: 60-1.200 fordulat/perc
2. szakasz: 100-2.200 fordulat/perc
3. szakasz: 160-3.700 fordulat/perc
Motor: 3 LE

Suly: kb. 320 kg =
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