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A Sketchup nagyon jo valasztas lehet tomor fabdl tervezett alkotasaink modelle-

zésére is. Erdemes lehet a programban megtervezni az illesztési csomodpontokat,

kialakitani a teljes szerkezetet, ezaltal jobban atlatjuk a késztermeket, tovabba csok-

kenthetjuk a rosszul atgondolt otletek miatt keletkez6 hulladekok aranyat is. Minden

asztalos szamara ismerds lehet az a konyhaszek, amely az Asztalos 2 konyvben volt

megtalalhatd, amit nagy valoszinuseggel mindenki elkészitett a tanuldével alatt. Ezt
a szeket vettuk most alapul és készitettuk el a 3D-s modelljét.

A konyhai tl6ke méreteit az Asz- szerkezetek is kivitelezhetéek, most  e-mailben és készitek az irott anyag
talos 2 konyvbdl vettem, kialaki- bevezetésnek egy egyszerlibb mellé videds segédletet, amely a
tasan egy kicsit modositottam. A megoldéast valasztottam. Létre kell Magyar Asztalos Youtube-csatornéa-
szerkesztés soran nyilvdn mindenki hoznunk a 4 db labat, 4 db also- jan lesz elérhetd. Vagjunk is bele!

a sajat elképzelése szerint moédosit-  és 4 db fels6kotét. Kialakitjuk az Az elkészitendd alkatrészek listaja:
hatja ezeket. Azok, akik az el6z8 két  illesztési csomdpontokat, alul sima 4 db lab

sketchupos anyagot megoldottak, vésett csapozast, felll szakallas, vé- 4 db alsokotd, vésett csapozassal
nekik nem jelenthet gondot ennek sett csapozast alkalmazunk. Ameny- 4 db fels6kotd, szakallas, vésett
az Ul6kének a megszerkesztése. A nyiben a kedves olvaso elakad a csapozassal

Sketchuppal sokkal bonyolultabb szerkesztés soran, kérem, irjon

LAB ELKESZITESE

1. A ldbnak el6szor elkészitlink egy
40x40x450 mm-es hasabot.
Ehhez el6szor a Rectangle(R)
eszkozzel létrehozunk egy
40x40 mm-es téglalapot, majd
a Push/Pull eszkdzzel kihtizzuk
450 mm-es magassagig, igy
elkészilt a hasabunk, amivel
dolgozhatunk.

2. A labak aljan, belilrél, két oldalon
készitettem egy-egy letorést.

A lab also részénél 10 mm-t
meérink befelé, a felsd része a
letorésnek 120 mm magassagnal
van. Amint a két pontot 6sszekot-
juk, jobb és bal oldalt is, a Push/
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Pull eszkozzel szépen le tudjuk
vagni a 40 mm-es részt, ami a lab
teljes szélessége. A masik oldalt
elegendd, ha a Move eszkozzel a
legalso élt befelé kezdjuk el tolni,
szépen hozza tudjuk igazitani a
maésik élhez.

3. Az alsé csaplyuk kialakitdsédhoz je-
|6ljuk fel a segédvonalakat. Jelen
esetben 1560 mm-nél kezdddik
az alja a csaplyuknak és 40 mm
magas. A 1ab kilsé szélétdl 10
mm-t mérek befelé, itt lesz a csap-
lyuk széle, szélessége 10 mm, az
anyagvastagsag 20 mm. Alakit-
suk ki mindkét oldalt a csapokat,
a Push/Pull eszkozzel szépen be
tudjuk tolni 30 mm mélységben.
Itt el¢fordulhat, hogy a program
nem tudja, mit szeretnénk, igy a
csapon belill is fel kell rajzolnunk
segédvonalakat.

4. Amint készen vagyunk az alsé
csaplyukakkal, kovetkezhetnek a
fels¢ szakaéllas, vésett csaplyukak.
Szintén segédvonalakkal el6
tudjuk késziteni azt, hogy majd
a Push/Pull eszkozzel a kivant
csaplyukakat ki lehessen alakita-
ni. A felsékoték 60 mm maga-
sak, a szakéllrésznek 20 mm,

a csapnak igy 40 mm magas
csaplyukat alakitunk ki, mélység-
re a szakélinal 10 mm, a csapnél
30 mm lesz.

ALSOKOTO KESZITESE

1. Az alsékoté 1athatd része 380
mm hosszu, plusz jobbrél-balrél
30 mm-es csapok lesznek, igy
osszesen 440 mm-es hasab-
ra (alkatrészre) lesz sziikség.
20x40x440 mm a teljes anyag-
méret. Készitsiik el elészor a Rec-
tangle eszkozzel a téglalapunkat,
aminek a mérete 20x440, majd
huzzuk fel a Push/Pull eszkozzel
40 mm magassagba.

2. A csapok kialakitdsa nagyon
egyszerlen, segédvonalak fel-
rajzoldsaval torténik a megadott
méretekkel. Amint megvagyunk,
a Push/Pull eszkozzel el tudjuk
tavolitani a felesleges részeket.
Ezutan a csapvégeket torjik le 45
fokkal. 10 mm a csapvastagsag.
tehat 10 mm-t mérek befelé a
csapon, majd a ceruzaeszkoz-
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zel 6sszekotjik a két ellentétes
pontot, alul és feliil is. Aztan a
Push/ Pull eszkozzel ,letoljuk” a
felesleges részt, vagy egyszerU-
en a Move eszkozzel a kiilsé élt
megfogva eltoljuk azt a sziikséges
koordinatakig.

FELSOKOTO KESZITESE

1. Afelsékoté 20x60x440 mm mé-
retli hasab lesz, ezt hozzuk létre
az elébbi médszerekkel.

2. Ki kell alakitani a szakall- és
a csaprészt. Ezt megint csak
minden oldalon kirajzolt segéd-
vonalakkal el6készitve tudjuk
véghez vinni. Hasznéljuk ehhez a
ceruza-, valamint a Tape Measure
eszkozoket. Ez utdbbival konnyeb-
ben megtudjuk azt tenni, hogy az
eszkozzel kattintunk egy ponton,
majd elkezdjiik huzni az egeret
és ezutan, alul a Length mezé-
ben megadjuk a pontos értéket,
majd enter, igy biztosak lehetlink
abban, hogy a segédpontunk
pontosan oda kerUl, ahova
szeretnénk. Amint megvagyunk a
csapkialakitassal, itt is torjik le a
csapvégeket 45 fokban.

MASOLAS

Minden alkatrészbdl elészor egyet
készitettem, majd lemasoltam, és a
kivant pozicidba forgattam azokat.
Miutén elkészitettem a labat adott
méretre, majd megtortént alul a
letorés és a csaplyukak kialakitésa, a
Move+ctrl kombinacidval szépen le
tudjuk masolni azt négyszer egymas
utan. Minden egyes masolasnal
figyeljink arra, hogy a megfelel&
irdnyba mozditsuk el azokat, és alul
a Distance mezdébe irjuk be a 380
mm-es értéket - ami ugye a két lab
kozti tdvolsag -, igy nagy valdszinU-
séggel az U] 1ab a pontos helyére
kertl. Ezutén a Rotate eszkozzel be
tudjuk forgatni a helyes poziciéba

a labakat. Figyeljiink arra, hogy

a forgatast Ugy adjuk meg, hogy
kozéppontosan forgassa azokat.
igy nem lehet gond abbol, hogy a
labak nem egy vonalban lesznek.
Ugyanigy készultek a kotdk is, egy
alap elkészilt, majd a tobbit abbdl
masoltam és forgattam.
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foketenip  a Select eszkozzel kijeloljik azokat, és
amelyik iranyba mozgatni szeretnénk,
azon iranyu koordinatatengelyre kat-
tintva huzzuk az egeret. Ekkor mér egy
I finomabb mozgast kapunk.

SZOFTVER

PONTOS OSSZEILLESZTES

| Nyilvan el fog fordulni, hogy nem pasz-

| szolnak pontosan az alkatrészek, de a

/ Move eszkdzzel tudjuk orvosolni a hibat.
Amennyiben csak fogjuk az alkatré-
szlinket és elkezdjik mozgatni a Move
eszkozzel, akkor elég iranyithatatlan az

egész mivelet. Lehetéségiink van arra,

Nyﬂ\/an elo fog fOTduh’li, hogy hogy a Move eszkozzel két olyan pontot

jeloltink ki, amelyeknek végul talalkozni-

nem paggzo{nak pontosan az uk kell, igy nagyon pontosan osszei

leszti a két elemet a Sketchup. Katt az

alkatrészek, de a MOVG GSZKGZZGI egyik ponton, majd azon a ponton, ahol

a kettének talalkoznia kell és a program

tUdJUK OrVOSOh/n a hlbat szépen be is igazitja az alkatrészinket.

Nem gond az sem ilyenkor, ha barmely

ALKATRESZEK MOZGATASA

Az alkatrészeket tudjuk mozgatni a
Move eszkozzel Ugy, hogy egyszerlien
rakattintunk az elemre, amit arrébb sze-

HILDEBRAND
CUAUNINI A Tel: 0040 261 848873

tengelyhez képest nincsenek egy vonal-
ban az alkatrészek.

retnénk tenni, majd mozgatjuk az ege-

ret. Bar ez nem egy konnyen kezelheté  Eszrevételekkel kérem, forduljanak
megoldast eredményez. Mozgathatjuk ~ hozzédm bizalommal:

tovabba ugy az alkatrészeinket, hogy lauko.zoltan@xmeditor.hu

Ko6zép-Eurépai kirendeltség:
Szanté utca 20 szam
445300 Tasnad (SM)

Szasz Sandor
alex@hildebrand.ro

www.brunner-hildebrand.com
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