NAGY EXCENTERCSISZOLO
KORKEP

Lauké Zoltan

A faiparban a nyilaszaro termékek gyartasa folyaman nagy sulyt helyeznek a

feluletek mindségi eldkeszitésére, amelyre a legtdobb esetben valamilyen ex-

centercsiszolot hasznalnak. Az alabbiakban korképet mutatunk be a piacon
leggyakrabban eléforduld excentercsiszolokrol.

Az excentercsiszoldkat nagyon sokol-
daltan lehet hasznalni. Alkalmasak fa,
fém és més anyagbdl késziilt fellletek
csiszolasahoz és polirozasahoz. A
tipikus forgd-rezgé mozgas révén
klonosen egyenletes csiszolasi kép
lehetséges. Eppligy lehetséges nagy
lehordd teljesitményd csiszold mun-
kalatok elvégzése, valamint egyen-
letes finomcsiszolas. Hatékonysagat
egyrészt a tépdzaras csiszolotanyér

excentrikus mozgasa révén éri el. Min-
den egyes csiszolészemcse a tanyér
excentricitasnak megfeleld mértékd
kormozgas kozben fejti ki koptatd
hatasat. igy a strd, finom arkok nem
egyiranyuak, hiszen mindegyiket a
mogotte levd szemcse keresztezi, s a
fellletnek a tanyér korbeforgasa ad
meég egy simitast. Ezeknek az 6ssze-
tett mozgasoknak eredményeként
alakul ki a feltletek bardzdamentes
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finomséaga. A tanyér kitérésének, azaz
excentrikus mozgasanak atméréje

a legtobb csiszologépnél allando,
2-3 mm. A 4 mm-eseket finomabb
munkakhoz, mig az ennél magasabb
értékleket (az itt 1évd gépek kozott

a legmagasabb a 7 mm) hasznal-
hatjuk példaul festék eltavolitashoz,
ahol erdteljesebb beavatkozasra van
sziikség. A csiszolo tanyér atmérdje
altaldnossagban 125 mm és 150
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mm, de tébb gyartd kinal 125 mm-
nél kisebb atmérdj tanyérokat, mig

a 150 mm-nél nagyobb inkabb mar
polirozéshoz sziikséges. Az itt talalha-
16 excentercsiszolok mindegyikén ta-
lalunk fordulatszam-szabalyzot, olyan
konstans elektronikaval, ami nagyobb
terhelés esetén is megtartja a fordula-
tot. Taldlunk majd a listaban szénkefés
és szénkefementes gépeket is. frunk

a kiegészitékrol, csiszoldtanyérokrol,
csiszoldpapirokrol, elszivasrol.

MIRKA

A Mirka gyokerei lassan nyolcvan
évre nyulnak vissza. 194 3-ban Onni
Aulo mérnok, az ,ezer t6 orszé-
gaként” emlegetett Finnorszagban,
Helsinkiben inditja Utjara a céget,
amelynek 6 profilja a csiszolastech-
nika. A gyartas a haborus koridlmé-
nyek miatt csak 1946-ban kezdddik.
Mara a Mirka vilagelsé a fellletke-
zelési technoldgia terén, s Uttord
csiszolasi megoldasok széles skalajat
kinalja a szakemberek szdmara.
Csiszoldgépeit hasznaljék a faipar-
ban, autdiparban, hajoépitéseknél,
de léteznek festdé szakembereknek
gyartott gépei is. Tovabbi érdekesség
még, hogy az autdiparban példaul
nemcsak a karosszéria fellletkeze-
|éséhez ajanlanak gépeket, hanem

a motorban taldlhaté fém alkatré-
szek (pl.: vezérmUtengely) tokéletes
fellleteinek kialakitdsahoz, poliroza-
sahoz is. Rengeteg szabadalommal
rendelkezik a Mirka, sajat fejlesztésu
gépek, csiszoldanyagok és egyéb
kiegészitdk, amelyek méar évtizedek
Ota segitik a kiilonbozé iparagak
szakembereit. A faipari munkakhoz is
tobbféle mikodésu és tipusu gépek

kozul valaszthatunk. Tekintstk at,
hogy mit is takarnak a Mirka altal
megadott fantazianevek:

MIRKA ®DEROS - Elektromos
excentercsiszolok

MIRKA ®DEOS - Elektromos
csiszologépek

MIRKA ®CORDLESS SANDERS
- Vezeték nélkili elektromos
csiszolok

MIRKA ®ROS - Pneumatikus
excentercsiszolok

MIRKA ®OS - Pneumatikus vibra-
cios csiszolok

MIRKA ®ROS2 - Pneumatikus
kétkezes excentercsiszolok
MIRKA ®PBS Pneumatic Belt
Sander - Pneumatikus szalag-
csiszolok

MIRKA ®Dust Extractors - Porel-
szivé rendszer

A Mirka DEROS a kategoridjaban a
legkompaktabb, legergonomikusabb
és legkonnyebben kezelhetd csiszo-
[6gép, mely innovativ kefe nélkili,

MIRKA ®DEROS - Elektromos excentercsiszolék

erételjes motorral szerelt, ezen kivil
beépitett rezgésérzékeldvel rendelke-
zik és ellattak Bluetooth kapcsolattal
is. A készllék nagy terhelés esetén
is allandd sebességet biztosit. Nagy
elénye a Deros gépeknek, hogy
nagyon konnytek, a 680CV készi-
lék is mindossze 1,1 kilogramm. A
készlléken taldlunk egy fékapcsold
gombot, azzal tudjuk Gzembe he-
lyezni, majd a gép tetején taldlhato
mianyag kapcsoldra a tenyertinket
rahelyezve tudjuk inditani a gépet. A
fordulatszam-szabalyozas digitélisan
torténik, ennek éllitasara taladlunk egy
+ és egy - gombot, amelyekkel 6 fo-
kozatban tudjuk éllitani az értékeket,
4000-10000 rpm tartomanyban.
Az elszivd csé rogzitésére nem sok
helyet hagytak a gépen, ez jelenthet
a kezdetekkor némi problémat. A
csiszolo talp cseréje szerszamhoz
kotott, amelyet a gyartd mellékel

a gép mellé. Hasznélata konny,
alacsony rezgésszinttel rendelkeznek
a gépek, a munka soran hatékony,
okos és komplett rendszert kapunk a

- 325CV 350CV 550CV 5650CV 625CV 650CV 680CV
Teljesitmény 250W 250W 350W 350W 350W 350W 350W
Fesziiltség 240V 240V 240V 240V 240V 240V 240V
4000- 4000- 4000- 4000- 4000- 4000- 4000-
Fordulatsz. 10000 rpm 10000 rpm 10000 rpm 10000 rpm 10000 rpm 10000 rpm 10000 rpm
Orbitdlas 3mm 5mm 5mm 5mm 2,5mm 5mm 8mm
Csiszoldtalp mérete  77mm 77mm 125mm 125+150mm 150mm 150mm 150mm
Suly 800g 800g 1000g 1000g 1000g 1000g 1100g
Zajszint 67db(A) 67db(A) 71db(A) 71db(A) 71db(A) 71db(A) 71db(A)
Vibréacio 2,7m/s2 2,6m/s2 2,7m/s2 2,7m/s2 2,7m/s2 2,7m/s2 3,bm/s2
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MIRKA ®ROS - Pneumatikus excentercsiszolék
- 150NV 325NV 325CV 325DB 550CV 550DB 525CV 650CV 650DB 625CV 625DB

Csiszoldtalp mérete 32mm  77mm  77mm  77mm  125mm 1256mm 125mm 150mm 150mm 150mm 150mm
Orbitélas 5mm  2,6mm 2,5mm 2,5mm 5mm 5mm  2,56mm 5mm 5mm  2,5mm 2,5mm
Fordulatszam (rpm) 8000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000
Teljesitmény (W) 112 209 209 209 209 209 209 209 209 209 209
Mikodési nyomas (bar) 6.2 6,3 6,3 6,3 6.3 6.3 6.3 6,3 6,3 6,3 6.3
Levegdigény (I/perc) 425 481 481 481 481 481 481 481 481 481 481
Zajszint (dBa) 71 80 80 84 80 85 79 77 85 79 83
Vibracié (m/s2) 35 2 2 2 2,6 39 2,1 3.1 3.1 21 3.1

Mirka fejleszt6itél. Az egyetlen nagy
hatranya van a Mirka gépeknek a
viszonylag magas aruk. Az alabb be-
mutatott pneumatikus gépek viszont
mar kedvezdbb aron beszerezhetdk.
A Deros készilékekhez képest a ROS
gépek feleannyiért megvasarolhatok,
viszont csak akkor gondolkozzunk el
ezen a megoldéson, ha van megfe-
lel6 kompresszorunk hozza. Kisebb
kompresszorokkal nem fogjuk tudni
hasznalni a Mirka gépeket.

MIRKA PORELSZiVOK

Mint ahogy t6bb marka is kinal
porelszivashoz sajat eszkozt, a Mirka
cégnek is tobbféle elszivdja taldlhatod
a kinalatban.

Dust Extractor 1025 L
Teljesitmény: 1000 W

Suly: 8 kg

Konténerméret: 25 |

Elektromos kabel hossza: 7,56 méter
Zajszint: 64 dB(A)

Méret: 376x395x530 (LxBxH)
Vakuum: 210 mbar

Elszivasi levegdmennyiség:

3600 I/perc

Dust Extractor 1230 L PC230V
Teljesitmény: 1200W

Suly: 14,5 kg

Konténerméret: 30 |

Elektromos kabel hossza: 7,5 méter
Zajszint: 60 dB(A)

Méret: 565x385x565 (LxBxH)

Vakuum: 250 mbar Konténerméret: 30 | Dust Extractor 1230 M AFC
Elszivasi levegémennyiség: Elektromos ké&bel hossza: 7,5 méter 230V
4500 I/perc Zajszint: 60 dB(A) Teljesitmény: 1200 W

Meéret: 565x385x565 (LxBxH) Suly: 14,5 kg
Dust Extractor 1230 L AFC 230V Vakuum: 250 mbar Konténerméret: 30 |
Teljesitmény: 1200 W Elszivasi levegbmennyiség: Elektromos kabel hossza: 7,5 méter
Suly: 14,5 kg 4500 I/perc Zajszint: 60 dB(A)
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Az Abranet Ace fantazia
nevu lapot peldaul ugy
fejlesztettek ki, hogy
kiemelkedd eredmenyeket
erjen el a kihtvast jelento
feluleteken is.

tovabb fejlesztett csiszoldanyag,
tartos és kemény keramiaszemcsék-
kel. Az er6s haldszerkezet ellenéll a
nagy kopasnak és elhasznaldédasnak.
A tovabbfejlesztett sz6tt halds hatlap
noveli a csiszoldanyag élettartamat, s
gyorsabba teszi a csiszolasi folyama-
tot.

MYMIRKA MOBILALKALMAZAS

2016-t6l a Mirka Deros gépeket

Méret: 565x385bx565 (LxBxH) és teljesitményt kinal a keményfak intelligens funkciokkal 1attak el,
Vakuum: 250 mbar (példaul bikk és tolgy) szamara. A igy beépitett rezgésérzékelbvel,
Elszivasi levegdmennyiség: héalos szerkezetnek koszonhetben Bluetooth kapcsolattal rendel-
4500 I/perc a porelszivas nagyon hatékony. A keznek, mindehhez egy mobilal-
kovetkez6 anyagokhoz és miveletek-  kalmazast is fejlesztettek, hogy

I Dust Extractor 1242 M AFC hez ajanlott: Uvegszal, bikk, mel- védjék a felhasznald egészségét.
230V amin, feny®, mUanyagok, alapozo, Megtekinthetjik a munka soran
Teljesitmény: 1200 W festékesiszolas, lakkok, teak, vizbazisi  keletkezd rezgésszinteket, beéllitha-
Suly: 16 kg UV-tomitd, mahagoni, festékelta- tunk figyelmezetd jelzéseket, vagy
Konténerméret: 42 | volitas, forgacslap, tolgy, vizbazisu vélaszthatjuk azt a bedllitast is,
Elektromos kabel hossza: 7.6 méter  alapozoé, keményfa, puha/gyantas hogy a gép automatikusan lekap-
Zajszint: 60 dB(A) fa, MDF/HDF, Corian. P100-P 1000 csoljon, ha ugy érzékeli, hogy az
Méret: 565x385x607 (LxBxH) szemcseméretl lapok kaphatdk adott id&tartam alatt elszenvedett
Vakuum: 250 mbar ebbdl a tipusbol. Az Arbanet Ace karos behatas az emberi szervezet-
Elszivasi levegémennyiség: HD egy nagyobb igénybevételekre re veszélyes lehet.
4500 I/perc

MIRKA CSISZOLOANYAGOK '

A Mirka tobb csiszoldanyag-sza-
badalommal is rendelkezik, ezek
kozil amelyet a faiparban is tudunk
hasznalni, az az Arbanet markaju
terméke. Kaphatd 77 mm, 125

mm, 150 mm &tmérdju, kor alaku
lapokban, de létezik beléle 225 mm
meéretben is. Az Abranet Ace fantazia
nev( lapot példaul ugy fejlesztették
ki, hogy kiemelkedd eredményeket
érjen el a kihivast jelentd fellleteken
is. Az optimalizalt haloszerkezetnek
és a keramiaszemcséknek koszon-
hetéen az Abranet Ace kivald vagast
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FESTOOL

A Festool mérkat nagyon nem kell
bemutatni, Magyarorszagon is elter-
jedt mérkarol van sz6, sok mihelyben
hasznaljak termékeiket. A Festool mar
az 1930-as évektdl kinél csiszolashoz
gépeket, akkor még Festo néven nagy
sikernek orvendtek az MTD és KTD ta-
nyércsiszoloi. A Festo tanyércsiszoldja
volt a legelsd, szabadalmaztatott sajat
elszivassal rendelkezé csiszologép.
1951-ben a RUTSCHER RTE felvaltot-
ta a nem kedvelt és idGigényes kézi
csiszolotonkos csiszolast a festdk,
asztalosok és autofényezdék muihelyé-
ben, ezzel egyengetve az utat a gépi
finomcsiszolashoz. 1976-ban érkezett
az elsé beépitett elszivassal rendelke-
z6 excentercsiszold, az WST 1560. A
ROTEX gépek mar 197 9-ben meg-
jelentek, azdta tokéletesitik a szak-
emberek szamara. A géppel azonnal
el lehetett kezdeni akar a robusztus
durvacsiszolast és akar a legfinomabb
csiszolast is. A ROTEX napjainkig a
nagy teljesitményl mindenes gépe

az asztalosoknak, a festéknek és az
autofényezéknek egyarant. A Festool
termékeivel egy komplett rendszerben
tudunk gondolkodni, teljes korl tamo-
gatast kapunk a mindségi és meg-
bizhato gépekre. Tekintsuk at, hogy a
Festool milyen tipusu gépeket kinal a
csiszolastechnikaban és a szamunkra
éppen szlkséges eszkozt, mely tipus
név alatt talaljuk:

ROTEX - Attételes hajtast excen-
teres csiszolok

ETS EC - Excentercsiszoldk EC-
TEC motorral

ETSC - Akkus excentercsiszold
ETS - Kompakt egykezes csiszoldk
LEX - Sdritett levegés excenter-
csiszolok

RTS, RTSC - Vibréacios csiszoldk
BS - Szalagcsiszold

DTS - Deltacsiszold

DTSC - Akkus deltacsiszold
ES-ETS, ES-ETSC - Elcsiszolok
PLANEX - Falcsiszold

Harom gép egyben. A ROTEX csiszo-
|6val harom kiilonbozd munkamenetet
hajthatunk végre a gép cseréje nélkil:
durvacsiszolast, finomcsiszolast és
polirozast. A legmagasabb anyagleva-
lasztasi teljesitmény a ROTEX hullam-

FESTOOL ROTEX Attételes hajtastiexcenteres csiszolok
ROTEX RO 90 ROTEXRO 125 ROTEX RO 150

Teljesitményfelvétel (W) 400 500 720
Fordulatszam: ROTEX-

hullammozgasnal (min™') 260-520 300-600 320-660
Fordulatszam excenteres

mozgéasnal (min™) 3.5600-7.000 3.000-6.000 3.300-6.800
Csiszoléloket (mm) 3 3,6 5
FastFix csiszoldtanyér (mm) 90 125 150
Csatlakozés porelszivas

részére (mm) 27 27 27
Termék sulya (kg) 14 1.9 2,3

FESTOOL ETS EC - Excentercsiszolok EC-TEC motorral

ETS EC 125/3

ETS EC 150/3 ETS EC 150/5

Teljesitményfelvétel (W) 400 400 400
Fordulatszam excenteres

mozgasnal (min-1) 6.000-10.000 6.000-10.000  6.000-10.000
Csiszoléloket (mm) 3 3 5
Csiszoldtanyér (mm) 125 150 150
Csatlakozas porelszivas

részére (mm) 27 27 27
Termék stlya (kg) 11 11 11

mozgassal: az egyideji excenteres és
rotacids mozgas gondoskodik az erés
lemunkalasrol rovid id6 alatt. A klasszi-
kus excenteres mozgas a koztes- és a
finomcsiszolashoz. FastFix csiszolota-

nyér cseréje szerszam nélkil lehetséges,

kivald min&ségu, karcmentes felliletet
biztosit az excentrikus mozgas segitsé-
gével. Szegélyhez kozeli csiszoldsban a
Protector eszkoz lesz segitséglinkre.
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Az Uj ETS EC 150 minddssze 116
mm-es magassaggal, szénkefe nélkdili
EC-TEC motorral és ergonomikus gép-
hazzal rendelkezik. A még egészsége-
sebb munkavégzéshez olyan tovabbi
innovativ megoldasokat épitettek az
eszkdzbe, mint az automatikus elszivo
felismerés, a beépitett tanyérfék és az
egyedulallé Vibration Control System.
A fordulatszam-szabalyozas folya-
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ETS - Kompakt egykezes csiszoldk

ETS 125 ETS 150/3 ETS 150/5
Teljesitményfelvétel (W) 250 310 310
Fordulatszam excenteres
mozgéasnal (min-1) 6.000-12.000 4.000-10.000 4.000-10.000
Csiszoldloket (mm) 2 3 5
Cserélhetd csiszolotanyér (mm) 125 150 150
Csatlakozas porelszivas
részére (mm) 27 27 27
Termék sulya (kg) 1,9 1,8 1,7

matos, fokozat nélkul tudjuk allitani,
amelyet terhelés kdozben is megtart. A
hosszu élettartamot az EC-technold-
gia és a keményfém bevonatu tanyér-
fék biztositja. Optimalis és zajmentes
mUkodés, percenként akar 10.000
fordulatszamon is.

Faradsagmentes munkavégzés,
kompakt ergonomikus kialakitassal,
csupan 1,2 kg sullyal és tokéletesen
kiegyensulyozott sulyelosztéssal.
Akdr 25 %-kal nagyobb lemunkalas:
az MMC vezérléelektronika a 250
W-os teljesitményt kozvetlendl atviszi

Festool LEX - Siiritett leveg6s excentercsiszolok

LEX377/2,5 LEX3125/3

Uzemi nyomaés (folyamatos

nyomas, bar) 6
Munkaloketek (min-1) 21.000
Fordulatszam excenteres

mozgéasnal (min-1) 10.500
Csiszololoket (mm) 2,5
Rezgéskibocsatasi érték ah

(1 tengelyl, m/s2) 0.8
Rezgéskibocsatasi érték ah

(3 tengelyl, m/s2) 1,9
Levegbfogyasztas névleges

terhelésnél (I/min) 270
Csiszoldtanyér (mm) 77
Hangnyomasszint (dB(A)) 72
Termék stlya (kg) 0.7

a munkafellletre. Biztos elszivas

az Uj CLEANTEC rendszerrel: az
integralt bajonettzar gyorsan és
biztonsdgosan 0sszekoti a szivo-
tomlé csatlakozd karmantyujat az
elektromos gép elszivécsonkjaval és
ugyanennyire gyorsan le is csatlakoz-
tathatd. Csekély tomeg, ergonomikus
kialakitas és SoftGrip lagymarkolat a
faradsagmentes munkavégzéshez.
Egyedi csiszolotanyérok kilonbozd
keménységben és egy, optimalisan a
szerszamokra, tanyérokra és elszivas-
ra igazitott csiszoldéanyag-rendszer.
Szabad ralatas a hibamentes csiszo-
lashoz és az egészséges munkakor-
nyezet érdekében. A szabadalmazott
MULTI-JETSTREAM csiszoldrendszer
az egyetlen olyan rendszer vilag-
szerte, amely beszivott és elszivott
levegével mUikadik. igy egy olyan
légaramléas keletkezik, amely a
csiszolasnal keletkezd port aktivan a
legkozelebbre esd elszivé csatorna-
hoz szallitja. Az eredmény: majdnem
100 %-os elszivas a tartdsan magas
anyaglevélasztasért és a legmaga-
sabb fellletmin&ségért, illetve a té-
pbzéar és a csiszoldanyag jelentésen
hosszabb élettartama. Az MMC
elektronika szabalyozza a lagyindi-
tast, a fordulatszamot hozzaigazitja
az anyaghoz és megtartja a beallitott
szinten. igy biztositott az optimalis
csiszolasi eredmény.

A tablazatbdl lathatd, hogy a Festool
sUritett-levegds excentercsiszolokhoz
is nagyobb teljesitményl kompresz-
szora lesz szikségunk. A szerel&talp
cseréjét egyetlen csavar kicsavarasa-
val tudjuk véghez vinni. Az elszivocsd

LEX3 125/5 LEX3 150/3 LEX3150/5 LEX3 150/7
6 6 6 6
19.000 19.000 20.000 20.000 20.000
9.600 9.600 10.000 10.000 10.000
3 5 5 7
11 11 2.7 3.17
3.6 4,2 3.9 5.8
290 290 290 290 310
70 70 72 76
125 125 1560 1560 150
1 1 1 0.9
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csatlakozasanak a helye optimélisan
kivitelezett, a csovet konnyen lehet
rogziteni és a munka soran sincs

Utban. A késziilék nincs tulbonyolitva,

konnyen hasznalhato, profi médon
teszi a dolgat.

MULTI-JETSTREAM PAD

A Festool 4ltal szabadalmaztatott
elszivo rendszer, amelynek Iényege,
hogy a csiszolas soran keletkez6
port a tanyér belsejében kialakitott
jaratokon keresztll az elszivo lyukak-
hoz vezesse. Frissleveg&-beszivassal
mintegy keringteti a belsé leveg&t

a jobb elszivas érdekében. Ezaltal
szinte 100 %-os porelszivést kapunk.
A csiszoldpapirban nem ragad meg,
nem allnak 0ssze a mar lecsiszolt
szemcsék, emiatt nem is melegszik
fel annyira az anyaggal érintkezd fe-
[Ulet, hiszen nem a beragadt anyagot
forgatjuk akar 10 ezres fordulaton,
igy a csiszolépapir szépen teheti a
dolgét. Sokkal jobb a rezgéscsillapi-
tasa is, nem terheli meg annyira a
kezet, mint egy alap csiszoldtalp.

FESTOOL CSISZOLOANYAGOK

Granat csiszolopapir

Kaphaté 125 mm atmérével, P40-
P500 szemcseméretekkel, valamint
150 mm &tmérével, P40-P 1500

szemcsemeéretekkel. A kotés nagy
szakitdszilardsagu, rugalmas és
héallo mlgyantakotés éaltal jon létre.
Az impregnalas nagyon j6l tapad a
hordozdanyaghoz és a kétéshez. igy
a hordozdanyag kilonosen rugal-
mas marad és az atmenetek lagyan
csiszolhatoak. A csiszolészemcsék

a legkeményebb munkéaknal is
megtartjak alakjukat és kiemelked®
lemunkalasi teljesitményt biztosi-
tanak. Az intenziv elszivas révén a
szabadalmaztatott MULTIFJETSTRAM
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2 rendszer meghosszabbitja a csiszo-
|6tanyérok élettartamat.

Rubin 2 csiszolépapir

A Rubin 2 kifejezetten faanyagok
csiszolasara kifejlesztett csiszolo-
anyag, hasznalhato koztes és végsd
csiszolashoz lakkozasnal, illetve az
olajozés vagy viaszozas eltkészitd
csiszolasahoz. A sok kilonb6z6
szemcseméreteknek kdszonhetden
(P 40-220) minden alkalmazéasi
terulethez a megfelel6 csiszoldanyag.

GEPMUSTRA
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METABO

Amennyiben excentercsiszold be-
szerzése el6tt allunk, érdemes meg-
nézni a német Metabo termékkinala-
tatis. A csiszolasi munkalatok soran,
legyen sz6 nagyobb anyaglevalasz-

tasrol, befejezé munkalatokrol, vagy
épp egy nehezebben hozzaférhetd
rész megmunkalasarol, a Metabo
kinadlatdban biztosan talalunk meg-
felel6 gépet. A Metabo gépekben
talalhaté TurboBoost-funkcio révén
gombnyomaésra kiegészito teljesit-

Metabo SXE 150-2.5 BL excentercsiszol6

Tanyératméré
Teljesitményfelvétel
Uresjarati fordulatszam
Alapjéarati rezgésszam
Rezgdkor

Suly

Kébelhossz

Rezgés fellletcsiszolas

Hangnyomasszint

150 mm
1350 W
4000-10000 /min
8000-20000 /min
2.5 mm
1 kg
4.3 m
2.4 m/s?

71 dB(A)

Metabo SXE 450 TURBOTEC excentercsiszolé

Tanyératméré
Teljesitményfelvétel
Uresjarati fordulatszam
Alapjéarati rezgésszam
Rezg&kor

Suly

Kébelhossz

Rezgés fellletcsiszolas

Hangnyomasszint

150 mm
360 W
4200-11000 /min
8400-22000 /min
2.8/6.2 mm
2,2 kg
4 m
7 m/s?
82 dB(A)
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meénytartalékok allnak rendelkezésre
a maximalis lehordas érdekében. A
Power Control System megakada-
lyozza a m(ikodd gép felhelyezése
soran keletkezd csiszolasi barazdak
létrejottét. A tanyérfék lehetdvé

teszi a csiszold gyors lehelyezését a
kikapcsolas utan. A multiperforacios
csiszolotanyérral felszerelve a keletke-
z6 csiszolt por kulonosen hatékonyan
leszivhatd. A Metabo nagy valaszték-
kal rendelkezik a csiszolopapirok teru-
letén is. Minden relevans 4tmérdben
és perforalassal megtalalhatéak a
csiszoldlapok P40 - P 400 szemcsé-
zettséggel fdhoz és fémhez.

Rendkivil konnyd és lapos excenter-
csiszolo, szimmetrikus szerkezettel az
egyszerU kézcsere vagy a kétkezes
hasznélat érdekében. 2,5 mm-es rez-
g6kor a legnagyobb fellleti mindség
érdekében, j¢ lehordd teljesitmény
mellett. CsUszasmentes biztonsa-

gi kapcsold Totman funkcidval a
biztonsagos elinditas érdekében.
Vario-Tacho-Constamatic (VTC) teljes
hullamu elektronika az anyaghoz

ill6 fordulatszammal valo csiszolas
érdekében, amely terhelés mellett is
konstans marad. Egyediilallo szénke-
fe nélkdli (BL) motorral rendelkezik a
gép. A motor- és tanyérfék lehetd-
vé teszi a gép gyors lehelyezését.
Tobbszoros lyukasztassal ellatott
csiszolotanyér a hatékony elszivas és
a csiszoldeszkdz hosszabb élettarta-
ma érdekében. Kaphatdé ez a tipus

5 mm-es rezgdkorrel is, a pontos
tipusa: SXE 150-5 BL.

A sokoldali SXE 450 TurboTec a
kettés rezgéskor-atéllitassal a finom
és durva csiszolasoknal tanusitja a
sokoldalusagéat. Szabadalmaztatott
kettés rezgdkor atallitas: az alkalma-
zastol fliggden beallithatd finom-
csiszolas vagy nagy anyaglehordas.
Vario (V) elektronika az anyaghoz ill§
fordulatszammal valé munkavégzés-
hez. TurboBoost kapcsold: tovabbi
teljesitménytartalékok bekapcsolasa
a maximalis anyaglehordas érdeké-
ben. Power Control System: nem ke-
letkeznek csiszolasi barazdak a mdako-
dé gép anyagra torténd felhelyezése
soran. Cstszadsmentes puha fellletd
markolat, amely levehetd, cserélhetd.
Porvédett golydscsapagyak a gép



Metabo SXE 425 TURBOTEC excentercsiszold

Tanyératmérd
Teljesitményfelvétel
Uresjarati fordulatszam
Alapjérati rezgésszam
Rezgékor

Suly

Kabelhossz

Rezgés felliletcsiszolas

Hangnyomasszint

Metabo SXE 3125
Tanyératmérd
Teljesitményfelvétel
Uresjarati fordulatszam
Alapjérati rezgésszam
Rezgékor

Suly

Kébelhossz

Rezgés felliletcsiszolas

Hangnyomasszint

125 mm
320 W
4200-11000 /min
8400-22000 /min
5 mm
2 kg
4 m
3.6 m/s?
82 dB(A)

125 mm
310 W
4000-12000 /min
8000-24000 /min
3 mm
1,5 kg
4 m
4,9 m/s?
80 dB(A)

Metabo DSX 150 adatok
Tanyératmérd

Munkanyomas
Levegészikséglet

Munkaloket

Fordulatszam

Suly

Kéabelhossz

Rezgés fellletcsiszolas

Hangnyomasszint

hosszu élettartama érdekében, vala-
mint, robusztus csapagyhaz, amely
aluminium présontvénybdl készult.
Tobbszoros lyukasztassal ellatott
csiszoldtanyér a hatékony elszivas és
a csiszoldeszkdz hosszabb élettarta-
ma érdekében.

150 mm
6.2 bar
550 liter/min
5 mm
12.000/min
1 kg
4m
3,85 m/s?
87 dB(A)

Az SXE 450 TURBOTEC kistest-
vére, amely 125 mm-es csiszolo-
tanyérral és b mm-es rezgdkorrel
rendelkezik.

Kénny, kézre allé csiszolo,
tokéletes ergondmiaval, cslszéas-
mentes puha fellletd markolattal.
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Robusztus csapagyhaz aluminium
présontvénybdl. Vibracidszegény
munkavégzés az egyenletes mko-
désnek kdszonhetben. Tobbszoros
lyukasztassal ellatott csiszolo-
tanyér a hatékony elszivas és a
csiszoldeszkoz hosszabb élettarta-
ma érdekében.

Metabo DSX 150

Ergonomikus, hészigetelt és kony-
nyl héaz ttésbiztos mldanyagbal,
valamint kompakt szerkezeti méret
a kényelmes egykezes kezeléshez.
Fokozatmentes fordulatszam-sza-
balyozas az anyaghoz ill6 fordulat-
szammal vald munkavégzéshez. Zaj-
csillapitott levegdékilépés a kevesebb
zajjal jaré munkavégzéshez. Nedves
és szaraz csiszolashoz is alkalmas.
Kilsé elszivas: 25 mm-es atmérdju
csatlakozasi lehetdség kiilsd porel-
szivashoz. 6 lyukas tdmasztd tanyér,
150 mm-es 4tmérdéju, tépbdzaras
rogzités a megszokott csiszoldpapi-
rok alkalmazasahoz.

TRITON

Az ausztral Triton is tartogat megle-
petéseket, ha épp excentercsiszoldt
kereslink. A TGEOS gépe tobb mU-
veletet is lefed. Bevethetjlk nagyobb
anyaglevélasztasnal is, de hasz-
nunkra lehet a befejezd, finomabb
fazisokndl egyarant.

TRITON TGEOS

Az erételjes 500 W-o0s motor
elegendd teljesitményt biztosit a
legigényesebb csiszolasi és poliro-
zasi feladatokhoz. Kettés palyas
csiszolasi muvelet szabadonfutd
Uzemmaoddal a finom csiszolashoz
és fogaskerekes fix palyamoddal

a gyors anyageltavolitdshoz és
csiszolashoz. Vakuumos porelszivo
nyilas a nagyobb kezeldi biztonsag
és a tiszta munkatertlet érdekében.
Az allando fordulatszédm-terhelés
alatt mindig maximalis er6t biztosit.
Az elsé fogantyu allithatd. Miutan
oldottunk a zart allapotbdl, jobbra
és balra, valamint lefelé és folfelé is
allithatjuk a fogantyut, mig el nem
érjuk a kivant kényelmi poziciot. A
készllék szénkefés, a vasarlaskor két
garnitura szénkefét kapunk mellé-
kelve.

GEPMUSTRA



TRITON TRIOS125 adatok
Uresjarati fordulatszam
Teljesitményfelvétel

Termék hossza

Termék magasséag

Termék sulya

Csiszolasi teriilet

TRITON TGEOS adatok

Teljesitményfelvétel

Uresjarati fordulatszam

Termék magassag
Termék hossza
Termék stlya
Termék szélessége

Csiszolasi tertilet

7000-12 000 perc-1
280W
330 mm
175 mm
1,75 kg
130 mm
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500W
2500-6250 ford./perc

170 mm

410 mm

3,07 kg

150 mm

145 mm

TRITON TRO S125

Az erés 280 W-os motor elegendd
teljesitményt biztosit a kilonféle
csiszolasi feladatokhoz. Véletlenszer(
orbitalis csiszolas a finom, egyenle-
tes csiszoladshoz. 360°-ban elfor-
gathatd porszivé nyilas a nagyobb
kezel6i biztonsag és a tiszta munka-
terUlet érdekében.

Véltoztathato fordulatszam-bedllitas
a 7.000-12.000 min véletlenszer(
palyasebesség pontos szabalyoza-
sahoz. Ergonomikus gumiboritasu
markolat az alacsony vibraciéért és a
jobb felhasznaloi kényelemért.



BOSCH

Bosch GET 75-150, GET 55-125
A GET 75-150 gépnél a tipus
elnevezésbdl 14thatd, hogy kapunk
egy 750 wattos gépet, amely

150 mm-es tanyérral érkezik. Az
erdssége a gépnek, hogy kétféle
meghajtas kozul valaszthatunk.
Egy erbteljesebb, kozvetlen

a motor altal kapott hajtast,
nagyobb munkalatokra, vagy egy
attételen keresztll érkezé hajtast
az egyszerlbb alap- és befejezé
munkalatokhoz. Turbdcsiszold ki-
emelkedd iranyithatésaggal a 1560
mm-es szegmensben. Tokéletesen
ergonomikus elllsé tenyértamasz
és kis markolatkorfogat biztositja

a lehetd legjobb irdnyithatdsagot.
Kényelmesen illeszkedik minden
csiszoldlaphoz a lyukak szamatol
fuggetlendl, hiszen a csiszolotalp
nagyon sok lyukkal rendelkezik.
Kiemelked6éen nagy teljesitményd,
750 W-0s motor és aktiv parnafor-

Bosch GET 75-150, GET 55-125
Csiszolétanyér-atmérd
Uresjérati fordulatszam
Rezgésszam
Csiszolotanyér-fordulatszam
Excentricitas
Csiszol6anyag-rogzités
Névleges felvett teljesitmény
Suly
Szerszamméret (szélesség)
Szerszammeéret (hossz)
Szerszamméret (magassag)

Bolygoatméré

150 mm
3.300 - 7.300 ford./perc
6.600-14.600 oscillazioni/min
290-640 ford./perc
2,25 mm
Tépbzaras rogzités
750 W
2,6 kg
140 mm
381 mm
161 mm

4.5 mm

’ ’ A GET 75-150 gepneél a tipus elnevezesbdl lathato,
hogy kapunk egy 750 wattos gepet, amely 150
mme-es tanyerral erkezik.

gatas biztosit kivald lemunkalast.
Kisebbik testvére a GET 55-125,
ami 550 wattos teljesitménnyel
és 125 mm-es csiszolotalppal
kaphato.

Bosch GEX 40-150, GEX 34-150,
GEX 34-125

A tablazatban szerepld adatok a
GEX 40-150 gép értékeit mutatja.
A mésik két gép 340 wattosak és
125 mm-es, valamint 150 mm-es
tanyérral kaphatok.

Tovabbi Bosch excentercsiszolok:

GEX 126AC

GEX 1560 AC

GEX 125-150 AVE
GEX 12b-1 AE

Bosch GEX 40-150, GEX 34-150, GEX 34-125

Névleges felvett teljesitmény
Csiszoldtanyér atmérd
Bolygdatmérd

Uresjarati fordulatszam
Rezgésszam

Excentricitas
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400 W
150 mm
4 mm
5.5600-12.000 ford./perc
11.000-24.000 ford/perc

2 mm
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MAKITA

Makita BO6050J Dual Excenter- és polirozas.
csiszol6

A gép fébb jellemzdi: lagyindi-

tas, fordulatszam szabalyozas, csiszolo

konstanselektronika, szerszdm-
nélkdli talpcsere, ergonomikus
puha markolat. Két csiszolas
maod: 1. excentrikus mod:

végcsiszolds és csiszolas 2.
Roto-palya mod: durvacsiszolas

Makita BO6030J excenter-

csapagyazas, alu hajtomuhéz,
porszivohoz csatlakoztathato.

Makita BO5041 excentercsiszol6
A gép f6ébb jellemzdi: gumirozott
markolat, korbe forgathatd kiegészitd
fogantyu, szabalyozhatd fordulat-

A gép fébb jellemzdi: ergonomikus  szam, porvédett kapcsold, porszivo-
kialakitas, tép6zaras talp, szaba-
lyozhato fordulatszam, porvédett

hoz csatlakoztathatd, megerdsitett
csapagyazas.

Makita BO6050J Dual Excentercsiszol6

Névleges felvett teljesitmény 750 W
Rezgdkor atmérd 5,5 mm
Csiszoldtanyér atméré 150 mm

Uresjarati forgasi sebesség 1.600-6.800 1/perc
Meéret (h*sz*m) 330 x 155 x 145 mm

Suly 2.6 kg

Makita BO6030J excentercsiszolé

Névleges felvett teljesitmény 310 W
Rezgdékor atmérd 3 mm
Csiszoldtanyér atmérd 150 mm
Lokésszam 4.000-10.000 1/perc

Méret (h*sz'm) 309 x 150 x 181 mm
Suly 2,4 kg
Utésszam 8.000-20.000 1/perc

Makita BO5041 excentercsiszolo

Teljesitmény 300 W
Excentrikus I6ket 1,4 mm
Atméré 123 mm
Lokésszam 4.000-12.000 1/perc
Rezgdékor 2,8 mm

Méret (h*sz'm) 218 x 123 x 153 mm

Suly 1.4 kg
Hang nyomasszint dB(A) 81
Hang teljesitményszint (LWA) dB(A) 92
Tarés (K) dB(A) 3
Rezgéskibocsatas m/s? )
Tarés (K) m/s2 15
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DEWALT

Dewalt DW443
excentercsiszolé

Derékszogl kialakitas és
segédfogantyu idealis eszkoz-
zé teszi nagyméretd fellletek
csiszolasara, mint pl. hajotest,
fal, ajté stb. A kilonleges CFS
(Controlled Finishing System)
rendszer megakadalyozza a
felllet 6sszekarcolasat allandé
sebesség biztositdsaval. Valtoz-
tathato fordulatszam elényo-
sen hasznalhato héérzékeny
anyagoknal, finom csiszolasnal,
polirozasnal.

Dewalt 26410
excentercsiszolé

Két rezgésbeallitasi mod noveli
a csiszol¢ felhasznalasi lehe-
t8ségét, a 3 mm-es a finom
csiszolasra, a 6 mm-es a gyors,
durvabb anyageltavolitasra szol-
gal. A CFS (Controlled Finishing
System) rendszer megakada-

Dewalt 26410 excentercsiszol6

Felvett teljesitmény

Leadott teljesitmény

Fordulatszam

Rezgésszam

Rezgéskor atmérd

Talp méret

Tomeg

HosszUség

Magassag

Sulyozott rezgésgyorsulds
Bizonytalansagi tényezé K1 (vibracio)
Hangnyomas

Bizonytalanségi tényezé K1 (hang)
Akusztikus nyomas
Bizonytalansagi tényezé K2 (hang)

Dewalt DW443 excentercsiszolo

Felvett teljesitmény

Leadott teljesitmény

Fordulatszam

Rezgésszém

Rezgéskor atméré

Talp méret

Tomeg

Hosszusag

Magassag

Stlyozott rezgésgyorsulas
Bizonytalanséagi tényezd K1 (vibracio)
Hangnyomas

Bizonytalansagi tényez6 K1 (hang)
Akusztikus nyomas
Bizonytalanséagi tényezd K2 (hang)

530 W
295 W
4,200-7,600 /perc
8,400-15,200 /perc
5.0 mm
150 mm
2.7 kg
320 mm
125 mm
45 m/s?
1.6 m/s?
85 dB(A)
3 dB(A)
96 dB(A)
5.2 dB(A)
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400 W

260 W
4000-10000 /perc
8000-20000 /perc

3.0 és 6.0 mm

150 mm

2.7 kg

129 mm

200 mm

4.6 m/s?

1.6 m/s?

83 dB(A)

3 dB(A)

92 dB(A)

4 dB(A)

lyozza a felllet 0sszekarcolasat

allandé sebesség biztositasaval.
Véltoztathatd fordulatszam el6-

nyosen hasznélhato héérzékeny
anyagoknal, finom csiszolasnal,
polirozasnal. m
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