ViZIOK | INNOVACIOK | SIKER

HOLZ-HER T 11mes

AZ IPARI ES KISIPARI FA- ES MUANYAGFELDOLGOZOK UJSAGIA
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INTELLIGENS ES
JOVOBIZTOS

KAPCSOLJON RA
A HOLZ-HER-REL

Az EPICON 5-tengelyes CNC Fligg6leges CNC megmunkalas Méretreszabasi kompetencia Jovobiztossag
Hatartalan lehet6ségek az Egyszer(ibb nem is lehetne a fatiplik High-Performance tablafeloszté technika | HOLZ-HER-rel az
5-tengelyes megmunkalasban teljesen automatikus behelyezése On ,,okos tizeméhez"

Tovabbiak a 2. oldalon Tovabbiak a 3. oldalon Tovabbiak a 6. és 7. oldalon Tovabbiak a 8. és 9. oldalon



EPICON CNC MEG-

MUNKALOKOZPONTOK

MEGGYOZO 5-TENGELYES DINAMIKA
A LEGJOBB EREDMENYEK ERDEKEBEN

A kisebb EPICON 7135 és az extra nagy EPICON 7335 bevezetésével a rendki-
vil sikeres EPICON 7235 megmunkalokézpont az 5-tengelyes, konzolasztalos
megmunkalokdzpontok U teljes programjava bévul. Az EPICON sorozat 6sszes
modellje ezzel hatalmas, és az 5-tengelyes megmunkalashoz idealis 300 mm-es
megmunkalasi magassagot kinal. Ezzel az EPICON sorozat teljesen Uj termelési
dimenziot nyit meg a kisipari izemek és az ipar szamara a fa- és manyagfeldol-
gozas tertletén. Ennek szive a kompakt, kardancsuklés 5-tengelyes fej, amely
teljesen szabadon mozoghat a térben. A legljabb generaciés meghajtok és ve-
zérlési technolégia szinte korlatlan lehet&ségeket biztositanak az alkalmazasban.

NAGY RUGALMASSAGU ASZTALKONCEPCIOK
MUNKADARABJAINAK TOKELETES TARTASA

TISZTASOR-
_ FORGACSSZALLITO-SZALAG
Standard asztal VISE LED asztal Synchro Drive asztal A GEPALLVANYBAN

Az EPICON sokrét(i gyakorlat- Zsenialis megoldas Ennél kényelmesebb mar nem

ban bevalt vakuumpapucsot és a konzolasztal gyors lehetne. A szinkronban vezethe- Ahol marunk, ott forgacs is keletkezik!

varialhato keretszoritot kinal a felszereléséhez a HOLZ-HER t6 vakuumpapucsok és konzolok Ehhez kaphaté a gépallvanyba szerelt, helytakarékos
tokéletes tartashoz. Visual SEtting jovoltabol. szoftvervezérléssel maguktol forgacsszallito-szalag. Ez még a nagy mennyiség(i

allnak poziciéba minden mun- forgacsot is megbizhatodan szallitja az elszivashoz.

o o o kadarabnak megfelel&en.
Videé : Video: Video: Synchro
° SAFE DETECT ° VISE LED asztal ° Drive asztal

SAFE DETECT
EGYEDULALLOAN
BIZTONSAGOS

A rendszer, a tokéletesen teljeskor(
védelem érdekében feltigyeli mind a
gépasztal folotti teret, mind a gép el6tti
koérnyezetet. A legmodernebb érzékeld
technoldgia biztonsagot és mozgassza-
badsagot nyujt a kezel szamaéra a tavol-
sag-ellen6rzéssel ellatott automatikus
személyfelismerésnek koszonhetden.
Kiegészitéleg egy korszer( véd&kerités
biztositja belépés ellen a megmunkalo-
kézpont munkatertletét oldalt és hatul.
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PI N T D Vides Pinjet

b

WJET

A TIPLIRENDSZER

Az EVOLUTION sorozat fligg6leges komplett meg-
munkalast kinal kompakt formatumban. A fliggéleges
CNC megmunkalas megmunkalasi lehetéségei szinte
korlatlanok. Profilozas, maras, furas, vésés vagy pultok
komplett megmunkalasa, hogy csak néhany alkalma-
zasi lehet6séget emlitstink. Az ajtdmegmunkalas vagy
a kotéstechnikak széles skalajanak bevezetése szintén
nem jelent problémat az EVOLUTION sorozattal.

4dmat

In

u|

AZ EVOLUTION SOROZAT

KOMPLETT CNC MEGMUNKALAS
KEVESEBB MINT 5 NEGYZETMETEREN

Teljesen Uj a PinJet funkciébdvités, amellyel mind-

két oldalon elére bevont tipli Gltethetd be. Ezzel az
EVOLUTION felszereltsége optimalis a jévébeni kor-
pusz készitéshez. Mindegy, hogy az EVOLUTION 7402
vagy a Power valtozat EVOLUTION 7405 4mat: min-
den felhasznald megtaldlja itt a neki megfeleld CNC
gépet, teljesen egyedi igényeknek is megfelelve.
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Formazas mind a 4 munkadarab élen
és feltleti megmunkalasok.

xcut

Doors Ready

Az ajtbcsomag: zar- és
panthelymaras.

PinJet - a tiplirendszer

=
A méretre vagott tablacsikok optimalis
kihasznalasa a korpuszkészitéskor.
= oo ||IO 00

Koétéstechnika — szabad valasztas! — —_—
Mindent egy megfogdssal. Modern k&téstechnika =ﬂ
az EVOLUTION szerszamcsomaggal. ® e = = ==

. , ®
XL ateresztés
Megnagyitott 1200 mm-es munkadarab-magassag v — —
ateresztési méret a 7405 4mattal vagy connecttel.

S =] ;J )

Egyszer(ibb nem is lehetne a 8 mm-es fatiplik
teljesen automatikus behelyezése.
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MAGAS TERMELESI IDOMEGTAKARITAS

A HOLZ-HER NESTING
TECHNOLOGIAVAL

A DYNESTIC nesting megmunkal6 kézpontok harom tipust

fo'glalllnak maggk/ba/n, kulénb®z§ méreteﬂkben és/ kulénb,(jzé MEG NAGYOBB RUGALMASSAG
szint( automatizalassal. Ezzel minden kévetelményhez és A TWINTABEL-LEL A NEST|NG GEPEKH E/

minden Uzemmérethez megtalalhaté a megfeleld megoldas.

A DYNESTIC-kel valé nesting megmunkalas el6nye a preciz A TwinTable valtozat* a raszterasztal mellett a nesting megmunkalashoz egy sikasztalt
formatalas és CNC megmunkalas egyetlen megfogassal. is kinal 1000 mm-es megmunkalasi hosszal. A gépasztal felosztasaval egy raszterasz-

Mindezt a legkisebb munkaréforditassal a kezel6 részérél. tal- és egy sikasztal-szegmensre On egyben két gépet kap. Ezaltal a vakuumelszivok
abszolut rugalmasan pozicionalhatok és barmely szégben elfordithatok.

A nesting technoldgia tokéletesen alkalmazhaté modern
kotéstechnikakhoz, mint pl. Clamex P-System vagy Cabineo
Osszekotékhoz. A munkadarabok jel6lésére kilonb6zd kézi
és automatizalt cimkerendszerek allnak rendelkezésre. Ezal-
tal a munkadarabok jel6lésére kinalt cimkerendszerek nagy
kényelmet és folyamatbiztonsagot nyujtanak. A HOLZ-HER
a Direct-Label és Power-Label rendszerekkel két médszert
is kinal a cimkék tablan val6 elhelyezésére mar a CNC meg-
munkalas el6tt.

*kaphat6 a DYNESTIC 15.7 modellhez

A TELJES RALATAS KEZBEN TARTASA
KEZI VAGY AUTOMATIZALT CIMKEZORENDSZEREKKEL

I AT [E] e [s]
4 .
! 3 VIDEO
=y2c ol vioeo | £33 vioeo |
Power-Label Direct-Label Touch-Label
A Power-Label rendszer a legnagyobb lap-ataramlast és A teljesen automatikus Direct-Label rendszer mér integralva A Touch-Label rendszernél a kezel6 maga el6tt latja egy
hatékonysagot kinélja azaltal, hogy precizen cimkézi a van a nesting-CNC gépbe. Az cimkék ennél kdzvetlendl nesting terv minden egyes munkadarabjat, és az érintéké-
lapokat a gépasztalon val6 automatikus behdzas el6tt. a gépasztalon lévé lapra kertlnek felragasztasra. pernyén a megfelel elem megérintésével elinditja a cimke

nyomtatasat.

Tetemes id6megtakaritas
Az egy felfogatasban torténd teljes formazas

POWER-LABEL 5220 we—

Optimalis egymasba illesztési eredmények
Minimalis szabasi veszteség és intelligens
megmunkalasi stratégidk a BetterNest szoftver
jovoltabol.

Tomorfa- és ajtomegmunkalas
Tokéletes megmunkalasi folyamatok az
alacsony védkumpapucsok és az 5-tengelyes
fejnek kdszonhetéen.
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PROFESSZIONALIS DXF IMPORT

Az posztprocesszorok nyitott interfészének kdszonhet6en a
HOLZ-HER megmunkalokdzpontok hatalmas rugalmassagot
kinalnak a vezetd CAD/CAM programokbél szarmazé adatatvi-
telben is. De a legjobb: A CAD rajzokat is egyszer(en a virtualis
gépasztalra helyezheti — mindenféle kéztes mivelet nélkdl.

4.0

A NEXTEC 4.0 CSOMAG

NEXTEC csomag a helyi megoldas az On attekinthetd
termelésvezérléséhez. A NEXTEC 4.0 halézati PC-vel
On digitalisan dsszekoti az irodaban végzett butorter-
vezést a CNC géppel. A tervezéi szoftverrel az iroda-
ban létrehozott 6sszes CAD/CAM adatot a program
a Warehouse-Production-List altal a mthelyben allo
gépre kildi. A digitalizalas egyszer(: igy On mar ma
megvalositja sajat jovébemutatd mdhelyét.

TIC 7535

HELMER — AZ ASZTALOS MUHELY
EGY ASZTALOS KEZUGYESSEGEVEL

Tobb mint 40 éves tapasztalattal a butorgyartas tertletén a professzionalis
kivitelezés, a minéség és az egyediség a legfontosabb prioritasaink. Ennek
érdekében 2021 6ta egy magasan automatizalt megoldasra épitink. igy
tgyfeleink méretre szabott bltorok iranti egyedi igényeit a legrévidebb idé
alatt a leghatékonyabban teljesithetjuk.

—_—
-

GRAU ASZTALOSUZEM

LAKASALMOKAT
VALOSITUNK MEG

Amilyen egyediek Ugyfeleink kivansagai és
" ami termékeink, olyan rugalmasnak kell

a termeléstinknek is lennie. Mint éllovas a

nesting tertletén mar 2017 6ta a HOLZ-HER

nesting CNC-jével a legkivalobb minéség-

ben valdsitjuk meg a kreativ terveinket.
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HIGH-PERFORMANCE
LAPFELOSZTO TECHNIKA

HOLZ-HER NYOMOGERENDAS LAPSZABASZGEPEK

Az 6sszes HOLZ-HER nyomogerendas lapszabaszgép alapvetéen a napi munkafo-

lyamat legfontosabb jellemzg&ire konfiguralt. Vonzd megoldasok, mint példaul a . _ o
Az On igényeire szabva egyéni

vagasi megoldasat 6nnel egyitt

magas anyagatbocsatas érdekében massziv és pozicionalas-pontos emeldasztal és
nyereséges kiegészitésként az oldalsé adagoléberendezés az automatizalt anyag-
kezeléssel kombinalva, gyors Utemid6ket garantalnak. A teljesen integralt szoft- kOﬂﬂgUI’é |JU|< 3 megfelelé
vercsomagok a gépek és az iroda részére idealis adataramlast generalnak. Sztkség L, !
esetén a kivant informaciok a munkadarab-azonositashoz a cimkékre nyomtat- automatizalt anyagkezelessel
hatok. A viaCockpit App alkalmazas betekintést tesz lehetévé a karbantartasba, kombinalva is.

diagnozisba és sok mas terdleten, Push értesitések altal is. A HOLZ-HER harom tel-

jesitmény kategariaban kinal Onnek kilénb&zé modellvaltozatokat.

FURESZLAP TULLOGAS

68 mm

LINEA 6015

A kisipartél a kisiparnak” filozéfiadval a LINEA 6015 a kezd6
osztalyban Uj mércét allit fel. Mindegy, hogy hely, sebesség
vagy kimél§ kezelés, a LINEA 6015 meggydzi Ont.

FORESZLAP TULLOGAS
82 mm (classic) | 95 mm

TECTRA 6120

A TECTRA 6120 meggy&z8ereje a nagy teljesitményskala-
ja. A vizszintes lapszabaszgépek 6sszjatéka az intelligens
adagoldtechnoldgidkkal varidlhatéva teszi azokat az egyéni
tgyfélkovetelmények és csekély darabszamok kielégitésére.

FURESZLAP TULLOGAS
115 mm | 130 mm (XL csomag)

ZENTREX 6215

A ZENTREX 6215 olyan nagy teljesitéképes kisipari lzemek sza-
mara lett kifejlesztve, amelyek gyakran mar ipari szintet érnek el.
A rendkivil stlyos gépgyartas és a vagasi intelligencidval kom-
binalt folyamatos lineéris vezetési technoldgia maximalis vagasi
teljesitményt garantalnak az egyedi vagy csomagban térténé
méretreszabas esetén.
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ELOKARCOLO KONCEPCIO

Az el6karcoloknak a legmagasabb kévetelményeknek kell megfelelnitk. Erételjesen,
rezgésmentesen és 100 szazalékig pontosan kell mtikédnitk. Ahhoz, hogy ezeknek
a kovetelményeknek megfeleljen, a HOLZ-HER el6karcoldt egy erds 2,2 kW-0s mo-
tor hajtja. A nagyméretl gyartasi sorozatoknal a bedllitas elektronikusan torténik

a kezel6pultrol. A posztforming élekkel rendelkezé anyagokhoz specidlis végmeg-
munkalé aggregat all rendelkezésre.

ELSZIVAS MENEDZSELES

A ,,Dust Control” tdmogatja az optimalis elszivétel-
jesitményt. A vagasi pozicié-felismerés optimalisan
vezérli a nyomoéhid dsszes elszivonyilasat és a legna-
gyobb szivételjesitményrél gondoskodik kézvetlenul
a firészlapnal. A karcolasos vagasnal a f(irészlap
mogott a vele egylitt mozgo intelligens ,,Clean
Protection” elszivoberendezés megakadalyozza a
forgacs és por ellendrizetlen szétszoérddasat a vagasi
folyamat alatt.

TECTRA B ZENTREX

ASZTALKONCEPCIO

Az 6sszes HOLZ-HER firész alapfelszereltségben
1800 mm hosszi munkaasztalokkal rendelkezik,
amelyek gyartasi sorozattél fliggéen 2400 mm-
ig hosszabbithaték. A munkaasztalok, valamint
a gépasztal a vagasi vonal el6tt és mogott
leveg6fuvokakkal ellatottak. Ezaltal a tablakat
konny( forgatni és karcolasmentesen eltolni. A
munkaasztalok fokozatmentesen eltolhatok és
fgy minden anyaghelyzethez hozzaallithatok.

m TECTRA | ZENTREX

AUTOMATIZALAS SZELEZESI KONCEPCIO

] Az automatizalasok novelik a termelékenységet és a ki- Annak a megakadalyozasara, hogy
.T m St =L fiigi 8 bocsatast. Modelltél fuggben kilonbozé emeléasztalok keskeny tablacsikok és szélezési hul-
e ey ;'I" oy s P 1eaes N i p—— kozul lehet valasztani, oldalsé adagoloberendezésekkel ladékok ellendrizetlendl a flirésztérbe
'T"'J"'" L i R P i Ll | is. Ezaltal csokkenthetSk az tresjarati idok. Az automa- essenek, vagasi rés elzarot lehet szerelni
! 1l ta lapraktarak nagyobb rugalmassagot eredményeznek a gépasztalba. Ez elzarja a vagasi vona-
a termelésben, f6leg olyan Gzemekben, ahol sok kulon- lat kdzvetlentl a firészlap athaladasa
b6z8 dekoracidval és lapvastagsaggal dolgoznak. utan.

VEKONYLAP KONCEPCIO GRAFIKAI- ES VIZUALIS

A vékony és hulldamos lapokhoz az emel&asztalos gépeken specialis technolégidk alkalmazhatok. A vékony- KEZELOTAMOGATAS
lap-letolo szerkezet kilénvalogatja a 4 mm-nél vastagabb lapokat vagy csomagokat. igy lehet6vé teszi teszi a

. A 21,5"-0s Multitouch monitor optimali-
vékony, hulldmos lapok folyamatbiztos feldolgozasat az emel&asztalrél.

zalt méretreszabasi tervet kinal a kezel6
szamara. A 3-D-Realtime-Simulation valos
idejd szimulacio segitségével a vagasi ter-
veket a program szimulalja, ill. a vagas so-
ran valds idében jeleniti meg grafikusan.
A dekoraciék a gyartasnak megfeleléen
TERKONCEPC'() ) kerllnek beolvasasra és a méretreszabas

' : alatt részletpontosan egyutt forognak.
Egy lézerrel tAmogatott kijelz6rendszer a
ZENTREX 6215-6n hajszalpontosan mu-
tatja a lap méretét. Ezzel a hibas behelye-
zés és forgatas abszolut ki van zarva.

m TECTRA § ZENTREX

Kivansagra a flrészek ala egy dupla toléajton ke-
resztll lehet hozzaférni. Ezaltal a tér optimalisan
kihasznalhato. lgy mar a legkisebb gépméretnél
is hat euréraklapnak van helye.

m TECTRA j ZENTREX
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HOLZ-HER-REL AZ

OKOS UZE

BUTORTERVEZO MODUL

WORKFLOW

A HOLZ-HER egy szabvanyos interfészen

keresztll a termelési adatok egyszer( at-
vitelét kinalja a szabvanyos tervez§szoft-
verbél a HOLZ-HER raktaradatbazisba.

A HOPS formatumd, vagy egyéb gyakran
hasznalt WOP formatumu kész CNC
programok mellett a rendszer az egyéb
megmunkalasi adatokat, pl. él-informa-
ciokat, egy CSV lista 4ltal az adatbankba
importalja. ‘m'

KIS KISIPARI UZEM A JOVO MUHELYE KOZEPES KISIPARI UZEM
FELSZERELTSEG: FELSZERELTSEG: FELSZERELTSEG:
v/ Butortervezd modul v/ Butortervezd modul v/ Butortervezd modul
v/ Fligg6leges lapszabaszgép v Nesting megmunkalékézpont v/ Automata lapraktar
vagasoptimalizalassal v Intelligens élzarogép v/ Vizszintes lapszabaszgép
v Elzarégép v/ Automata élzarogép
v Fligg6leges CNC megmunkalokdzpont v/ 5-tengelyes CNC megmunkalékozpont
KIBOCSATAS MUSZAKONKENT: KIBOCSATAS MUSZAKONKENT: KIBOCSATAS MUSZAKONKENT:
160 ES 200 DARAB KOZOTT 200 ES 300 DARAB KOZOTT 300 ES 500 DARAB KOZOTT
(Megfelel 1 szabvanyos konyhanak) (Megfelel 2 szabvanyos konyhanak) (Megfelel 3 szabvanyos konyhanak)
ELONYOK: ELONYOK: ELONYOK:
v’ Csekély helyigény v’ Csekély helyigény v Maximalis rugalmassag
v’ Csekély raforditas v’ Csekély raforditas v Magas termelékenység
v Nagy rugalmassag v Nagy rugalmassag v/ Korszerdi és digitalizalt gyartas
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VIACOCKPIT
AHOLZ-HER
GEPMONITOROZASA

A termelés nem csupan a
munkahelyen a f6szamito-
i gépen koévethets, hanem
barmikor mobil Uton is meg-
a tekinthet6, felugyelhetd és
kiértékelhets. A WEINIG
App-Suite és viaCockpit al-
x kalmazason keresztul a mobil
végkészilékeire is fontos infor-
| maciokat kaphat a berendezés
N allapotairdl, Gzeneteirdl, és
o riasztasairol.

IPARI KISIPARI UZEM

FELSZERELTSEG:

v/ Butortervezé modul és gyartasvezérlés

v Teljesen automatikus anyagkezelés

v Méretreszabasi- és megmunkaldkézpontok
HOLZHER EVOLUTION v/ Automatizalt élzaras

v Maradékvisszavezetés lerakodohellyel

v’ Robotcellds megoldas

KIBOCSATAS MUSZAKONKENT: UGYFELRE SZABOTTAN

ELONYOK:
v Ugyfélre szabott tervezés

v Maximalis kapacitaskihasznalas
v Automatizalt folyamatok

v’ Legnagyobb értékteremtés
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A MERETRESZABASI LISTAK IMPORTALAS

A
A MUNKAELOKESZITOBOL A

LEPESROL LEPESRE UTMUTATAS
A HATEKONY TABLAFELOSZTASERT

A HOLZ-HER Opti-Base-V-Cut professzionalis vagasoptimalizalasaval mindig
a legjobb optimalizalasi eredményt érheti el a tokéletes anyagfelhasznalas-
nak koszonheten. Az atlathatdan elrendezett kezeldi feltlet és az Uj 15,6"-0s
érint6képernyé a megrendelések, az anyag és a darablistak gyors kezelésérdl
és rendezésérél gondoskodnak. A csomag részét képezé HOLZ-HER gépekhez

tartozé cimkenyomtaté az alkatrészek egyértelmd azonositasarél gondoskodik

uutunumuuunumu
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FOLYAI\/IATORIEI\LTALT A HALOZATOSITAS REVEN
AZ OKOS MUHELY A LEGKISEBB HELYEN

A fugg6leges lapszabaszgépek tokéle-
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KIS KISIPARI UZEM

tesen integralhatok az 6n géphaléza-

taba. On dént, hogy az 6sszes vagasi
tervet el6z6leg az irodaban kézzel elké-
sziti vagy azt egészen egyszer(ien CSV
fajlként importalja az Opti-Base-V-Cut
szoftverbe. Ekozben a program figye-

lembe veszi az On maradéktablait a ha-
|6zatba integralt maradékraktar altal,
az optimalizalas pedig beszamitja. Az
importalas utan a szoftver egy 15,6"-0s
el — ﬁ

érint6képerny@re viszi 4t a paramétere-
ket a méretreszabasi terveken at veze-
t6 pontos utasitasokkal. Minden készre
vagott laphoz On automatikusan meg-
kapja a hozzatartozd cimkét a gyartas-
hoz val6é 6sszes fontos informaciéval.
Ezaltal az 6sszes laprész beilleszthet6
tovabbmegmunkalasra a termelési fo-
lyamatba. A folyamatos adataramlas
sok értékes munkaidét takarit meg.




RAGASZTOFELHORDAS TI SZTA E I_
A Glu Jet-tel On praktikus ragasztopatronok- M I N D E N E LLE L ES AZ
Kal d,olgo,zik és szuks,ég szerint egysz,erU'e"n ?s 6SSZ E S RAGASZTOTiPU SSAL

tisztan valt az EVA- és a PUR ragasztok kozott.

Granulatumos ragaszt¢ is alkalmazhato a N U LLF U GA

ragasztd adagold garat cseréjével.

A HOLZ-HER 6sszes élzarojanal a tokéletes éloptikat az optimalizalt
Glu Jet ragasztofelhordd rendszer altal érjik el. Ezen aggregat egyedul-
INTELLISET allé hibrid technolégidja harmonikus 6sszhangot teremt a ragaszto, az
él és a munkalap kozott. A Glu Jet rendszer lehet6évé teszi az EVA- vagy
PUR ragasztok alkalmazasat mind ragasztépatron, mind granulatum
formaban, valamint a csupan 3 perces felmeleqitési idének és a csekély
energiafelhasznalasnak kdszénhet6en a ragasztd utanolvasztasanal for-
rastakarékos.

Nem utolsoé sorban, az egyszer( kezelés érde-
kében az aggregatok beallithatok az intelligens
interaktiv grafikak altal. A prébamunkadarabok
hasznalata ezzel mar a multé.

5 T6
::( Csucs
MULTISZERSZAMOS KIVITEL ; ; 1 mm

A tobbfokozatu szerszamok és a szerszamre-
volver altal a multiszerszamos kivitel akar négy
kilonbozé profilvaltozatot kindl, plusz 8 mm-es

szintbe vagot
LI IHBHHBHN %
iTRONIC )11/ 1111101110 IIIIIIIIIIIILLY, /2

/////////////////// /)
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Az On intelligens élzar6 asszisztense élzarogé-
pének gyors és hibatlan beallitasahoz.

| | ) e— )
fa.S.t ”/F
A fa.s.t (koztes felszerelés) altal On egyszerre SPRINT 1329 - |

kilonb6zé megmunkalasokat végezhet az multifunkcionalis és intelligens

élzarogépen. A nagy sebességl NC szervo- =
tengelyekkel 6sszekdtve ez az eljaras rendkivil

hatékony az On szamara.

AURIGA 1308 XL power —
intelligens élmegmunkalas

a kompakt megoldas

oldal 11




UJ SIKERTERMEKEINK

A MEG NAGYOBB TERMELEKENYSEG ERDEKEBEN!

FUGGOLEGES CNC MEGMUNKALAS
AUTOMATIKUS TIPLIBEUTESSEL

PinJet — a tiplirendszer az EVOLUTION-hoz.
8 mm-es tiplik teljesen automatikus bediltetése.

B 4z 66.000 EUROTOL*

INTELLIGENS ELZARAS

P Vide6 AURIGA

olyan egyszer(ien mint az EVA ragaszté esetén.

KERJEN MOST AJANLATOTITT:
WWW.THE-NEW-HOLZHER.COM

HOLZHER Szakértsi forrodrot

Orémmel varjuk kérdéseit!
%% . Simon Zsolt
1.7 +43 664 88149 765

Vagy lépjen kapcsolatba minésitett
HOLZ-HER partneriinkkel!

FAGEPSZER

Fagépszer Plusz Kft.
Urret tanya 79/a |
6000 Kecskemét

T: +36302057380

M: +36303701364

E: fagepszer@fagepszer.hu
www. fagepszer.hu

AZ AURIGA 1308 XL POWER-REL

Ipari technolégia a kisipar szamara —a HOLZ-HER Glu Jet rend-
szerrel mindig alapfelszereltségként dolgozhat PUR ragasztoval

* Az arak netto, akcids arak a gyarbol — plusz szallitas, felallités, betanitas és Afa.

5-TENGELYES CNC MEGMUNKALAS
AZ UJ EPICON 7135-TEL

P Vide6 EPICON

Univerzélis zseni az On tizeméhez. Itt az ideje a CNC megmunkélas
kovetkezd generaciojanak.

P Vide6 LINEA

KOMPAKT MERETRESZABASI MEGOLDAS
A LINEA 6015-TEL

Allitson fel G4j mértékeket a termelésében. Nagy termelékenységre tervezve,
forrastakarékos feltlettervezéssel.
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A miszaki adatok irdnyértékeket jelentenek. Fenn-
tartjuk magunknak a konstrukcié és felszereltség
modositasanak jogat. Az dbrazolasok kotelezettség
nélkuliek és részben kulonleges felszereléseket
tartalmaznak, amelyek nem részei a sorozatszer(
széllitasi terjedelemnek. A jobb informalas ér-
dekében a gépek részben az eléirt védsburkolat

neélkul kertltek leképzésre.
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