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Ebben a részben az 1600 mm-es munkaszélesseégben veégzett gyalulassal
egy muveletben végezhetd kontaktcsiszolasrol, feluletstrukturalasrol és egyéb
felulet-el6keészitd kapacitasunkrol lesz szo.

STRATEGIA ES BERUHAZAS

A jobb anyagkihozatal és a kilon-
leges megrendel6i igények miatt
megndtt a kereslet a nagyobb szé-
lességU alkatrészekre és a strukturalt
fellletekre az asztalos termékeknél.
Az 5 évvel ezelbtti stratégiai koncep-
cionk egyik alapelve az volt, hogy
célozzuk meg az extra 1600 mm-es
megmunkalasi szélességet a gyalu-
lasnal, csiszolasnal, festésnél és a
csomagold gépiinknél. Az1600 mm-
es megmunkalasi szélesség miatt

fel kellett kutatnunk Eurépa 0sszes
rangos kombinalt csiszolégép-gyarto-

jat. Két flammal tobbszor megjartuk
Németorszagot és Olaszorszagot is,
mire megtalaltuk a megfelelét. Nem
kis fejfajast okozott nekiink, hogy

sok esetben kétkedve fogadtak a
gépgyartdk a 8 aggregatos

1600 mm-es munkaszélességu
gyalufejjel kombinalt gépsor-igé-
nylnket. Koszonhetéen a miszaki
kérdésekben nyughatatlanul kivancsi
beéllitottsdgunknak, sok mindent fel-
fedeztiink és megtanultunk a techno-
|6giai kihivasok kutatasa soran. Végul
2021 év elején belizemelésre kerdilt
egyik biszkeségink, Kozép-Eurdopa
legnagyobb, Weber tipusd kombinélt
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gyalu- és csiszolégépe. A 12 tonnés,
6,5 méter hosszu gépsor Uj fejezetet
nyitott vallalkozasunk torténetében.
Uj munkatarsunk egy ateresztéssel
8 munkafazist képes elvégezni,

gyalulastol a kilonleges strukturaju



fellletkialakitasaig. Flrészfogmintas,
gyalunyomos, koptatott és egyéb
kilonleges fellletek eldallitdsa mel-
lett keresztirdnyban is csiszol, és az
aggregatok egy része forgasirany-val-
tasra is képes. A 8. egységben boly-
gotarcsdkon 16 forgd fejjel specidlis
csiszolasi és kefézési mlveleteket is
tudunk végezni.

A komplex tudas és nagy teljesit-
meény kilonleges hattérigényeket is
tdmasztott a villamos rendszerinkkel
szemben: Uj gerinckabel és trafo-
csere is szlikségessé vélta 110 KW
energiaszikséglet miatt.

TAPASZTALAT

Béar tobb mint 25 éves csiszolasi
tapasztalattal rendelkeztiink, a
beruhéazas elékészitése soran még
sokat tanultunk a csiszolasrol, tobbek
kozott felismerttik, hogy a tomorfanal
az igazan jo feluletnek tomornek kell
lennie, de nem jo, ha roncsolédassal
tomoritett, ahol a szélak 6sszenyo-
modassal 0sszegabalyodnak. A
csiszolas, ha tul nagy nyomassal
torténik, az azt kovetkezd festésnél
szalfelhizédasokat okoz, lerontja a
mindséget, melynek tdbb munka,
tobb festékanyag és gyengébb miné-
ség lesz a kovetkezménye. Az 1600
mm széles spiralfejes gyaluaggregat
ferdén elhelyezett lapkékkal, idealis
nyiré forgacsolassal vélasztja le a fe-
lesleges anyagréteget, 9sszenyomas
és beszakadasok nélkiil.

A bérmunkaban végzett MDF-fes-
téstinknél a gépi el6- és koztes

csiszolas is kulcskérdés a parhu-
zamos és sikfellletek miatt, ehhez
nagyon pontos gép, sok tapasztalat
és preciz bedllitas kell. Ha ezek a fel-
tételek nem adottak, akkor tehetiink
akarmit, csak idé- és koltségigényes
kézi csiszolassal tudjuk a koztes
csiszolasokat elvégezni, aminek a
végeredmeénye véleményes lesz.
Szerencsésnek mondhatjuk magun-
kat, mert a csucstechnikat képviseld
gép mellé olyan szakembergarda

is rendelkezésre all, ahol még él a
szakmai igényesség, a gépismeret és
a nyitottsag az Uj dolgokra. Mindezek
mellett fontos megemlitentink, hogy
bar ugy gondoljuk, értjik és beszél-
juk a tomorfabutor-gyartas nyelvét,
de mint ahogy a jo pap is holtig ta-
nul, nekink is rengeteg lehetdségiink
van még a fejlédésre.

HATTER ES EROSSEGEK

Hosszu idd és nagy eltokéltség kell,
hogy megismerjik, megtanuljuk és
alkalmazzuk is a sziikséges techno-
|6giakat, de a specialis megmunkala-
sokhoz nem elég az elérhetd legma-
gasabb szinvonall gépet megvenni,
mindig valami hianyzik beléle, ezért
kivétel nélkil minden beszerzett gé-
plUnket atalakitjuk, magunkra szabjuk.
A tomorfa-megmunkalas specialis
igényeit sajat magunk éltal gyartott
gépekkel és eszkozokkel is tdmogat-
juk, amihez egy teljes fémforgacsold
gépparkot is beszereztlink, amivel

a célgépeinket gyartjuk és a gyari
gépeket atalakitjuk, javitjuk. Kisér-
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letezé szellemiséglink és maxima-
lizmusra torekvéstink hajt elére,
nyughatatlanul keressik az Ujabb és
Ujabb kihivasokat, véllalkozasunkban
kiemelkedben sok az innovéacio. A
kiemelked6 géppark mellett a folya-
matainkat is XXI. szazadi informatikai
fejlesztésekkel és egyedi, a sajat
folyamatainkra irott célszoftverekkel
tamogatjuk. Egyre kevesebb a fejbdl
végzett munkafolyamat, csokken a
felesleges mdvelet és kommunikacio.
Gyartaskovetd rendszerlinknek és a
digitalis feladattervezésnek, valamint
az automatikus jelzérendszereinknek
koszonhetden kovetkezetesen tartjuk
a beigért hatarid6ket - presztizst
csinalunk abbdl, hogy betartsuk, amit
megigérink.

CEL ES LEHETOSEGEK

Tény, hogy sajnos nagyon kevés az
olyan beszallitd, amelyre tdmaszkod-
ni lehet. A vallalt hataridd betartasa,
a stabil min&ség nagy érték, ha ilyen
kapcsolatokra alapozhat valaki - nem
kell idegeskednie, egy idd utan nem
az ar lesz a legfontosabb szempont,
hanem a nyugalom és a biztonsag.
Kevesebb problémaval joval nagyobb
profitot sikerdl realizalni - és a |é-
nyegre, a sajat eréssége kiaknazasara
tud koncentralni mindenki. Ennek
kovetkeztében tovabb né az tgyfele-
inél a bizalom és az elégedettség, ez
aztan Ujabb rendeléseket és ajanlaso-
kat fog eredményezni.



CEGBEMUTATO

Olyat kinalunk, ami abbdl van, aminek latszik, ott készul,
ahol mondjuk, akkorra keszul el, amikorra igerjuk, es
nagyobb ertek, mint gondolnank!

Ne szamhaboruzzunk az arak csok-
kentésével és egymas alé igéréssel,
hanem a szinvonal emelésével,
megbizhatdsadggal, és a kilonleges
termékkinalattal legylink verseny-
képesek! Nyujtsunk élményt és
szolgaljuk meg a bizalmat a j6 miné-
séggel és a hatariddre teljesitéssel
a maganvasarléknal éppugy. mint a
cégek kozotti egyuttmikodésben.
Ha 0sszeadodik a vallalkozasokban
|évé tudéas, ha mindenki az erdssé-
geit fejleszti, megsokszorozodik az
erd és né a teljesitmény.

Amiben segiteni tudunk:
Napi tobbszdz m?es kapacitassal
tudjuk tamogatni partnereinket kon-

taktcsiszolasi, fellletstrukturalasi és
kilonbozd festési mdveletekben:
ha nincs elég szakembered, aki
megfeleld mindségben elvégezné
hatéridére a vallalt munkat,
ha nincs a feladatra hatékony
technoldgiad, gépparkod, alap-
anyagod vagy helyed,
ha csiszolasi, koptatott vagy
flrészfognyomos fellletkialakitasi
és festési mlveletekben segithe-
tink, szamithatsz rank 1600-mm
munkaszélességben is!
Véarjuk azon partnerek jelentkezését,
akik a jovét masképpen gondoljak és
az egyUttmUkodésben a lehetéséget
l&tjak!
Pfiffer Janos
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