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OKOS UZEMI MEGOLDASOK A
HOLZ-HER SYSTEMS SOLUTION ALTAL

A HOLZ-HER az On kompetens partnere
és éllovas a lap- és anyagkezelés automati-
zaladsanak teruletén az innovativ megolda-
sokban. Rendszerszakértsink Ont lépésrél
lépésre kozelebb viszik az On szamara
optimalis automatizalasi megoldashoz.
Tovabbiak a 7. oldalon

Egészen jévagasu Uj lehetéségeket nyit Egyszerbb nem is
a , KICSIKE” meg 6nnek lehetne a tipli beUtése megmunkalasi lehetdségek terén

Rendkivuli rugalmassag a



EGESZEN JOVAGASU
A . KIS” LINEA 6015

Hagyomanyosan a méretre szabast faradsagosan
végzi két alkalmazott egy formatizalé korfiiré-
szen. A LINEA 6015-tel a méretre szabast folya-
matbiztosan és a hatat kimél6éen végezheti 1 em-
ber, tovabbi helyigény nélkaul.

Fedezze fel a megalkuvas nélkuli kompakt méretre sza-
bast! Ez a helytakarékos méretre szabasi megoldas Uj

mércét allit a kezdd osztalyban. A szoftver és a hardver
szamos finomitasa pontos vagast, maximalis folyamat-
biztonsagot és gyors ciklusid6ket tesz lehetdve.

LINEA 6015

Flirészlap tullégas: 68 mm

o

FORMAT ADUNK

A LINEA 6015
FOBB JELLEMZOI

m F(irészlap tullégas 68 mm-ig. Ezzel a
kotegvagas mar nem jelent kihivast.

Leveg6fuvokas gép- és munkaasztalok
a kimél6 anyagkezelés érdekében.

A gépkoncepcioba integralt kettds
toldajté szabad hozzaférést nyujt tébb
mint 6 m? hasznos raktarterilethez.

A teljes lineal csapagyas koncepcio,
rendkivili vagasi precizitasrol és az
0sszes aggregat tokéletesen nyugodt
jarasarél gondoskodik.

OTLETEINEK.

KENSCH ASZTALOSUZEM [ENFRVEYCC i
volt Qlémvnkya ’

KENSCH ASZTALOSUZEM

Asztalostizemunk alapitasa 6ta a méretre szabast egy all6 HOLZ-HER flirészen
végeztik. Azonban a mindségi kovetelmények és az akar 6000 egyedi darab
Uj gondolkodasi stratégiat koveteltek. A LINEA-val a sz(ikos térviszony ellenére
egy csucsfelszereltségli nagy teljesitmény flirészt voltunk képesek integralni.
A LINEA jovoltabol most hatékonyabban és j6 mindségben tudjuk teljesiteni
tgyfeleink megrendeléseit. A Kensch asztalosmiizem magas szinvonald bel-
sGépitészeti kivitelezéssel foglalkozik a kereskedelmi és a magéanszektorban.

WOOD REBORN

BAS MOLEKAMP

Majdnem 30 év utan egy formati-
zalo flirésszel, mar épp ideje volt
valami Ujnak. Réviden mondva,

a LINEA gyorsabb és pontosabb
flrészelést tesz lehet6vé kevesebb
terhelés mellett. Biszkén mond-
hatom, hogy ennek a sorozatnak
én kaptam meg az elsé modelljét
Hollandiaban.
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1000 m?-es gyartécsarnokunkban a termékek
széles palettajat gyartjuk, koztuk konyhat, belsé
berendezéseket lakdsokba és kiskereskedelmi
Uzletekbe. Ehhez kizarélag korszeri HOLZ-HER
gépeket alkalmazunk. A CNC és az automata
élzarogép utan gépparkunkat bévitettik egy
LINEA 6015 nyomogerendas lapszabaszgéppel.
Az irodaban végzett programozassal egyltt ez a
legnagyobb termelékenységet és hatékonysagot
garantdlja a termeléstink szamara.

LEMBERK ASZTALOSUZEM
Meéretre készult asztalostermékeket és épuletasz-

talos szolgaltatasokat kinalunk. Ehhez kivalé mi-
n&ségl anyagokat hasznalunk, mint pl. tomorfat,
furnért, MDF lapot és laminatot. A LINEA 6015
innovativ el6karcold megoldasanak kdszonhets-
en az sszes beallitast id6takarékosan jaré motor
mellett végezhetjik el. A 2,2 kW-os motorral az
olyan kemény bevonatokat is, mint a HPL kiszaka-
dasmentesen méretre szabhatjuk.

MAURER ASZTALOSMUHELY

Az élzardgépen szerzett tapaszta-
lataim alapjan a méretre szabast

is a HOLZ-HER kompetens kezeibe
helyeztem. A LINEA-nal nem csak
az ellls6 asztalokon van légpérna,
hanem a gépasztalon is Iégpéarna
védi az érzékeny anyagomat a vagasi
vonal el6tt és mogott.




KIEMELT JELLEMZOK
P i ARTEA- ES STREAMER-SOROZAT
e sk Koo il MINT KOMPAKT BELEPES
donsagaival.

et (e Shtne ot et et SOROZATSZERU NULLFUGAVAL

és biztonsdgosan felszerelni gépét.

ARTEA-SOROZAT STREAMER-SOROZAT
o . Az ARTEA sorozat kompakt térben Ha nagyobb teljesitményre van szik-
A HOLZ-HER Glu Jet hibrid technolégiaval . e Lo . :
» b csucs felszerelést kinal verhetetlen ség, mint pl. 60 mm munkadarab
sorozatszeriien egy rendszeren beliil dol- R . . . .

S S ar-teljesitmény arannyal. Fugolas, ra- vastagsag vagy max. 8 mm élvastag-
gozhalj 9 ; gasztas, sarokmasolas, valamint egy sag, a STREAMER modellek ugyanazt
m Nullfuga sorozatban — mindegy, hogy EVA vagy PUR teljes finiseld tartomany radiusz cik- a Hightech megoldést nyujtjak mint

ragasztoval. kinggel, laposciklinggel, polirozassal a nagyok maximum 4930 mm teljes
Gyors és egyszer( atszerelés EVA-rél PUR-ra és pat- és szorassal, mind helyet talal a csu- hosszon. Kivansagra a STREAMER
ronrdl- granuldtum formara. pan 3700 mm-en. 1057 XL power a mardaggregat és a

Just-in-Time felf(itési id&é — 3 perc alatt a komplett radiusz cikling motorikus meghajtasa-

ragasztéaggregat teljesen tizemkészen 4ll. ra is hasznalhato.

P ARTEAvideo

D STREAMERvideo

Egy tiszta Ugy — a zart rendszernek koszénhetden a
ragasztd nem éghet el, megtartja eredeti szinét és
nem irritalja Ont kilép6 ragasztégézokkel.

MOST
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DYNESTIC 7505 | 7507 A JOVO FELSZERELTSEGI
INTELLIGENS NESTING MEGMUNKALASA FASIOEEISR

CLASSICEDITION
Helytakarékos és sokoldalt
A HOLZ-HER nesting technolégiaja haté- A nesting kézponti eleme azonban egy olyan Stand-Alone megoldas.

kony formatizalast, CNC megmunkalast szoftveres megoldas, amely teljes mértékben
és furast tesz lehetévé az On szamara egy  integralddik a megmunkalasi folyamatba. PUSH EDITION

gépen. Az On igényeihez valé tékéletes Ehhez a HOLZ-HER egy tiszta négyszdgletes Megnovelt lap-ataramlas az automati-
alkalmazkodas érdekében a DYNESTIC nesting mellett egy szabad formazasi megol- kus eltolasnak készonhetden.
sorozatot a gyakorlatban bevalt automa-  dast is kinal [épcsé- és polckészitéknek. Kulén-
tikus kivitelben is szallithatjuk. b6z6 nesting modulok sokoldalt importalasi AUTOMATIC EDITION
lehet&ségeivel, valamint a folyamatos grafikus 26 eaneieniies s ieleh gy uer
felhasznaldi feluletekkel és vonalkédos interfé- matikus apraktar rendszerbe.
szekkel a DYNESTIC optimalisan integralhaté
az On megmunkalasi folyamataiba.

DYNESTIC 7505 |
7507 vided

4

LIFT EDITION
Alapfelszereltségként emelSasztallal a
teljes laprakatok megmunkalasahoz.

360 FOK!
MINDEN
OLDALROL HOZ- ; :
ZAFERHETO / S oldal 3




AZ EVOLUTION DOORS
CSOMAG FOBB JELLEMZOI

m Egy, a zarhelyhez specidlisan kifej-
lesztett szoghajtomi lehet6vé teszi a
megmunkalast akar 115 mm marasi
mélységig.

Kiszakada : : okéle-
AZ EVOLUTION (e Kilncs. & marésck édekében

Szoba- és lakasbejarati ajtok rej
DOORS CSOMAG- IR
UJ L E H ETO S E G E K ET A s.zerszémok tarolasahoz egy 6-po-
NYIT MEG ONNEK R
° E;’:r":‘a';',‘ig:g"' ° EVOLUTION vide6

A specialisan kifejlesztett, zar-
helyhez valé sz6ghajtomiibél,
egy zarhely marébél és egy
kilincsmarébal allé ajtocso-
mag idealis kiegészitése az
EVOLUTION lehetéségeinek.

A nagyvonalu standard ateresztési
méretekkel és akar 70 mm-es anyag-
vastagsaggal a szobaajtok idealisan
megmunkalhatok. Figgetlendl attdl,
hogy falcolt ajtélapokrél vagy tompi-
tott targyajtokrol van szd — az Evolu-
tion ugyanolyan magabiztosan oldja
megq a zarszerkezet és a kilincsfura-
tok marasat, mint az ajtépantok vagy
a rejtett szerelvények behelyezését.

EVOLUTION

MADE IN
LUXEMBURG.
RICHARTS ASZTALOSUZEM

H .
RICHARTS

TOM RICHARTS ASZTALOSUZEM
A modern technoldgianak és a kivald minéségu gépfelszerelésnek

koszonhet&en nemcsak kivald minéségl kisipari munkat garan-
talunk, hanem rugalmassagunkat is ndveljuk gyartasban. Kiemel-
ked6 példa erre az EVOLUTION 7405 CNC gépuink a HOLZ-HER
ajtocsomaggal. Amely sokoldalt megmunkalasi lehetéségeivel
ugyanugy lehet6vé teszi szamunkra butorok készitését, mint ajtok
gyartasat — ez egy igazi all-round tehetség céglinkben.

A Richarts asztalostizem kivalé min&ségl termékeket gyart a
butorkészités, a bels6 berendezés, az ajtok- és hazimozi tertletein.
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HALOZATBA SZERVEZESSEL
OPTIMALIZALT FOLYAMAT
AZ OKOS UZEM A
LEGKISEBB HELYEN IS

KISEBB KISIPARI UZEM

A SZABASLISTAK
IMPORTALASA A
MUNKAELOKESZI-
TESBOL

ROVIDITSE LE A GYARTASI IDOT

RETURN-MASTER 5940

A RETURN-MASTER 5940 visszavezetd
berendezéssel és az 5990 intelligens
lerakodéegységgel a kisebb Gizemek is
automatizalhatjak termelésiiket, hogy
versenyképesek maradjanak és jove-
delmezéen dolgozzanak.

Az élzarogépbe integralt visszavezet§
egység intelligens egyszemélyes Gzemet
tesz lehet6vé, amely nagyobb termelé-
kenységet és rugalmassagot biztosit. A
berendezés automatikusan felismeri a
munkadarab hosszokat- és szélességeket,
a darabokat szlikség esetén automatiku-
san forgatja, ezzel leroviditi a ter-
melési id6t és jelentdsen

noveli a kihasznaltsagot. A munkada-
rab-visszavezetéstdl a raklapokra térténdé
egymasba agyazédo lerakodasig kulodn-
b6z6 feldolgozasi modok allnak rendelke-
zésre, melyeket egy koézponti grafika valds
idében jelenit meg a gépkezel6 szamara.
Ezenfelll az élzarégép dinamikus gépbe-
menet-reteszelése vezérli a munkadara-
bok optimalis egymast kdvetését.

A flugg6leges lapszabaszgépek tokéletesen integralhatok az on
géphaldzataba. On dont, hogy az dsszes vagasi tervet el6zéleg
az irodaban kézzel elkésziti vagy azt egészen egyszerien CSV
fajlként importalja az Opti-Base-V-Cut szoftverbe. Ekdzben a
program figyelembe veszi az On maradéktablait a halézatba
integralt maradékraktar altal, az optimalizalas pedig besza-
mitja. Az irodaban tértént optimalizalas utan a vagasi tervek

a halozatban vannak. A szoftver a 15,6"-0s érintéképernyén
pontos utasitasokkal vezeti Ont a szabasterveken keresztul
kozvetlenil a gépen. Minden készre vagott laphoz On auto-
matikusan megkapja a hozzatartozé cimkét a gyartashoz valo
osszes fontos informaciéval. Ezaltal az 6sszes laprész beilleszt-
heté tovabbmegmunkalasra a termelési folyamatba. A folya-
matos adataramlas sok értékes munkaidét takarit meg.

@ EGYEMBERES KEZELES

A visszavezetd egység hatékony egyembe-
res kezelést tesz lehetévé a nagyobb ter-
melékenység és a maximalis rugalmassag
érdekében.

TELJES VEZERLESI INTEGRACIO
©

Minden funkcio és feldolgozasi mod az
élzarégép kozponti vezérlésébe van integ-
rélva és grafikusan megjelenitve.

INTELLIGENS LERAKODO
BERENDEZES

Az automatikus munkadarab mérésnek

kdszonhetéen a munkadarabok automati-

kusan forognak, és a vakuumpapucsokkal

anyagkimélé médon akar 4 helyen is lerak-
jak a raklapokra.

@ SINGLE MODE

A nagy és akadalyozé munkadarabok
megmunkalasara Single Mode médban,
csupan egy kezel6re van szlikség. Szikség
esetén az extra hosszu alkatrészek egysze-

rlen ki is Uritheték a kimeneti nyilason.
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TOKELETES MERET-
REVAGAS MAGAS
KISIPARI MINOSEGBEN,
SOROZATGYARTASBAN

A teljesitményerds kisipari izemek gyakran mar ipa-
ri szintet érnek el. A ZENTREX 6215 pontosan ehhez
a kévetelmény profilhoz lett kifejlesztve. A massziv
konstrukcio és a nagy teljesitményii flirészegységek
tipikus jellemz6k, amelyekre szamithat.

=~ _LASER INDICATOR, EKONYLAP KONCEPCIO

A ZENTREX valtozatok a kézi adagolasu po-
wer-t8l az emel6asztalos lift verzién keresztl
egészen a STORE-MASTER raktarrendszer al-
tal kiszolgalt dynamic valtozatig terjednek.

ZENTREX 6215 power

FERF | IR L

ZENTREX 6215
Flrészlap tullégas:
115 mm | 130 mm (XL csomag)

DYNESTIC 7535 A JOVO INTELLIGENS
NESTING MEGMUNKALASA

ORIASI IDOMEGTAKARITAS

A DYNESTIC 5-tengelyes nesting-CNC lehetévé teszi az Onnek a tablas Az egy felfogatasban torténd teljes for-
anyagok szabdasi veszteség optimalizalt megmunkalasat és felosztasat. A ku- matalas és CNC megmunkalas.
l6nb6z6 felszerelési valtozatok hatalmas sokoldalisaganak készonhetéen ez
a CNC gyartasi sorozat barmilyen kivant tzemmaédhoz és a legktlonbdzébb . .

altsaai fok Khog iqazithato. Di i | < mind OPTIMALIS EGYMASBA
autgmatlza tsagl tokozato o'z igazithato. Dinamikus, rugalmas és minden AGYAZASI EREDMENYEK
tekintetben a legmagasabb min&ségl —a DYNESTIC 7535 a megmunkalé- Minimalis szabasi veszteség és intelli-
kdzpont a nesting eljarassal torténd teljes lapfeldolgozashoz. gens megmunkalsi stratégiak a Better-

Nest szoftver jovoltabadl.

TOMORFA- ES
AJTOMEGMUNKALAS

N Tokéletes megmunkalasi folyamatok
Yy, N : 7 o= ; a lapos asztali vakuumpapucsok és az
JFELFOGATASOS

: g 5-tengelyes fejnek kdszénhetéen.
MEGMUNKALAS
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> A HOLZ-HER System Solutions egyedileg
iy tamogatja Ont folyamatainak optimali-
zalasaban, valamint hatékonysaganak és
eredményességének névelésében.

Michael EPP
SYSTEMS ¢zakértd

AZ INNOVACIOVAL

Mint ennél a projektnél is, rugalmas és
jov6bemutaté rendszermegoldast dol-
gozunk ki Onnel egyitt a nagy teljesit-
ményd lapkezeléshez. A ,One-Piece-
Flow" iranyultsaggal, ami egyre kisebb
egységméreteket és egyedibb Ugy-
félkivansagokat jelent, a HOLZ
STORE-MASTER rendszer tokéletes
megoldast kinal minden dzemméret-
hez. Az tzemek pontosan a HOLZ-HER
nyomaégerendas Iapszabészg%pekkel
és/vagy nesting CNC gépekkel 6sz-
szekotve teremtik meg a tokéletes
eléfeltételét annak, hogy a jovében is
eredményesek maradhassasi

DYNESTIC 7535 ZENTREX 6215

video




AURIGA MOST IS MINT
MULTI-TALENT

Az AURIGA 1308 XL egy sokoldalu gép, amely sokféle
anyagot képes feldolgozni, k6zottiik érzékeny feliile-
teket is. Az akar 11 NC szervo tengellyel és a Glu Jet ra-
gasztofelhordo rendszer rugalmassagaval a kiilonb6z6
anyagok feldolgozasahoz sziikséges kévetelmények
gyorsan és egyszeriien teljesitheték.

A multi valtozatban a vezérlésen keresztil elére meghataro-
zott megmunkalasi profilokat valaszthat ki az 1 mm-es vagy
2 mm-es élek megalkuvasmentes megmunkalasahoz. A multi
aggregatok is a bevalt IntelliSet rendszerrel vannak felszerelve.

—— )

AURIGA

P AURIGAvideo

A HOLZ-HER Glu Jet hibrid tech-
nolégiaval sorozatszeriien egy
rendszeren beliil dolgozhatja fel
az EVA- és a PUR ragasztokat.
Természetesen nullfugaval.

AZ AURIGA SOROZAT FOBB
JELLEMZOI

\ INTELLISET

Az IntelliSet intelligens interaktiv grafiko-
nok segitségével tamogatja az aggrega-
tok egyszer( beallitasat, példaul a véds-
félia vastagsaganak kompenzalasara.

ITRONIC

ITronic az On intelligens élzaré assziszten-
Se az élzarégépének a gyors és hibatlan
beallitasahoz.

FA.ST

A fa.s.t (kdztes felszerelés) altal On
egyszerre kilonb6z6 megmunkalasokat
végezhet az élzardégépen.

7

A POWER-PIN FOBB JELLEMZOI

m Az osztott nyomdégerendaval mikadé intu-
itiv rogzitési koncepcidnak kdszénhetben a
munkadarabok biztonsagosan régzilnek a
megmunkalds soran.

A rugalmas rogzitési helyzetek lehet6vé
teszik akar 4 munkadarab egyidej(ileg torténd
tobbmezds megmunkalasat.

A munkadarab helyes pozicionaldsahoz a
VISE LED helyzetkijelz6 tamogatja Ont.
Ezaltal vizudlisan gyorsan felismerhet6k
a hibas hézagolasok (csak a dynamic).

Csupan 4 m? felallitasi mérettel és
1755 mm beszerelési magassaggal a
POWER-PIN minden mUhelyben elfér. OWE

F ﬁs_"j:"’r"l’.{'l#”: -
-

'
L
.-.
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FURAS ES TIPLIZES
A POWER-PIN-NEL

A POWER-PIN 7605 egy kompakt furo- és tiplibetts
gép, amely 6 mm-es vagy 8 mm-es akar elére bevont
tipliket, akar D1 ragasztéval ellatott szabvanyos fa tip-
liket képes teljesen automatikusan bedtni. Tokéletesen
alkalmas egy nesting berendezés vagy egy flrész-CNC
kombinacié idealis kiegészitésére, mivel tovabbi lehe-
téséget kinal a fennmaradd megmunkalasi maveletek
elvégzésére, mint példaul vizszintes furas, tiplibeltés
és szlkség esetén furasi mlveletek elvégzése a mun-
kadarab masodik oldalan. igy a POWER-PIN 7605 hoz-
zajarul a termelés hatékonysaganak és pontossaganak
noveléséhez az On tizemében.

/
vég@v\cf‘jj(éx
Ve
52"




A TOKELETES CNC MINDEN KEZDO SZAMARA,
AK| A LEGKISEBB HELYEN AKAR TERMELNI

EVOLUTION FOBB
JELLEMZOK

Megnagyitott 1200 mm-es munkada-
rab-magassag ateresztési méret a 7405
4mattal vagy connecttel.

Forméazas mind a 4 munkadarab élen és
megmunkalasok a feltleten.

KOTESTECHNIKA —

SZABAD VALASZTAS!
Minden egy felfogatasban. Modern
kotéstechnika az EVOLUTION
szerszamcsomaggal.

POWER MERETRE SZABAS MINDEN LAPANYAGHOZ
SECTOR 1257 | 1262 AUTOMATIC

Dontsén egy HOLZ-HER lapsza-
baszgép mellett, valassza a meg-
alkuvasmentes mindséget.

Massziv, hegesztett alapallvany és
flrészgerenda a legkeményebb ko-
vetelményekhez. Az Uitk6zdk pontos
allithatosaga visszatikrozédik az On
leszabott aruinak minéségén. A viz-
szintes vagashoz a gép pneumatiku-

|

Az EVOLUTION sorozat sziik 5 m?
teriileten roppant sokrétiiséget és
rugalmassagot kinal Onnek. Idealis
kevés hellyel rendelkezé tizemek, CNC
ujoncok vagy a megmunkalasi kapa-
citasukat bovité tzemek szamara.
Mindegy, hogy EVOLUTION 7402 vagy
az EVOLUTION 7405 power valtozat - a
pontos gyartas és a kreativ kivitelezés
egyszeriibb, mint barmikor elé6tte.

Minden felhasznalé megtaldlja itt a megfe-
lel6 CNC gépet, teljesen sajat igényeknek
megfeleléen. Az EVOLUTION sorozat révén
On egy rugalmas, fliggéleges megmun-
kalokdzponthoz jut, amely nem bujik el a
kihivasok eldl.

P SECTORvideo

san fékezett flrészaggregattal rendel-
kezik, a vagasi vonalak automatikus
racsfelismerése pedig a gyors kezelést
segiti. Akar 8300 mm-es vagasi hosz-
szok is kénnyedén megvalosithatok.
A kemény anyagok vagy mlanyagok
feldolgozasahoz akar max. 9,0 kW-os
fordulatszabalyozoval ellatott moto-
rer6k allnak rendelkezésre.

¥
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EGYSZERU LAPOPTIMALIZALAS

Az Opti-Base-V-CUT méretreszabas optimalizalassal On digitalizélja

o E
IIIIIIIJ] |11

mar a legkisebb gyartasi cellat is. Az okos szoftver altali anyagmegta-

I

karitas mellett On munkadarabcimkéket is kap, amelyek a felosztasi
és megmunkalasi informacidkon tul a vonalkédokat is tartalmazzak.

?!1
§
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\

oldal 9




5-TENGELYES MEGMUNKALAS

UNIVERZALIS ZSENIK AZ ON UZEMEHEZ:

EPICON SOROZAT

N Y-IRANY
S

EPICON 7135: 1500 mm
EPICON 7235: 1650 mm
EPICON 7335: 2100 mm

IVAL(’)DI 300 MM

Minden EPICON modellnek
van egy valédi megmunkalasi
magassaga: 300 mm (a va-
kuumpapucs felsd szélétél)

= EPICON 7235
i

NAGY MENNYISEGBEN

MAU RER ASZTALOSM UHELY

Egy konyvtar modellje, egyben védjegye
és névadoja a hires lipicai 16, amelyet
fabol életnagysagban készitettunk el.
Ehhez jott még a teljes berendezés Infé
résszel és egy gyereksarok. A nem min-
dennapi dizajnt a HOLZ-HER egy 5-ten-
gelyes CNC gépének segitségével valdsi-
tottuk meg. Ehhez idedlisnak bizonyult a
nagyvonall megmunkalasi magassag és
a teljesen interpolalé megmunkaléfej.
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Az EPICON rendkiviili rugalmas-
sagot mutat a megmunkalasi
lehetéségek és a felszereltségi
valtozatok terén. Legyen szé lap-
feldolgozasrol, tomorfarol vagy
kompozit anyagokrél — az EPICON
konzolos CNC-gépek minden terii-
leten meggy6z6ek.

Az EPICON sorozat megfelel6 meg-
munkalasi mélységeket kinal az
iranytol, a mérettdl vagy az automa-
tizaltsagi foktél fuggben. Kérésre az
EPICON felszerelhet6 a legkorszer(ibb
érzékel6technologiat alkalmazo érin-
tésmentes biztonsagi feltigyelettel. A
tavolsag-ellendrzéssel ellatott auto-
matikus személyfelismerés biztositja a
kezel® biztonsagat és mozgasszabad-
sagat. A legnagyobb rugalmassag ér-
dekében kuloénb6zd gépasztalok kozdl
valaszthatunk, k6zottuk a tejesen au-
tomatikus Synchro Drive asztal és az
innovativ VISE LED asztal. [gy a CNC
megmunkalas az uj EPICON sorozattal
tokéletes megoldast jelent.

SALAMON ASZTALOSUZEM

Az allanddsag és a mindség révén a Salamon
asztalostizem Heidelbergben évtizedek alatt
j6 hirnevet szerzett maganak. Pontosan tudva,
hogy egy modern és korszer(i géppark ebben
elementaris szerepet jatszik. A hagyomanyos

vallalat kuléndsen a szokatlan és dsszetett
projektek esetében évek éta a HOLZ-HER gépi
megoldasaira tdmaszkodik.




HOLZHER

MAIBURG ASZTALOSUZEM
A valasztasunknal fontos érv volt a gép atlathato vezérlése, a
teljesen automatikus bedllitas lehetdsége, a ragasztotartaly gyors
felmelegedési ideje ésa gyértés k()’zbeni zajcsokkentés. Minde-

HOLZ-HER SPRINT SOROZAT FOLENYES
KOMPETENCIA AZ ELZARAS TERULETEN

SPRINT FOBB JELLEMZOK

RAGASZTASI KONYVTAR

[Eva3] [pum3]

A SPRINT sorozat élzarégépeivel On a Az LTRONIC csereegységgel On a lézerrel lzclelioniess Eepsatpusek e s cel

e e . L . , CL R beallitva rendelkezésre. Igény esetén az EVA
legmagasabb szint( élzarotechnologiat zart éleket is csucsminéségben és tokéle- . T

. vagy PUR ragaszto, illetve az atlatszoé vagy

kapja. Az allitétengelyeket motorok moz-  tes nullfugaval dolgozza fel. feher ragasztd kannyen kivalaszthaté, és op-
gatjak a teljes gépen. Ezaltal a HOLZ-HER timalisan rendelkezésre &ll minden meghata-
pontosan ismételhets atszerelést tesz rozé beallitasi paraméterrel. A rendszer még a
lehet6vé gombnyomasra, a gépfedél fel- ragasztépatronok fogyasat is automatikusan

jegyzi.

nyitasa nelkal.

TELJESEN AUTOMATIKUS OBLITE-
S| FOLYAMAT PUR RAGASZTOHOZ

Nem kell tovabba félni a PUR-tol. A vezérl6-

egységen egy részletes kezeldi iranyitason ke-

resztll a ragasztéallomas egy gombnyomassal
teljesen megtisztithaté és semlegesithetd.

_ Miir‘w
”., ‘

ELEK MARADEK-KIJELZESE
-wr 7am
} A gép feljegyzi és kijelzi az élzar6 fogyasat. igy
MAURER ASZTALOSMUHELY . N On pl. 100 m-rel kezd, és a feladat befejezés
Az els6 "Perfekt” tipusu HOLZ-HER élzaré gépem TOMAS KLEIN ASZTALOSUZEM ) . )
utan ismét a Glu Jet ragasztofelhordd rendszerrel A lengyel hatarhoz kozeli csehorszagiak vagyunk, és utan tudja, hogy még 35 m Va_,n a tekercsen.
ellatott csicsmodell mellett dontottem. SPRINT multi elsésorban igényes tigyfélkort szolgalunk ki. Elzaras Ez egy ertekes informaci¢ az On kévetkez6
gépemmel rendkivil rugalmasan és kimagaslé ming- tekintetében a HOLZ-HER megalkuvas nélkuli techno- megrendeléséhez ugyanezzel az élzaréval.
ségben teljesithetek szinte minden tgyfélkivansagot. l6gidjara voksoltunk.

tobbfokozati szerszdmok €5 a szerszimrevolver dital a SPRINT akdr
4 Killonbsz8 profilviltozatot kindl, plusz & mm-es ¢zintbe \/ﬁg_o'f

MUANYAG ELEK, MEGALKUVAS NELKUL TOMORFA NULLFUGAVAL

FOzZ 45° RADIUSZ 2 MM SZINTBEN 8 MM
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CSUCS SIKERTERMEKEINK A MEG
NAGYOBB TERMELEKENYSEG ERDEKEBEN!

FUGGOLEGES CNC MEGMUNKALAS
AUTOMATIKUS TIPLIBEUTESSEL

PinJet — a tiplirendszer az EVOLUTION-hoz.
8 mme-es tiplik teljesen automatikus beulltetése.

PinJet video

AURIGA

INTELLIGENS ELZARAS AZ AURIGA
ES STREAMER SOROZATTAL

Ipari technoldgia a kisipar szamara —a HOLZ-HER Glu Jet
rendszerrel mindig alapfelszereltségként dolgozhatja fel a
PUR ragasztékat; olyan egyszer(, mint az EVA ragaszté.

P AURIGAvideo

THE-NEW-HOLZHER.COM

HOLZHER Szakeért6i forrodrot -

Orémmel varjuk kérdéseit!
| Simon Zsolt
+43 664 881 49 765

Vagy lépjen kapcsolatba mindsitett
HOLZ-HER partneriinkkel!

FAGEPSZER

Fagépszer Plusz Kft.
Urret tanya 79/a |
6000 Kecskemét

T: +36302057380

M: +36303701364

E: fagepszer@fagepszer.hu
www. fagepszer.hu

5-TENGELYES CNC MEGMUN-
KALAS Az UJ EPICON 7135-TEL

Univerzalis zseni az On Gzeméhez. Itt az ideje a
CNC megmunkalas kovetkez6 generaciéjanak.

P EPICONvideo

4

KOMPAKT MERETRE SZABASI
MEGOLDAS A LINEA 6015-TEL

Allitson fel Uj mértékeket a termelésében. Nagy 4té-
ramlasra tervezve, forrastakarékos feltlettervezéssel.

IMPRESSZUM

~ i HOLZ-HER GmbH
= Grosser Forst 4 » 72622 Nurtingen
=1 Németorszag e Telefon +49 (0) 70 22 702-0
S sales@holzher.com ¢ www.holzher.de
Tartalomért felel6s:
2. ': Robert Terzer (Teljes Ertékesitési lgazgatosag)

Termelés:
FRIENDS — emberek, markak, médiak
www.friends.ag

Képhitelesités: Kindlena/shutterstock, zdshooter/Ado-
beStock, New Africa/AdobeStock, wvihr/AdobeStock,
Yee K/shutterstock, crevis/fotolia

A mUszaki adatok irdnyértékeket jelentenek. Fenntart-
juk magunknak a konstrukcio és felszereltség modosi-
tasanak jogat. Az dbrazolasok kotelezettség nélkuliek
és részben kulonleges felszereléseket tartalmaznak,
amelyek nem részei a sorozatszer( szallitasi terjede-
lemnek. A jobb informalas érdekében a gépek részben
az el6irt véd6burkolat nélkul kerultek leképzésre.
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