‘ TECHNOLOGIA

Latott mar valaha olyan munkalapot, melynek mind a négy oldalat ragaszté nélkul élféliaztak?

BI-MATIC L-Tec nullfugas rendszer,

azaz ,,zéro ragasztasi vonal”

A min6ésége megkérddjelezhetetlen.
Barmely esztétikai kovetelménynek
megfelel. A szél és a feliilet kozti
szinfolyamatossagolyan kivitelt biztosit,
mely sokkal inkabb hasonlit egy festett,
mint egy miianyag panelre. Ezt a
megjelenést ,zéro6 ragasztasi vonalnak”
neveztiik el, és ajovben minden konyhai
butorlap és lathat6 butoralkatrész-
gyarténak ezt a megoldast kellene
alkalmaznia prémium mindségli butorok
eléallitasakor.

A ,zéré ragasztasi vonal”-at ugy lehet
elérni, hogy kiilénb6z6 polimerek
ko-extrudalasaval megvaldsitott specialis
éleket alkalmazunk. Ezek az élek egy
polypropylénbdl késziilt funkcionalis
rétegbdl épiilnek fel (PP 0,2 mm vastag).

B RIEPE LPZ-1l spray-rendszer.

A berendezés a kovetkezokkel van felszerelve:

Az élzaro folyamat soran a réteget
kiilonboz6 technikak (1ézer, plazmavagy
magasnyomasu levegd) alkalmazasaval
Osszeolvasztjuk az alsé réteggel. Az
él ugy kapcsolddik 6ssze a panellal,
hogy a polimer szalak 6sszefon6dnak
a panelszalakkal. A PP napjainkban
ko-extrudalassal késziil és a kovetkezd
anyagokra lehet alkalmazni: PP, PVC,
akril és ABS.

BI-MATIC L-TEC LEGRENDSZER

Hasznaljon eltéré rendszert (400-600
°C), éshagyja, hogy a polimer reakciéba
1épjen, majd el6idézze a funkcionalis réteg
megolvadasat. Az eredmény elképeszto!
A tényleges maximalis munkasebesség
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11 m/m, amennyiben a leggyakrabban
alkalmazott 18 mm-es panelt hasznaljuk
azért, mertaspecialis ko-extrudalt szélek
23 mmmagasak. Az L-Tec Air System mar
tesztelés alatt all, a nagyobb sebesség
elérése érdekében.
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B Elémardegység gyémantszerszamokkal és DIGIT 0l
(szabalyzo berendezéssel) az el6tolas beallitasahoz, ezenkiviil
DIGIT 0l (szabalyzé berendezéssel) a szerszamok panel-
vastagsaghoz torténd automatikus beallitasahoz (a rendszer
motorizalt és szabalyozott Iézernyalabbal miikodik).

B Dual system L-Tec BI-MATIC lézer élzaré berendezés
standard ragasztéallomassal (maximum 5 mm vastagsagu
élekhez), csavaros ragasztogorgdvel felszerelt ragaszto-
tartallyal, a ragasztéadagolis folyamatossaga érdekében M RIEPE NFLY tisztito polirhenger.

a hosszl és a magas paneleken is (a berendezés tokéletes M Végkerekité egység nagyfrekvencidju motorral, gyémant
és allandoé ragasztdadagolast garantal), ezenkivil DIGIT szerszamokkal és DIGIT 02 (2 szabalyzé berendezéssel az
0l szabalyzo berendezéssel felszerelt nyomohengerrel. élvastagsag beallitasahoz és modositasahoz).

B Végvagd egység nagyfrekvenciaju motorral és B Radios citlingegység pneumatikus ki/be kapcsolassal.
szamitogép-vezérelt délésszogrendszerrel. B Lapcitlingegység pneumatikus ki/be kapcsolassal,

B Szintbemard egység nagyfrekvenciaji motorral, gyémant és a befuvok tisztitasat biztositd késekkel.
marészerszamokkal és DIGIT 02 (2 szabilyzé berendezéssel M RIEPE 193/63 tisztitas.
az élvastagsag beillitasahoz és modositasahoz) pneumatikus Poliregység.
ki/be kapcsolas. Munkasebesség: |1-18 m/perc.
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