KIS FELAR,
NAGY ELONY

Ma mar kis tulzassal allithatjuk: a CNC
megmunkald kozpontok is a fa és butor-
ipar alapgépeinek szamitanak. A kezdeti
tavolsagtartast kovetéen ma mar a kisebb
asztaloslizemekben is megjelentek a CNC-k,
egyre tobben ismerik fel a megoldas haté-
konysagi és gazdasagi elonyelt.

Apalyazatoknak kdszénhetden szamos ij CNC-kdzpont is
munkaba allt és egyre tobben fontolgatjak, hogy atallnak
a ,digitalis" gyartasra. De ha mar beruhdzunk, miért
vasarolnank egy kisebb gyartasi szabadsagot biztosito
3-vagy 4 tengelyes megoldast, ha mar egy kis felarért
elérhetéek 5-tengelyes megoldasok is?

Amiiszakifejlédés folyamatosan megkérdéjelez olyan
munkamiiveleteket, amelyek par éve még gazdasagosnak
tlintek. Sok, méghagyomanyos médon dolgozo asztalosnak
érdemes feltennie a kérdést, hogy CNC alkalmazasaval mit
végezhetnének el jobban, gyorsabban vagy ésszertibben.
Még érdekesebb az a kérdés, hogyan valtoztak aziparagon
beliil az alapveté munkafolyamatok és tervezési elvek. A
racionalizalas melletta CNC természetesen a komplikalt
feladatok végrehajtasat is lehet6vé teszi, amelyeket az
asztalosok eddig a magas raforditas miatt kertiltek.

AKki a CNC technoldgia mellett dont, at kell gondolnia,
hogy csak meghatarozott feladatokat - mint példaul kor-
puszbutorok kialakitdsa - akar végrehajtani egy olcsébb,
de korlatozottan hasznalhaté CNC-vel, vagy esetleg egy
univerzalis gépre van sziiksége. Piaci attekintésiinkben az
utébbiakkal foglalkozunk. Az 5-tengelyes CNC-k beszerzése
ma mar nem Keriil 1ényegesen t6bbe, mint egy 3- vagy
4-tengelyes gépé, és afenntartasuk osszeségében raadasul
gyakran olcsébb is, mivel a gép kevesebb szerszamegységgel
tobb munkafolyamatot tud Ivégezni. Az 6todik tengelyt
azonban csak az tudja hatékonyan hasznalni, aki adott
tervezdszoftverekben otthonosan mozog és a megfelel a
CNC-k szdmara is értelmezhetd programokat létre tudja
hozni, legyen sz6 1épcsétervezésrol, egyedibelsGépitészetrdl
vagy ablakgyartasrol. Aki folytatélagos 5D-s megmunkalast
szeretne elkovetni, annak be kell ruhaznia egy CAD/CAM
szoftverbe is és a program kezelését el kell sajatitania.

Egy 5-tengelyes gép beszerzésénél az 5. tengely
kialakitasa kiilénds jelentéséggel bir, példaul a karcsa
felépitésti megmunkal6 fej nem iitkozik olyan konnyen
a munkadarabbal vagy a géppel, mint a vaskosabb. Ezen
kiviil természetsen az érdekl6d6nek mérlegelnie kell a 4
tengelyes megoldasok teljesitmény paramétereit és az 5.
fej altal nyujtotta plusz el6nyok értékétis.. Cikkiinkben és
0sszehasonlit6 tablazatunkban sok hasznos informaciét
gylijtottiink 6ssze az 5 tengelyesekkel ismerked6k szamara
piaci attekintésiinkben.

Piaci attekintés: 5-tengelyes CNC-k

Gyarté/forgalmazo, Biesse
elérhetdség: www.formance.hu
Modell Rover A 16XX
Kialakitas konzolos
L 6445 x 4834 x 2700 mm
Helysziikséglet kiviteltél fliggd
Munkateriilet 3280-4320-5920 x 1660 x 225 mm
Asztal kialakitas/ vakuumos és konzol
befogas
Pozicionalo 3 1itkoz6 sor

végpontok szama

Passziv beallitas- LED Set-up-Asszisztens abszolit méré§-

segéd rendszerrel vagy automatikus asztal
pozicionalas

Programozasi bSolid 3D, titk6zésfigyelés

rendszer

Adatcsatlakozok USB, halo6zati

Max.liresjarati sebesség

vektorsebesség 100 m/min x, 80, y 60,
z 30 m

Mardéorso,
kialakitas, dontési
tartomany, egyéb
informaciok

Kardancsuklés 5-tengelyes orsé,
kézvetlen hajtds, vibracié érzékeld
szenzor az dram és a nagynyomasu
levegd sirl6dé érintkezése lehet6vé
teszi az A-tengely végtelen forgatasat,
B-tengely +100°.

Avizszintes allasu 60 mm

forgatétengely min.

tavolsaga a munkaasz-

taltol/gerendatol

Szerszambefogas HSK 63 F

Fordulatszam 1500-24 000 min™
Teljesitmény 13 vagy 16,5 kW
Szerszamtar, Revolver 16, lanc 22 vagy
kapacitasa 33 hely +oldals6 12

Fiigg. orsdk x iranyban

10 furdorséd

Fiigg. orsék y iranyban

10 furéorsé

Vizszintes faréorsok

2 x 2 firoéorso, x-irdnyban,
2 x 2 firéorso, y-iranyban

Horonyfiirész mindig 1 horonyfiirész @ 120 mm
x és y-iranyban

Sajatossagok Uniclamp témorfa befogérendszer
(opcid) ajtékhoz és ablakokhoz,
forgacsvezetd rendszer, raszterasztal
tamasz

Megjegyzések =

Ar afa nélkiil

kérésre
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Piaci attekintés: 5-tengelyes CNC-k

Felder Holz-Her Homag
www.felder-group.hu www.fagepszer.hu www.lignomat.hu
Profit H500 Pro-Master 7125 Venture BMG311
mozg6 portal mindkét oldalon meghajtva konzolos kétoldalt megvezetett portal
megmunkalasi mérettdl, kivitelt6l figgd 6712 x4340x 2760 mm Kiviteltdl fligg6en minimum:

6745x4700 mm

3740-5340/1505/250

3620-5420 x 1400 x 210 mm

x3300,4200,6000 mm; y 1550 mm;
z 270 mm

kétkoros, automata pozicionalas

vakuumos és konzol

kétkoros konzolrendszer, automatikus
pozicionalé rendszer, raszterasztal

kettd titk6z6 sor

2 végpont sor, kibdvitheté 6 mezore

Felszereltségtol fliggben 4,
illetve 8 db nullpont

1ézer, 1ézerkivetités

lézermutaté, l1ézerkivetit6

lézer szalkereszt, LED pozicionald,
automata asztal, tet6lézer.

WoodFlash, AlphaCAM, F4 Solid, SEMA
Import

Campus NCHops

WoodWop

USB, hal6zati

USB, hal6zati

USB, hal6zati

x 70,Y70,z 23 m/perc

x 80,y 80,z 20 m/min

vektor 70 m/min, x 35,y 60, z 25 m/min

kardancsuklés 5 tengelyes orso, folyadék
hiités, kozvetlen meghajtas, rogzithetd,
fordulasi tartomany C tengely + 270°,
B-tengely + 180°

kardancsuklés 5-tengelyes
orso, kozvetlen meghajtas,
C-tengely * 360, A-tengely

+180, folyadékhiités

El6feszitett vektorvezérelt kardanhaj-
tas, 5 tengelyes orsdval, pneumatikus
csatlakozassal aggregatok felfogatasahoz.
Rezgésszenzorral, vizhiitéssel.

80 mm

63 mm

HSK 63F

HSK 63F

HSK 63 F

24.000 f/perc-ig

0-24 000 min™

0-24 000 min™

12 vagy 15 kW

12 vagy 17 kW

10, 12,15, 18,5 kW

34 hely, valaszthat6 + 24-es kortar

18-szoros revolver, valaszthat6 14-
szeres Pick-Up + @ 350 flirész-Pick-Up

Téanyérvalto 14 illetve 18 hellyel,
oldalvalté 9 hellyel.

8 furdorsd

6 firdorso, opcionalisan 12

max. 13 orsé

5 furéorso

4 furéorsé, opcionalisan 6

max. 13 ors6

2 x 2 furdorsé, az x-irdnyban,
2x 1 faréorsé, az y-iranyban

2 x 2 firéborsé, az x-irdnyban,
2x 1 faréborsé, az y-iranyban

max. 10 db

1 horonyfiirész az x iranyban 120 mm

1 horonyfiirész @ 125 mm az x irdnyban

Nutfilirészlap D=120 mm, X és Y irdnyban

Valaszthat6 forgacstereld rendszer ajték
és ablakok gyartasahoz, illeszté feliilet a
szerszamegységek felvételéhez (standard),
az elszivéburkolat helyzetének dinamikus
illesztése, fiktiv szerszamhely 350 mm
atmérdig

keretbefogé rendszer ajtékhoz
+ablakokhoz, tomorfa-leszivo,
+{ves alkatrészek lefogdsa, megmunkalasa

Vakuumos, pneumatikus rogzitési lehetd-
ségek. 3D programozasilehet6ség a térbeli
alkatrészek megmunkalasara, ives élzaras
lehet&sége, ...stb.

massziv szan- és gépallvany nehéz
megmunkaldsokhoz is

kérésre

kérésre

kérésre
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Piaci attekintés: 5-tengelyes CNC-k

Gyarté/forgalmazo, Ima Klessmann Masterwood

elérhetéség: www.faiparigepek.hu www.paliszander.hu

Modell GX 50/60 Project 265

Kialakitas konzolos portalos gép Gantry motorizaldssal
Helysziikséglet kb.9600 x 6100 x 3400 mm 6788, 4710 vagy 3020 mm hosszt
Munkateriilet 4000 (6000) x 1450 (2100) x 350(500) mm | 3220 x 1820 x 200 mm

Asztal kialakitas/befogas

vakuumos és konzol, raszterhoronyasztal,
atfutd asztal meghajtott gorgékkel

gerendas kialakitas vakuumpapucsokkal
(SCHMALZ)

Pozicionald végpontok szama

2 végpont sor, valaszthat6 3. végpontsor,
vagy raszter teriiletek

2 végpont sor a standardban,
valaszthat6 3 végpont sor

Passziv beallitassegéd

LED, valaszthaté automatikus beallit6
asztal, l1ézeres formakivetités

igen

Programozasirendszer

IMAWOP

Master Setup - kombinalt 1ézer-LED vakuum
pozicional6 rendszer

Adatcsatlakozok

USB, Hal6zati, valamint az 6sszes piacon
tatlalhat6 CAD/CAM szoftver taldlhatd
kompatibilitas.

Masterwork, valaszthat6 Master 3D,
csatlakozdsok DDX-hez, AlfaCam,
Rihnocero, Palettecad, Truncad és
tovabbi lehetdségek, USB, halozati

Max. iiresjarati sebesség

x90,y 70,z 28 m/perc

X 65,y 65,z 25 m/min

Maroéorso, kialakitas, dontési
tartomany, egyéb informacidok

kardancsuklés, 2 kiegészité NC-tengellyel

a szabad formak marasahoz, vezérlés-kiter-
jesztés az 5-tengelyes interpolaciéhoz, az
A-tengely 50°-ban helyezkedik el a C-ten-
gelyhez képest; Az dram és a nagynyomasu
leveg6 surlddo érintkezése lehet6vé teszi a
C- és az A-tengely végtelen forgatasat.

5-tengelyes ors6, kozvetlen meghajtas,
elfordulas a C-tengely koriil 6sszesen 750°

A vizszintes allasa tengely minimalis 100 mm, ezaltal a munkadarab elsé éle is 60 mm
tavolsaga a munkaasztaltél/gerendatol megmunkalhato

Szerszambefogas HSK 63F HSK 63F
Fordulatszam vektorvezérelt 24 000 min™ -ig 24 000 min™-ig
Teljesitmény 16 kw - folyadékhiitéssel 12 kW

Szerszamtar, kapacitasa

18-96

16 féréhely opciéban novelhet6

Fiigg6leges orsok x iranyban

11 faréorso, v 3 x 11 firdorséd

7 furédorsd

Fiiggdleges orsok y iranyban

10 (21) faréorsé

6 furéorsé

Vizszintes firéorsok

3x 2, (vagy egyedi) az x és y iranyban

2 x 2 furéorsé, az x-irdnyban,
2x 1 faréorsé, az y- irdnyban

Horonyfiirész valaszthaté horonyfiirész @ 120 mm, horonyfiirész @ 125 mm
90°-ban donthetd, toldaléktar a firéfejben 4 | azx - ésy-irdnyban
tovabbi vizszintes furéorséval

Sajatossagok 4-szer meghajtott furofej, szijhajtas 9000 véalaszthat6 ajtokhoz és ablakokhoz;
min-ig, a gép elérhetd lézeres, PUragaszté | nyilaszarégyartas, butorgyartas,
vagy 6mledék ragaszt6zo egységgel lépcsbgyartas
kombinalva is. 24 6ras folymatos terhelés.

Megjegyzések valaszthat6 automatikus adagolérendszer a mozg6 portal meghajtasa 2 motorral (elol
elérhetd + termelési sorba kéthetd és hatul) személyre szabhato6 felszereltséggel,

rugalmas szoftvertamogatassal
Ar afa nélkiil kérésre kérésre
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Piaci attekintés: 5-tengelyes CNC-k

UNITEAM

www.faiparigepek.hu

SCM

www.faiparigepekszerszamok.hu

UNITEAM U_Pro 5

TechZ5

konzolos

konzolos

kb. 8500 x 6100 x 2400 mm

6820x4650x 3150

3200/4200/5200/6200 x 1500 (2100) x 250 mm

3050 vagy 5200 x 1550 x 160 mm

gerendas vagy aluminium teliasztalos

konzolok vakuumpapuccsal és/vagy
pneumatikus megfogdokkal

2 végpont sor, valaszthaté 3. végpontsor

3 végpont sor

lézeres formakivetités

lézerkereszt a vakuumpozicionalashoz,
valaszthat6 automatikus beallitd asztal

Technomanager

Xilog Maestro (CAD/CAMSystem)

USB, Haldzati. Valamint az 6sszes piacon
tatlalhat6 CAD/CAM szoftver kompatibili-
tas.

USB, WLAN, haldzati

x 60,y 60,z 25 m/perc

x60,y 60,z 25 m/min

kardancsuklés 5-tengelyes orsg,
kézvetlen meghajtas, pneumatikus
szerszamegység-illesztés

5-tengelyes orsé szijhajtassal és kis
pajzsmagassaggal, 35 mm az

ors6 kozépponttdl, a b-tengely
elforduldsa +185°, c-tengely +320°
automatikus rogzitéssel, folyadékhfités

60 mm 35 mm

HSK F-63 HSK 63 F

1000 -20000 RPM 1800-24 000 min™
11 v 18 kw - folyadékhiitéssel 11/12 kW (S1/S6)

12+6

26 szerszamhely (standard) R16 + TR 10

6 + 6 furdorséd

9 frdorsd

6 (21) faréorsé

9 furdorséd

valaszthaté: 2 x 2 x 4, (vagy egyedi)
azx éy y iranyban

2x 2 furéorsé az x- irdnyban,
2x 2 furéorsé az y- iranyban

igen

horonyftirész @ 125 mm az x irdnyban,
2,2kW

Fémiparbdl atvett megoldasok, Tomorfa és
butorelemek gyartasa.

valaszthat6 befogasok
ajtokhoz és ablakokhoz

"Fotobumper" ergonomikus, teljesitményt
noveld biztonagi rendszer

kérésre

kérésre

AKE

Cutting & | betfer

A perfekt megoldas

Ablakgyarto szerszamok

A termék

» szerszamgamitirak asztali mardkhoz,
CNC- és ablakgyartt kdzpontokhoz

» intelligens valtdlapka megoldasok

» konnyen kezelhetd, felhasznaldbarat
konstrukcio

» igeny esetén CE-minositéssel

Gazdasagos megoldas

» kivalo vegtermék mindség, szabva-
nyoknak megfeleld megoldasok

» kénnyl szerelnetdség, csokkend kie-
sési idok

» kedvezd szerszamgazdalkodas (stan-
dard lapkak magas aranya)

» igény szerint, |épcsdzetesen bovithetd
szerszamgarnitura

AKE Hungdria Kt
H-S700 Szombathely
Viksdriéru 12

Tel +34 30 3000 520
Fax =354 513209
E-mail asehunganiaake hu
Wl wowwake hi



