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FAIPARI CNC-MEGMUNKALASOK
SABLONOKKAL

Mindennapi programozasi feladatok gyakran ismétlédnek a CNC-gép programozéasa soran,
csupan az egyes elemek aktualis méretei valtoznak naprol napra. Gondoljunk csak egy bel-

téri ajtora. Ezeknek az ismét

6dé, de mindig mégis kicsit valtozo feladatoknak a gyorsitasara

lehet megoldas az Alphacam-ben Iétrehozhatd parametrikus véazlat.
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A parametrikus vazlat olyan geometria,
amit dltalunk meghatarozott valtozdk és
Osszefliggések alapjan vezérelni, modosi-
tani tudunk, igy egy Gjabb munka esetén
elégkivalasztani az aktualis sablont, és a
méreteit beirni egy tablazatba. Nemcsak
méreteket adhatunk meg, hanem egyes
geometriai elemek fiigghetnek is egymastol,
igy példaul egy kivagas méretét szabalyoz-
hatja a nyilaszaro szélessége is.

Az els6 1épés a kiinduldé geometria/panel
méretének ameghatarozasa. Leggyakrab-
banennekahdrom mérete (hossz, szélesség,
vastagsag) hatarozza mega geometriank
legtobb tulajdonsagat.

A panel létrehozasa utan a kiilénb6z8
alakelemeket (levagasok, furatok, zsebek/
fészkek) kell megrajzolnunk, és megadni
améreteiket és pozicidjukat, amilehet fix
érték, valtozo vagy képlet. Valtozo esetén
egy egyedileg médosithaté paramétert
hozunk létre, amit tetsz6legesen valtoz-
tathatunk, képlet esetén viszont az adott
geometria mérete mas valtozéktol fog
fliggeni (pl. kivagas mérete = (panelszé-
lesség/2) - panelvastagsag ).
Azigylétrehozottsablonok akar egyszerti
,hizd és dobd” médszerrelis megnyithatok.
Mivel a rajzok mindig azonos szabalyok
alapjan jonnek létre, egyszeriien létre-
hozhatjuk a megmunkalasi stratégiaikat,
amelyek segitségével a szerszampalya-
készités is 1-2 kattintassal megoldhato.
A parametrikus vazlatokkal nemcsak

18 2016.5. | MAGYAR ASZTALOS ES FAIPAR

fels6 sikban lehet geometridkat létre-
hozni, hanem a panel oldalairais, igy akar
zarhelyek, zsanérfészkek vagy barmilyen
mas kivagas islétrehozhaté az oldalakra.
Az egyes sablonok akar egymassalis vari-
alhatéak, igy akar egy alap geometridhoz
hozza tudunk adni opcionalis elemeket (pl.
diszitések, postalada-kivagasstb...), melyek
szintén ,hdzd és dobd” médszerrel kezel-
hetdk, de akar a fogépontok segitségével
egyedi méreteket is beallithatunk nekik.
Az Alphacam parametrikus sablonjai
segitségével a geometrialétrehozas és
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programozas tovabb gyorsithato, és az
allandé geometriai és megmunkalasi
szabalyoknakkoszonhetden ahibak szama
isminimalizalhat6 - ezért mindenképpen
érdemes elgondolkodni a hasznalatukon!

Enterprise Communications
Magyarorszag Kft. - PLM Uzletag

Cim: H-1138 Budapest, Vaci ut 117-119.
Tel.: +36 (1) 471-2380 /2-es mellék.
enterprise-group.hu/plm/alphacam
facebook.com/alphacamhun,
http://blog.eplm.hu/




