Szerszam és technologia

Metner Lajos

A milt szdzad hatvanas éveiben a nyilds-
z4r6 szerkezetek témegtermelésének a
kialakulasakor tébbségében a gydrak TMK-
méhelyeiben késziltek a forgdcsolészersza-
mok. Hazai koordindlt szerszamfejlesztés
nem folyt, az 4j asztalosipari gyartmanyok
felszerszdmozdasa pedig csak alacsony
szinvonald helyi adottsdgok szerint tértént.
Ebben azidében lett szabadalmaztatva az
dnbedlld korkéses mardszerszam (1967),
aminek a kivitelezését a gydrtds egyszeri-
sége tette lehetévé.

El8szér az épiletasztalos-ipari gyarak
(EPFA) korszeritlen szerszamait cseréltik
le, majd a kilféldi import szerszamok
kivaltasdra keriilt sor (RIGI ablakgyarté
kézpont stb.).

A szabadalmaztatott kérkéses profilmaré
olyan el8ny&s tulajdonsagokkal rendelke-
zik, mint a sokoldalUsdg, a gydrthatésag és
a gazdasdgossdg.

A sokoldaltsagon azt értjik, hogy egy

befogéfejiel, ami korlatlan ideig haszndl-

haté, szdmtalan bonyolult és mérettartd
profil &llithaté el8 és a profil az &nbedllé
kérkésekkel percek alatt cserélhets.

A gydrthatésag azért fontos kérdés, mert
a szerszdm ardt mindig befolydsolja. A
kérkéses profilmaréndl még kilén elény,
hogy az egységes befogéfejek kevés alkat-
részei a profiltél figgetlenil sorozatban
gyérthaték.

A bedllité és befogétdrcsa, valamint a
szoritéhiively nagyszilardsdgi acélbsl
hékezelve, kdszorilt kivitelben készil.
Az univerzdlis befogéfejek élettartama,
eltéréen az aluminium hordozétestektél,
korlatlan ideig hasznalhaté.

A gyarthatésdagra |6 példa a cserelap-
kds szerszdm konstrukciés kialakitdsa,
ahol a profilkéveté csak az adott
profilra haszndlhaté késtestek eszter-
galyozésan kivill igen kéltséges mardsi
munkét is igényel.

A kérkéses marészerszémoknak nemcsak

a befogéfejei, hanem a nagy éltartalékkal

ablak-ajté

Az, hogy az 6tven éve szabadalmaztatott korkéses marészerszém még min-
dig az épiiletasztalos-ipar leggazdasagosabb egyedili kontraprofilos (6n-
zaré és dntartd) szerszama, azért lehetséges, mert a fejlesztés teriletén az
axiomat, az alapigazsagot fontosnak tartottuk.

rendelkez8 korkései is egyszerien és ter-
melékenyen gydrthaték.

Akdrkés olyan kérgydribél készil, melynek
a paldst feliletében a megmunkalandé
profil torzult negativ képe van. A kérkések
bevonatoldsa, ragasztdsa napjaink leg-
Ojabb fejlesztései.

A kérkéses marészerszdmok folyamatos fej-
lesztésének eredményeként ma mér nagyon
pontos és bonyolult profilok készitheték,
ami lehetévé tette a H 5-8s kontraprofilos
technolégia kifejlesztését és széles kor(
elterjedését.

A H 5-OS KONTRAPROFILOS
TECHNOLOGIA

Tébb mint 30 éve, hogy megjelent a nyilés-
zarék H 5-6s kontraprofilos gydrtdsa, ami a
tobbi keretszerkezethez képest a legegysze-
rGbben és a leghatékonyabban gydrthaté.
A keretszerkezeteknél felére csékken a
Jcsapozds”, nem kell csaphelyet késziteni,

) Egyetemesen hasznalhaté kérkéses
befogdfejek ajté és ablak kérkésekkel

) Korkéses befogofejek kevés szamu alkatrészei,
ami esztergalyozassal termelékenyen gyarthaték

MAGYAR ASZTALOS ES FAIPAR | 2016. 6. 37



ablak-ajté

P Sok marasi munkat igénylé
profilkdveté cserelapkas szerszam

és az osztds tetszés szerinti helyre rakhaté.
Az alkatrészek készre gydrthaték, elhagyha-

t6 a keretek aljazdsa, kisebb a teriletiigény.

CSAPOS ES A H 5-OS
ABLAKSZERKEZET

A keretszerkezetek H 5-8s kontraprofilos
dnzdré és dntartéd sorok és kdztes kdtése
csak e célra kialakitott keretprofillal készit-
het8. Az 1. &brdn lathaté a cserelapkds
szerszdmmal gydrtott csapos és a kérkéses

Kontraprofilos ablakprafil (HS)

Az euronitos tokban a vasalat jobban
régzithetd, az ablakszdrnyndl pedig az
ivegrdgzitd léc egyedi megolddsaval szs-
gezésmentesen keriil beépitésre, ami Uveg-
csere esetén roncsoldsmentesen kiveheté és

visszarakhaté.
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korszerGbb a csapos, illetve kéldékesapos
ablakszerkezeteknél. A H 5-6s technolégia
széleskdrien alkalmazhaté kis- és kdzép-,
illetve nagyizemi ajté- és ablakgydartas-
hoz, lehetéséget adva az egyetemesen
haszndlhaté kérkéses marészerszdmmal a

) Egy korgy(ir(ibdl 6t garnitara 15 db ragasztott kérkés késziil,

késenként 40-szer élezhetd

A ferde felilet( profilok a kontrapro-
filos kotések mellett egyszerisitik a
szerszdmozdst, és a forgdcsolds is
kedvez8bb a kontraprofilos szerkeze-

Csapos ablakprofil

) 1. abra: a H 5-6s és a cserelapkas ablakszerkezet profiljai

profilmaréval készitett kontraprofilos ablak
keresztmetszete.

A H 5-8s ablakszerkezet légnyoméscsdk-
kenté kamrdval, pormegfogé és hangszi-

getelést javité gumival készil.
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teknél. A latsz6 felilet( aljazdsokban a
feliletbevonatoldst megbonté csapvé-
gek nincsenek, de a vasalat régzitése
is szilardabb. Osszességében H 5-8s
ablakszerkezetek funkciondlis kialakitdsa

folyamatos fejlesztésre a kisizemi gyartasté|

a nagyizemi termelésig.

KISUZEMI GYARTAS

A H 5-6s kontraprofilos technolégidt z5-
mében a kisizemek haszndljgk, mivel az
asztalosipar alapgépeivel is hatékony az
ajté- és az ablakgydartas.

Rendszerint csapozdsra is alkalmas asztali
marégépen dolgoznak, kiegészitve elSto-
[6val és keretszoritéval.

A kérkéses profilmaré minden paramétere
4llandé haszndlat sordn sem véltozik. a
minimdlis élkératmérék pedig a Profiltél
figgetlenil azonosak.

Ezdltal a szerszadmvdltds egyszer( cse-
rével végezhets, nem kell a marégépet
dllitgatni, a gép programozdasa is feles-
leges. Mindezt lehetévé teszi a marégép
fix rogzitésd vezetéje, a magnesesen
rogzitett ajaklemez, ami profilok szerint
cserélhetd.

Az ajoklemez kivédgdsa kéveti a forga-
csolééleket, biztonsdgossa téve a révid
alkatrészek megmunkaldsat, és hatékonyabb

forgdcselszivast eredményez.




KOZEPSZINTU GYARTAS

A kézépnagysagl izemnél a H 5-6s kont-
raprofilos technolégia tébbfejes gyalugép
haszndlatdval egészil ki. Itt mér célszerl a
tobbfejes gyalugépen a hosszd keretanyag
elémunkdlata, az ivegbeszegezd léc és a

) A koérkéses mardszerszamokkal
dolgoz6 egyszer(i marégép, magneses
régzitésii ajaklemezzel automatizalas
nélkiil is feleslegessé teszi a gépallitast
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ablak-ajté

P H 5-6s ablakszarny (92) 1atsz6 aljazasban nincsenek csapvégek,
erGsebb a vasalatfelerdsités.

hasznos lécanyag kinyerése a logisztikai

taroldsra.

Az el8munkdlt keretanyagot méretre da-

raboljuk, majd az alkatrészeket asztali
marégépen végprofilozzuk.

A végprofilozott alkatrészeket az alkatrész-

gydrtds szerint a tébbfejes gyalugépen

kétoldalt kérkéses profilmaréval kiprofilozzuk.
A nyildszaré szerkezeteknél a H 5-6s kontra-
profilos technolégia teljes mértékben kivdltja
és feleslegessé teszi a nagy rezsikdltséggel
dolgozé CNC-gépek alkalmazasdt, melyek
kéldékcsapos vagy 8sszehizé vasalatos
technolégidval dolgoznak.
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