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EVOLUTION a vertikalis CNC-kozpont

A CNC-kézpontok evolucidja egyik életképes aganak tinik a kompakt, kis helyigényd,
vertikalis CNC-k csaladja, ahol a megmunkalandé lapanyag nem vizszintesen, hanem
allva keril réogzitésre és megmunkalasra. Ezen CNC-kézpontok egyik jeles képvisel6-
jét, a HOLZHER EVOLUTION 7405 megmunkalé kézpontot nézhették meg munka koéz-
ben a Ligno latogatéi a Fagépszer+ Kft. standjan.

A 7405-6s Holz-Her egy zsenidlis CNC-
megoldds, amely kevesebb, mint 5 m?
alapteriileten, a mihely egyik szegletében
megbljva egy megfogdssal elvégzi a
munkadarab komplett formatélésat mind a
4 munkadarab élen, a felileti mardsokat,
beleértve a haijlitott mardsokat, példaul a
frontok esetében, és amennyiben szilkséges
a komplett furatoldst, zarhelymardsokat és
még a nitoldst is dalolva elvégzi.

A CNC egyik lényeges eleme a vakuumos
munkadarab-régzités, ahol a szabadalmazta-
tott vékuumpapucsos régzités automatikusan
all ré a munkadarabra, t8kéletes rogzitést
biztositva a négyoldali megmunkdlashoz. A
CNC maximélisan 3500x920 mm nagységu
alkatrész megmunkdldasdra alkalmas, maximé-
lisan 70 mm-es anyagvastagségig, ami idedlis
térssa avanzsdlja a gépet, legyen szé fidkrdl,
a korpuszalkatrészekrdl, botorfrontokrél vagy
hatfalak komplett megmunkalésardl.

Az EVOLUTION masik Gjdonsdga a ha-
gyomdnyos CNC-khez képest, hogy itt a
megmunkdlé aggregatok tébbé-kevésbé
fixen dolgoznak, mig a megmunkaléshoz az
alkatrész mozog a kivént poziciéba. Ezen

megoldés az egyik kulcsa a helytakarékos
kialakitasnak.

A foréfej 15 furétengelyébdl 9 db vertikali-
san, mig 6 db horizontdlisan tud dolgozni,
a firészaggregdt x-irdnyt nitoldasra alkal-
mas. Az akdr 6,5 kW-os mardaggregat
1000-18 000 1/perc fordulatszdmon
munkdlja meg a munkadarabot és max. 80
mm &tmérdji és hosszi marészerszammal
boldogul el problémamentesen. A gép
rugalmassdga opcionélisan 6 db-os szer-
szdmtérral tovébb névelhetd.

Az EVOLUTION természetesen szoftveresen ve-
zérelt, ezeknél a gépeknél a Holz-Her CAMPUS/
NC-Hops-Software segiti a gépkezel&t a gyors
és pontos megmunkdlasban. A szoftverpakettban
minden benne van, ami itt szikséges: egy
CAD-szoftver, grafikus szerszdm management,
megmunkalds-szimuldcié stb. A CNC természe-
tesen a gépen 1év8 monitorrdl, de tavolrdl az
elékészitésbélis ,iranyithatd", halézatba kéthets,
és egy barcode olvaséval alkatrész-azonositds
alapt megmunkdléssal is megbirkézik. HT
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A helytakarékos kialakitas kulcsa a komplex, de fix megmunkalé aggregat
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