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A famodifikalasi eljarasok célja a faanyag tartéossaganak, mechanikai tulaj-
donsagainak, méretstabilitasanak, szinének, szintartossaganak a javitasa,
és a nedvességre vald érzékenység csokkentése. Sorozatunk harmadik ré-
szében a termikus modifikacidval foglalkozunk — s azon beliil is kizardlag a
folyékony halmazallapotu kézegekben torténo kezelésekkel.

AZ ELJARASROL

A faanyag-modifikaciéval foglalko-
z6 cikksorozat el6z6 részében mar
atfogo képet kaphattunk a leggya-
koribb hékezelési technolégiakrél és
lehet6ségekrdl. Az el6zd cikkben
ismertetett moédokon tdl lehetséges
a faanyagok hoékezelése folyékony
kdzegben is. Az alapvetd technolo-
giai paraméterek minden hékezeld
eljarasnéal azonosak, azonban az
alkalmazott atmoszféra eltérd, ami
fontos kiuldnbségnek szamit.

A folyékony kdzegben végzett h6-
kezeléseket eleinte fémolvadékban
végezték ('40-es évek), ez azonban
hamar hattérbe szorult. Ezutan évti-
zedekig nem kerilt a k6zéppontba,
a legkdzelebbi informacié a '90-es

Olajtartély

Kezeletlen faanyag

Kezelbkamra

évekbdl szarmazik. Ekkor azonban
mar kilénbdz6 névényi olajokban
végezték a hékezelést. Angol elne-
vezése alapjan (Oil Heat Treatment)
gyakran OHT-kezelésként
emlitik. A leggyakrab-
ban lenolajat, repceolajat,
napraforg6olajat vagy
szojaolajat alkalmaznak.
Alkalmazhat6 paraffin is
hékezel6 kozegként, az itt
emlitett folyékony hékeze-
16 kbzegek kozill azonban
egyértelmden a novényi
olajok alkalmazasa terjedt
el, ezért a tovabbiakban elsésorban
ezzel foglalkozom. Az alkalmazott
kezelési h6mérsékletek azonos tarto-
manyban mozognak a gaz kézegben

OHT-faanyag
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Az OHT-eljaras sematikus abraja (forras: Menz Holz katalégus, 2014)

végzett eljarasokéval (160-240 °C).

A kulénboz6 kdzegek fajhdje jelen-
tésen eltér, aminek készonhetéen
a faanyag sikeres h6kezeléséhez is

Az alapvetb technologiai parameé-
terek minden hbékezelb eljarasnal
azonosak, azonban az alkalma-

Zott atmoszféra eltéré, ami fontos
kilénbségnek szamit.

eltér6 id6tartam sziikséges. A no-
vényi olajokban végzett h6kezelés
tekinthet6 a leggyorsabb eljarasnak,
a ciklusideje altalaban 20 o6ra kordli,
szemben a mas hdatadé kdzeget al-
kalmazé technoldgiak 30—-50 éra ko-
zotti ciklusidGivel. Az olajban végzett
kezeléseknél az effektiv h6n tartasi
id6 2—4 ora. Tovabbi elény, hogy a
fit6kozeg és annak hdje Gjrahasz-
nosithato.

Egyrészrél az OHT-eljaras hatra-
nyaként emlithet6, hogy a kezeld
kozeg valamilyen mértékben be-
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szivodik a faanyagba, de a legtdbb
esetben ez csak a fellleti rétegre
érvényes. Az olaj faanyagba szivo-
dasa els@sorban a késébbiragasz-
tasi vagy fellletkezelési eljarasok
soran okozhat problémat, de adott
esetben esztétikai értékcsdkkenést
is jelenthet (foltosodas). Masrész-
rél olyan kezelési menetrendeket
alkalmaznak, melyek soran a névé-
nyi olaj beszivédasat szandékosan
el6segitik a faanyagba. Az ilyen
menetrendek soran a faanyagot a
hékezeld ciklus végén az olajban
hagyjak kihtiIni, melynek soran
akar nagyobb mennyiségi olaj is
a faanyagba juttathaté.

Esetleges problémaként figyelem-
be veend6 az eljaras érzékenysége
a kezdeti nedvességtartalomra.
Mivel a faanyag felmelegitése in-
tenziv, a magasabb kiindulé ned-
vességtartalom bels6 repedések
kialakulasadhoz vezethet, a hirtelen
megugro belsé géznyomas mi-
att. Alapvet6en tehat elGszaritott
faanyag kezelésére alkalmas az
eljaras.

A TERMIKUSAN
MODIFIKALT FAANYAG
TULAJDONSAGAI

A folyékony kozegben hékezelt fa-
anyagok tulajdonsagai nagy hason-
I6sdgot mutatnak a gaz kdzegben
hékezelt faanyagokéval. A hékezeld
kozeg jellege miatt azonban egyen-
letesebb héeloszlas érhetd el, ami
egyenletesebb faanyagjellemzéket
eredményez. A szilardsag csokke-
nésével ebben az esetben is sza-
molni kell, a faanyag éppugy veszit
szilardsagabdl és ridegebbé valik,
mint minden mas hékezeld eljaras
soran. Jelent6s szinvaltozas is je-
lentkezik a faanyagon ebben az eset-
ben is, ami els6sorban sotétedést
jelent. Kiltéri kitettséggel szemben
azonban ez a kezelés sem nyujt vé-
delmet, igy a kedvez8 szin hosszl

tavli megG6rzéséhez fe-
luletkezelés sziikséges.
A viz-/parafelvétel
jelent6sen mérsék-
|16dik a kezelés ha-
tasara, aminek
kovetkeztében
megndvekedett
dimenzidsta-
bilitasra lehet
szamitani. A
faanyag faron-

t6 gombakkal
szembeni el-
lendllo képes-
sége javul a ke- —
zelés hatasara. _—
Amennyiben afa-

anyag olajjal valo
telitését is elvégzik a ciklus végén,
ezek a tulajdonsagok még tovabb ja-
vithatdk. A feldolgozéas soran az eset-
legesen a faanyagban talalhato olaj a
beszaradasa utan mar tdbbnyire nem
okoz problémat. Ez aldl kivétel lehet
a fellletkezelés és a ragasztas. A
jelenleg elérhetd informéaciok alapjan
afellletkezelésre a legtbb felletke-
zel6 rendszer esetén nincs negativ
hatassal. Ragasztas soran azonban
korultekintéen kell megvalasztani a
ragasztéanyagot, hogy elkeriljik a
ragasztasi hibakat.

IPARI ELTERJEDES

Az OHT-eljaras, szemben a tobbi
hékezel6 eljarassal, mindéssze
két véallalatnal nyert alkalmazéast
napjainkig. A nagy multtal rendel-
kez6 német Menz Holz GmbH-nal
a 2000-ben indult berendezésben
az éves termelés ~3000 m® volt,
8500 m?® rendelkezésre all6 kapa-
citds mellett. Sajnos 2014-ben a
ndvényi olajban hékezelt faanyagok
gyartasa megsz(int ennél a cégnél.
A technolégia ipari alkalmazasa
azonban nem maradt sokaig ki-
hasznalatlanul. 2015-ben a kanadai
Qijuk vallalat megszerezte a német

Nyéar faanyag szinvaltozasa,
kilénb6z6 OHT-menetrendek hatasara

technologiat, és Ujbol megindult a
gyartas Németorszagban, azonos
telephelyen, de imméar Pannagq™
markanéven.

FELHASZNALAS

A ndvényi olajban hékezelt faanya-
gok felhasznélasi terllete elsésor-
ban a kiltéri alkalmazasokra terjed
ki. Ezek kdzul a leggyakoribbak a kii-
16nb6z6 teraszburkolatok, homlok-
zatburkolatok, kerti batorok, kerités-
elemek. Gyakran készitenek bel6le

mindezek mellett zajvéd6 falakat,
pergolékat, viragladakat, jatszotéri
elemeket, szaunaelemeket.

OHT-kéris alapanyagu kerti napozdagy
(forras: Menz Holz katalégus, 2014)



ERDEKES KUTATASOK

Az ipari alkalmazéassal parhuzamo-
san természetesen a tudomanyos
vizsgalatok is folyamatosak voltak a
kdzelmdultban, a kilféldi kutatohelyek
mellett a soproni Simonyi Karoly Kar
Faanyagtudomanyi Intézetében is.

A kildénb6z6 hbékezelések esetén
szoros Osszefliggés mutathato ki a
hékezelés okozta tomegcsokkenés és
atartdssag, a dimenziostabilitas vagy
akar a szilardsagi jellemzdk valtozasa
kdzdtt. Minél nagyobb a tdmegcsokke-
nés, annal nagyobb mértékben javul
a tartéssag és a dimenzidstabilitas,
ellenben egyre inkdbb csdkkennek
a szilardsagok. Ezt a tulajdonsagot
hasznaljak fel az ipari termelés soran
is a min6ség ellendrzésére. Folyé-

ateresztd képesség. Ez a jelenség
pedig kedvez6 hatassal lehet a
kuléonb6z6 burkolatokként torténé
felhasznalas soran.

OSSZEGZES

A folyékony kozegben végzett hé-
kezelés érdekes és hatékony alter-
nativaja lehet a hagyomanyosan
elterjedt h6kezeld eljarasoknak.
Segitségével homogén, kedvez6
tulajdonsagokkal rendelkez8 héke-
zelt faanyag allithato eld. Tobbek
kozott a fokozott dimenzidstabilitas
és a bioldgiai tartéssag emelhetd ki,
melyek az olajfelvétel fokozaséaval
tovabb is javithatok a gaz halmaz-
allapotl kbézegekben végzett keze-
lésekhez képest is. Mindemellett fi-

OHT-fenyd alapanyagu kerités (forras: Menz Holz katalégus, 2014)

kony kbézegben végzett kezelések
esetén azonban ez nem, vagy csak
kozelitéen megvalésithatd, mivel a
tdmegcsokkenéssel parhuzamosan
a folyamat soran olajfelvétel is torté-
nik, amelynek pontos meghatarozasa
problémat jelent. Ennek kikiiszébolé-
sére jelent megoldast, ha egyszerlien
elvégezzik a kezel6 kdzeg témegé-
nek a mérését a kezelés el6tt és utan,
igy megadhat6 az atlagos olajfelvétel.
Ezzel az informaciéval mar megalla-
pithaté a h6kezelés okozta tdmeg-
csokkenés.

Tovabbi érdekes eredmény a h6-
kezelt faanyagokkal kapcsolatban,
hogy a dimenzidstabilitas ndvekedé-
sével parhuzamosan csokken a para-

gyelembe kell venni a technoldgia és
atermékcsoport megvalasztasanal,
hogy az olaj jelenléte a faanyagban
hatranyként is jelentkezhet elsésor-
ban a ragasztasi m(iveletek soran,
de bizonyos esetekben felliletkeze-
lésnél is. Tovabba, mint minden h6-
kezel6 eljarasnal, ennél is szamolni
kell a szilardsagok mérséklédésével.
Mindemellett nem elhanyagolhat6
tényez6 az sem, hogy a technol6-
gia kiépitése dragabb, mint a gaz
halmazallapotu kbzegeket hasznalo
technolégiaké.

Amennyiben tovabbi kérdéseik len-
nének az eljarassal kapcsolatban,
forduljanak hozzank bizalommal.
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Ndvelje meg kapacitasat a megfeleld
tarolasi megoldassal. Felejtse el az
allando atrakodast, instabil tarolasi
megoldasokat. Talalja meg az Onnek

megfeleld megoldast az OHRA-val.

© Karos Allvanyok

© Nagy teherbirasu
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© Tarolé csarnokok

© Automatizalt rendszerek
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OHRA Regalanlagen GmbH
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