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B Kontaktcsiszolbhoz hasonld
elényok.

B Kevesebb mint a
kontaktcsiszold aranak feléért

éretben

B Egyenes és dontott csiszolok.

B Akar furnércsiszolashoz is.

m Allithato etetéoldali asztal-
allitas.

B A jovedelmezd dizajnmunkakhoz.
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Specialis csiszoldk a faiparban

CSISZOLOK
ATLAG FELETT

HENGERCSISZOLAS

A hengercsiszol6 beruhazasi kélt-
sége lényegesen alacsonyabb,
mint egy kontaktcsiszolé eseté-
ben. Ezeknél a korszer(i beren-
dezéseknél mar nincs sziikség
specialis csiszolépapirra és a
papircsere is gyors és probléma-
mentes mdvelet. A megmunkalt
felileti min6ség nem hagy Kki-
vetnival6t maga utan. A csiszolé
henger specialis kiképzésének
készdnhet6en nincs tdobbé pa-
pirgylr6dés és szakadas sem. A
massziv konstrukcié megbizhat6
és problémamentes miikddést ga-

ELCSISZOLO

A Paliszander kinalataban sza-
mos verzié megtalalhaté akéar
oszcillalé kivitelben is. Valto-
zatos asztalmérettel kinalunk
kisebb és nagyobb berendezése-
ket. Az asztalmagassag allitasa
80 mm és 220 mm kozé6tt valaszt-
hatd, tipustdl fiigg6en. A csiszo-

KEFES CSISZOLO

Ha antikolt felllet a feladat, akkor
a legjobb megoldas egy kefés
csiszol6. Ideélis 560 mm-es meg-
munkalasi szélességgel kivaléan
alkalmas kis és kdzepes méret(
munkadarabok megmunkélasara.

rantal fém és nem-fém csiszolas-
ra. A csiszolégépek tervezésénél
fontos szempont volt a gép opti-
malis méretezése és helykihasz-
nalasa. igy a miihelyben minima-
lis helyet foglal el. A Paliszander
kinalataban egy és kétszalagos
kivitel is rendelkezésre &ll tobbféle
méretben. A kétszalagos kivitel
esetében a csiszoléhengerek po-
zici6éja mikrometrikusan szaba-
lyozhat6. A specialisan kialaki-
tott 6t nyomohenger garantéalja
a csiszolasi m(ivelet maximalis
biztonsagat és stabilitasat.

I6egységet akér 45 °-ban is lehet
doénteni, megkdnnyitve ezzel a
specialis alaki munkadarabok
csiszolasat. A szalag sebessége
960 m/perc és 20 m/méasodperc
kozott valtozik. A nagyobb beren-
dezések motorteljesitménye eléri
a 3 kW-ot is.

A henger sebessége 1440 for-
dulat/perc, igy a megmunkalasi
felilet min6sége egyenletes, nem
véaltozik. Tobbféle kefehengert is
lehet valasztani a munka tipusatol
figgden. [ |



