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Mibdl, hat ronkbdl, nem? Nyilvan, de a felhasznalé szempontjabol sem ér-
dektelen, hogy hogyan alakul ki az erdobél beszallitott hengeres fabol az
értékes alapanyag, amibol a butorokat, nyilaszarodkat, burkolatokat, egyéb
fatermékeket készitjiilk. Nem mindegy, hogy milyen eszk6zokkel és milyen
madon flirészeljiik fel a ronkot, hiszen ez hatarozza meg a fiirészaru megje-
lenését, mindségét, méret- és alaktartossagat stb.

A flrészaru tulajdonsagat,
minéségét, felhasznalhatésagat
rengeteg kulénb6z6 tényez6
hatarozza meg. Ezek kozé tartozik
a ronk fafaja, minésége, a benne
talalhat6 fahibak, a felflirészelés
maodja és berendezései, a flirészaru
tovabbi feldolgozasa (szélezés,
darabolas, szeletelés), széaritdsa
és tarolasa — a teljesség igénye
nélkil. Ebben a cikkben elsésorban
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a ronk felf(irészelésével, és az igy

kialakult flirészaruk jellegzetessé-

geivel foglalkozunk.

Azt, hogy az adott ronkbél milyen

méret(i és jellegl flirészaru lesz,
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és berendezései dontik el. Ma mar T

nagyon valtozatos lehet6ségek

allnak rendelkezésre: a felf(irésze-
Iés végezhetd keretflirészgéppel
vagy ronkvago szalagflirészgéppel,
iker szalagflirészekkel vagy akar
korflirésszel is. Ezeket egészithe-
tik ki a sik- és profilforgacsolok,
amelyekkel a szélanyag gyorsan
levalaszthatd, és kdnnyen kezelhetd
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ipari forgaccsa alakithato.
A flirésziizemi alapgép tipusa

egyrészt kihatassal van a f(irészaru %

fellleti min&ségére. Jellemz6en TUKROS VAGAS FORGATO VAGAS
az egyébként nagy teljesitményl  vagasképek
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Osszetett vagaskép

keretflirészgép adja a legrosszabb
fellleti minGséget, mig korflrésszel,
illetve mardkkal gyakorlatilag
gyalult feltlet(i flirészaru készithetd.
Az alapgép tipusa donti el azt is,
hogy milyen médon tudjuk fel-
frészelni a rénkét, azaz milyen
vagasképet alakitunk ki. A keretf(-
részgép adott lapkiosztassal, egy
adott irdnyban tudja felf(irészelni
a ronkot. llyenkor vagy an. élesva-
gast alkalmaznak (a rénkbdl egy
menetben alakitjak ki a szélezetlen
flrészarut), vagy lehet6ség van
prizmavégéasra (ilyenkor a ronk
kozepébdl egy nagyobb tombét,
un. prizmat alakitanak ki, amelyet
ezutan 90°-ban elforditva Ujra
atengednek a keretf(irészgépen,
vagy egy masik gépen dolgozzak
fel azt). A szalagfiirész kevéshé
termelékeny, viszont sokkal
nagyobb rugalmassagot tesz
lehetbvé; lehet6ség van a ronk
forgatasara, sokféle vagaskép
kialakitasara. Tovabbi elénye ennek

a médszernek, hogy a vagaskép
menet kdzben is mdédosithato,
az esetlegesen el6kerllg, rejtett
fahibaknak megfelel6en.

A vagaskép nagymértékben meg-
hatarozza a keletkezett flirészéaru
tulajdonsagait; elssorban a
megjelenését és a zsugorodasra,
dagadasra, vetemedésre valo
hajlamot. A fekvé évgy(irls vagy tan-
gencidlisan vagott faanyag fellletén
megjelenik a faanyagra annyira
jellemzé, tetszetds, an. floéderos
vagy langnyelves rajzolat. Eszté-
tikai értéke mellett érdemes tudni,
hogy az ilyen anyag er6sebben
zsugorodik, illetve dagad széltében,
és hajlamosabb a vetemedésre is.
Az allé évgydir(is vagy radialisan
vagott anyag megjelenése csikos,
kevésbé tetszetfs (bar egyes
fafajok esetében ez el6ny is lehet
— gondoljunk csak a mahagoni
jellegzetes megjelenésére). Ez
az anyag kevésbé zsugorodik és
dagad a szélesség iranyaban, és

jobb az alaktartéssaga is. Emiatt
kulonosen kultéri felhasznalasra
(pl. kultéri burkolatok) kedveltebb,
keresettebb.

A mar emlitett élesvagas esetében
vegyesen keletkezik all6 és fekvd
évgy(rls anyag, mig a prizmavagas
nagyobb mennyiségd rajzos, tan-
gencialis flirészarut eredményez.
Léteznek kimondottan fekvd és
kimondottan allo évgydirlis anyag
gyartadsdhoz alkalmazott vagaskeé-
pek (rajzolatos vagas, illetve az un.
rift vagas), ezeket tébbnyire inkabb
csak ronkvagé szalagflirészgéppel
lehet kialakitani.

Az asztalosiparban hatranyos
megjelenést eredményez, ha
pontosan sugariranyban vagjuk
fel az anyagot (a hosszu, elnyulo
foltokban megjelend bélsugértikrok
miatt), viszont egyes esetekben
kimondottan erre van sziikség.
llyen eset pl. a hordédongagyartés,
amikor fontos, hogy a bélsugarak
ne vezethessék &t a hordékban
tarolt folyadékot az egyik feluletrél a
masikra. llyen célra alkalmazzuk az
un. tikrés vagast, illetve a forgato
vagast — az utébbi természete-
sen megint csak szalagf(irészen
végezhet§ el.

Nagyon speciélis vagasmabdot
jelent a skandinav allamokban kifej-
lesztett és iparilag is alkalmazott
csillagvagési technolégia. Ezzel a
specialis megoldassal egymasra
120°-o0s szogben flrészelnek Ki
allé évgylirds flrészarut a ronkbdl.
A koztuk kialakult haromszég
keresztmetszet(i elemekbdl tab-
lasitdssal, majd az ezt kovetd
hasitassal szintén tobbé-kevésbé
allé évgydrds (tehat j0 mérettar-
tdssagu) tablakat alakitanak ki. Az
egyébként otletes megoldashoz
nagyon szabalyos novekedésd,
egyenes torzsd feny6kre van
szlikség, ezért hazankban nem
alkalmazzak.
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Szaritas

Leszabas

Csillagvagas
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Hossztoldas

Csillagvagas

Csillagvagés utan a kialakult flirész-
arut sok esetben, de nem mindig
szélezik. Egyes vagasképeknél
(pl. prizmavagas) eleve szélezett
flrészarut kapunk eredménydil.
Hagyomanyosan a feny6 szélezett,
alombos anyag pedig szélezetlen
formaban keril értékesitésre, de
ez ma mar nem feltétlendl igy
torténik. A fa természetes nove-
kedési folyamatai folytan a rénk
fokozatosan elvékonyodik, igy a
bel6le készitett flrészaru egyik
vége keskenyebb. A flirészaru szé-
lezésekor elméletileg lehet6ség van
az anyag szélével parhuzamosan
levalasztani a szélanyagot. Ezt,
az Uan. kdnuszos szélezést ritkan
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alkalmazzak, mert az igy kialakult,
trapéz alakd anyag a legtébb
alkalmazashoz nem célszerd, igy
a flrésztelepen majdnem minden
esetben parhuzamosan szélezett
anyagot talalunk. Amennyiben a
flrészaru belet tartalmaz, azt a
szélezés soran sokszor kivagjak,
vagy a bélen keresztil kettévag-
jak az anyagot (bélatvagas). Ez
azért szilkséges, mert a faanyag
ndvekedése soran az els6 néhany
évgy(ird (az un. juvenilis fa) tulaj-
donsagai gyengébbek, pl. sokkal
hajlamosabb a repedésre és a
vetemedésre, mint az anyag tobbi
része, igy ezt célszer( kiejteni a
flirészarubal.
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Erdemes még par sz6t ejteni a
kildnbdzé flrészaruk elneve-
zésérdl is. A (kozel) négyzetes
keresztmetszet(i valasztékokat
szegletes arunak nevezzik, mig
atéglalap keresztmetszetl anyag
a szelvényaru. A 100 mm-nél
nagyobb vastagsagu szelvényarut
prizméanak, a 45-95 mm kozotti
vastagsagut pallonak, a 40 mm-es
vagy annal vékonyabb anyagot
pedig deszkanak nevezzik. Az
el6z6eknek megfelel6 szegletes
aru rendre a gerenda, a zarléc,
illetve a |éc. 16 mm alatt f(irészelt
lemezrél beszélink, 8 mm alatt
pedig mar furnérnak nevezzik az
anyagot. [ |

Forest-Gép 2006 Kft. Mar, Deak Ferenc u. 28.
Tel.: 06 30/373-90-52, 06 22/400-962

m Kis asztalosuzemek m Kapacitas:

szamara az Europai

8-15 kg/dra

Unioban tervezve és m Suly: 136 kg

gyartva

m Most bevezeto6
netto 660.000 Ft

B Max. homérseklet:

250 °C

m Befogd méretek:
50 X 167 X 93 cm

m Tartalykapacitas:
0,03 M3

aron elérhet6

m Hidraulikus
munkahenger

®m 220V, max.: 3,5 kW




