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AFAANYAG RAGASZTASA
ES AMIT EL LEHET RONTANI

Dr. habil Csiha Csilla
v

A ragasztas a faipar minden teriiletén olyan elemek 6sszekapcsolasat
célozza meg (kiilonb6z6 minéségben), amelyek egyébként nem lennének
kotésben, de valamely feladat ellatasahoz az elemek szilard 6sszekodtése

Ennek értelmében a faipari
ragaszték els6dleges feladata
valamilyen mértékd teher haté-
kony atvitele és elosztasa a fabol
ragasztassal készilt termék
egészén belll. A teher, illetve a
tehervisel6 képesség mértékeé-
tél flgg6en megkildnbdztetiink
szerkezeti, félszerkezeti és nem
szerkezeti faipari ragasztékat.
Butorszerkezetek ragasztasa
példaul, annak ellenére, hogy a
névben a ,szerkezet” sz6 meg-

sziikséges.

jelenik, jellemz6en nem szerke-
zeti ragasztas. Ezzel szemben
szerkezeti ragasztas a tehervi-
sel§ tartoszerkezeti elemek, pl.
rétegragasztott tartok ragasztasa.
Mivel a fabol ragasztassal késziilt
termékek némelyike vizes kérnye-
zetben kerlll haszndlatra, illetve
terhelésre, a faipari ragaszték
vizzel szembeni ellendllasat is
szoktédk min@siteni, az erre a célra
rendelkezésre all6 szabvanyok
alapjan. A szerkezeti ragasztok

teherviseld képességét kiillonbdzé
nyir6-, illetve hajlitészilardsagi
vizsgéalatokkal szokasos igazolni,
vizallosagi vizsgalatokkal kiegé-
szitve. Nem teherviseld, vagyis
nem szerkezeti ragasztok meg-
felel6ségét f6ként vizallosagra
szok&sos vizsgélni. A vizallésag
legmagasabb fokozata a f6zés-
allésag, amely kifejezi, hogy
a ragasztott kotés vélhetéen
hossz( idén keresztil birja a
vizben azast, de hangsulyozando,



Ekcsapos hossztoldashoz mart alkatrészek, ragasztéfelhordas elétt.

hogy ez egyaltalan nem jelenti
azt, hogy a f6zésall6 ragasztéd
hosszl id6n keresztil képes
viselni a tartoszerkezeti terhet.
Sulyos hiba tartészerkezetek
ragasztasahoz nem szerkezeti
ragasztot valasztani, abban a
hitben, hogy ami f6zésall6, az
tartészerkezeti teherbirassal
rendelkezik. A ragasztott kotés
minésége dsszefiigg a felhasznélt
ragaszté teljesitményével, de
a ragasztas korilményei olyan
nagymértékben befolydsoljak a
kialakulé kotés tulajdonsagait,
hogy akar egy tartészerkezeti
ragaszté esetében is Iétrehozhat6
kézi erével is bonthaté, gyenge
kétés. Igy valamely ragasztott
kotés teljesitménye attél fugg,
hogy a ragasztott kotés kiala-
kitAsdban részt vevé elemek
(ragasztéanyag és ragasztandoé
felllet) megfelel6en legyenek
el6készitve, valamint a ragasz-
taskori tényez6k (ragasztéanyag
viszkozitasa, a ragaszto nyilt
ideje, a felhordott mennyiség,
zart id6, présnyomas, préshen
tartas, illetve prészaras, prés-
nyitas, a kornyezet h6mérséklete

és paratartalma stb.) optimalisan
legyenek megvalasztva, bedllitva.
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révid hatarid6k allnak rendelke-
zésre valamely termék gyartasat
illetéen és szukségessé valik a
ragasztas gyorsitasa. A gyorsitas
adott ragaszté esetében gyorsito
hozzadadéaséaval oldhaté6 meg.
Rossz gyakorlatnak tekinthetd
a kétkomponens( ragasztoknal
az edzd tuladagoldsa a kotési
id6 csOokkentése érdekében:
bar a kdtés valdban gyorsabban
lezajlik, de a ragaszt6 gyartdja
nem véletlenil javasolt adott
mennyiségl edz6t az adott
mennyiségld mligyantdhoz, a
feleslegben hozzaadott edzé
reagens hidnyaban visszamarad
és kuléndsen akkor, ha savas
természet(i, elmarja a faanyagot
a kotés kozelében és hosszu
tavon csokkenti a kotés szilard-

Valamely ragasztott kotés teljesitménye attol
fligg, hogy a ragasztott kotés kialakitasaban
részt vevo elemek megfeleléen legyenek
elbkészitve, valamint a ragasztaskori
tényezbk optimalisan legyenek megvalasztva,

bedllitva.

LEHETSEGES BUKTATOK

A ragasztas soran sok befolya-
solé tényez6 van és sok mindent
el lehet rontani, ezért az elvart
ragasztasi mindség kialakitasa
érdekében a kodvetkez@ket
érdemes szem el6tt tartani. A
ragasztéanyagra vonatkozéan be
kell tartani a tarolasi el6irasokat,
mert egyes ragaszték nem hasz-
nalhatok fel, ha fehéredési/kréta-
sodasi hBmérséklet alatt taroltak
6ket. Kétkomponens(i ragasztok
m(igyantajat megfelel6en 6ssze
kell keverni az edzével és fel kell
hasznalni ket a ,fazékid§” lejarta
el6tt. Napjainkban jellemzé, hogy

sagat. A megfelel§ viszkozitasi/
slrlségli ragaszto jol tud terilni
a faanyagon. A ragasztbéanyag
talhigitasa a ragasztasi szilard-
sag csOkkenéséhez vezethet,
ami esetleg csak hosszu tavon
mutatkozik meg. Mivel a faanyag
porozus szerkezetl, az adhéziés
elméletek a fa esetében leirjdk
az adhézionak egy specialis,
a porozus anyagokra jellemzd
formajat: a ragaszt6 mechanikai
lehorgonyzéasat a fa porusaiban
2—6 sejtréteg mélyen, az egyéb
kémiai jellegld kotések mellett
(Van der Waals er6k, hidrogénhid
kotések, dipolus kotések stb.).
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Kétoldali ragasztofelhordd, bordazott, gumihenger.

A tul magas viszkozitasu ragasz-
tbanyag nem tud megfelel6en
lehorgonyozddni, a tal hig pedig
nem tud megfeleld kotést kiala-
kitani, igy a ragasztégyartd
ajanlasai a mérvadodak a higitast
illetéen. A faanyagot tekintve
alapvetd, hogy a ragasztandoé
feluleteknek tisztanak és pormen-
tesnek kell lennitik. A feluletek
pormentesitésére jobb megol-
das a por elszivasa, mint a por
lefGvatasa sdritett levegdvel,
ez utdbbi ugyanis a kdrnyezeti
leveg6be keril, ott kavarog,
majd visszallepedik az egyszer
mar megtisztitott feltletekre.
Afellleten jelen l1év6 por aragasz-
tasi szilardsagot rossz esetben
70%-kal is képes csdkkenteni.

PRESELESI SZABALYOK

Nagyon fontos technolégiai
paraméter a nyilt idé (mas széval
nyitott id6). Azt az id6tartamot
jeléli, amig a ragasztbéanyag
felnordasa utan a fafeluletek
még 0sszezaras nélkil tarthatok,
agy, hogy miutan osszeforditjuk,
illetve préseljik 6ket, a megfe-
leld ragasztasi szilardsag még

Iétrejon. Minden ragasztogyarto
megmeéri és megadja, hogy adott
ragaszténak mennyi a nyilt ideje.
Ragasztas soran a nyiltidén belul
kell a ragasztot felhordani, a fell-
leteket 6sszeforditani és présbe
tenni. A ragasztézott fellileteket
lehet8ség szerint a legrévidebb
idén belul présbe kell tenni az
O0sszezarast kdvet6en, ugyanis
az 0sszezaras utan rogton meg-

indul a ragasztéanyagon belil a
kotések kialakuladsa, amelyeket
egy megkésett nyomaskozlés
nem megerdsit, hanem sokkal
inkdbb dsszeroppant, igy csok-
ken a legnagyobb kialakithat6
ragasztasi szilardsag. Az alkal-
mazott présnyomas meértéke
fugg a ragasztott terméktdl
(tdmorfa tombosités, tablasitas,
hossztoldas, furnérozas stb.),
valamint a ragasztandé fafajtdl.
Keménylombosok esetében 1,2—
1,8 N/mm?is megengedhet, mig
feny6féléknél a 0,2-0,8 N/mm?
is elegendd. A préseléstilletéen
altalanos szabaly, hogy amilyen
tempb6ban kozéltik a nyomast,
olyan tempoban szabad a nyo-
mast megsziintetni. A kdrnyezeti
paraméterek vonatkozaséban
kiemelend8 a préselés h6mér-
séklete. Altalanos szabaly,
hogy magasabb h6mérsékleten
préselve gyorsabban jon létre
a kotés. Kérdés az, hogy meny-
nyire emelhetjuk meg a préselés
hémérsékletét. A valaszadaskor
abbdl kell kiindulnunk, hogy
a ragasztas targyat képezd

Ragasztoéfelhordo fej ékcsapos hossztoldashoz.



faanyagot milyen hémérsékleten
szaritottdk, mert minél nagyobb
meértékben eltérink attél a
hémérséklettél, annal nagyobb
hésokkot generalunk, amely
azonnal vagy hosszabb tavon
a faanyag (kiléndsen a furnér)
repedéséhez vezet.

A PARATARTALOM
JELENTOSEGE

A magas kornyezeti paratartalom
kedvez6en hat a szallongd por
alacsony értéken tartasat ille-
téen, azonban pl. furnérozéskor

a parat kdnnyen felvevé vékony
furnér nedvességtartalmanak
névekedését eredményezi. Magas
hémérséklet(i préseléskor nem-
csak hdsokk ériilyenkor a furnért,
hanem a g6zként tdvozd péara is
0sszehuzé hatast gyakorol a fur-
nérra, amely ennek kovetkeztében
még inkabb reped. A kérnyezeti
magas paratartalom kifejezetten
kedvezdtlen poliuretan (PUR)
ragasztok felhasznalasa sorén.
Ezek a ragasztok érzékenyek
a paratartalomra. A normalnak
szamitd 65% relativ paratar-
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talom kedvez e ragasztoknak,
adott esetben egykomponensi
ragasztoknal beinditja a kotést,
azonban magasabb paratarta-
lom kénnyen a ragasztoréteg
buborékosodéaséat eredményezi
(gyakran apré, szemmel nem is
érzékelhetd méretli buborékok
forméjaban), amely a ragasztasi
szilardsag csokkenéséhez vezet.
A jelenség kulondsen szerke-
zeti PUR-ragasztok esetében
veszélyes. m

ON RAGASZTOFELHASZNALO?
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Mindségi Ragasztok Klubja

Folyamatos

minoségellenorzeés!

*MEE EN 204:3001 szenin

Termék megnevezés Vizillosagi osztaly* Gyartd

»D3" Lenkei Butorszerelvény Kft.
wTechnobond 1kD4™ D4 Szolvegy Kfi.

» l'echnobond D3" D3 Szolvegy Kfl.
wTechnobond D4” (2K) D4 Szolvegy Kft.

»Patex Palma Fa Vizallo™ D3 Henkel Magyarorszig Kit.
wPonal Super 3" D3 Henkel Magyarorszag Kit.
»Ponal Super 3 + Ponal D4 Edz6” D4 Henkel Magyarorszag Kft.

gyartok biztonséga - felhasznalok bizalma
minosegiragasztok.hu

MNYUGAT-MAGYARORSZAGI EGVETEM

NYMEFQYS

KOZPoONTI VIZSGALOLARDRATORIUM

Milyen min6ségl ragasztoét
hasznal? A Soproni Egyetem
Simonyi Kéroly Kardn mikddik
a Min6ségi Ragaszték Klubja.
A Klub honlapjan megtalalhaté
azon ragasztoégyarték sora,
akik vallaltak, hogy a nevezett

ragasztéikat a Klub munkatarsai,
piacrdl beszerezve, alkalomsze-
rden teszteljék. lly médon az
MRK honlapjan (illetve a fenti
tablazatban) megjelené vala-
mely ragaszt6 az alkalomszer(
tesztek mindegyikén minéségileg

megfelelt, igy batran felhasz-
nalhat6 a gyartoja altal ajanlott
célra, az MRK ajanlasaval. Ha
On ragaszto gyartoja, varjuk a
Mindségi Ragasztdk Klubjaba! m



