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A rétegelt ragasztott tartok témakorét az el6z6 cikkiinkben kezdtiik tar-

gyalni, ahol sz6 esett a gyartastechnolégiardl, a miszaki kovetelményekrél

és a szilardsagi elvarasokrol. A most kovetkezo, egyben befejezo részben a
toldasok és a ragasztok miiszaki elvarasait vessziik sorra.

A ragasztott tartok két alapanyaga
kozil a faval van tébb tennivalo.
Az MSZ EN 14080-2013 szabvany
szerint altalanos szabaly, hogy
Gl24h kédu ragasztott tartot (a
Gl a Glued laminated — rétegelt
ragasztott kifejezést takarja, a h
betlia homogén kialakitast) C24-es
osztalyl lamellakbol kell késziteni.
Alamelldkhoz hasznélt alapanyagot
ezértkuldn-kilon osztalyozni kell. Az
osztalyozas torténhet a flirésziizem-
ben, ilyenkor a flirésziizem allitja ki
ateljesitésigazolast, de elvégezheti
a ragasztott tarté6 gyartoja is, ha
rendelkezik a mingsitéshez sziik-
séges technikai hattérrel.

Mivel a legtobb esetben hajlitas-
nak kitett ragasztott tartokban az
egyes lamelldk a huzott dvben
hGz6, a nyomott évben nyomo
igénybevételnek vannak kitéve, a
statikai méretezés alapja pedig a
hazott oldali széls6 szal teherbi-
radsa, ezért logikus lépés a tartok
alapanyaganak mingsitése sorén a
hajlitészilardsagi vizsgalatot huzo
szilardsagvizsgalattal helyette-
siteni. Ilyenkor a faanyagnak a
C24-es kategoria karakterisztikus
hazoészilardsagat, ft,k = 14 N/mm?

kell teljesitenie. A hazévizsgalattal
mindsitett faanyag a C24 helyett a
T14-es elnevezést kapja.

A ragasztott tartok minésitését
ismertetd§ szabvany a lamelldk
hossztoldasara is ad kdvetelmény-
értékeket. Nem elegendd tehat,
hogy a GI24h tart6t alkotd lamelldk
egyenként a C24 faanyag kate-
goriaba essenek; az alkalmazott
hossztoldasnak fm,jk,k = 30 N/
mm? értékd hajlitészilardsaggal kell
rendelkeznie, hogy a lamellanak
elegendd tartaléka legyen a kész
tartdban. Ezzel biztosithat6, hogy az
elkészult tartok képesek legyenek
a t6luk elvart fizikai és mechanikai

paraméterek teljesitésére. A lamella-
toldasok vizsgalatahoz gyartaskozi
torésteszteket kell elvégezni.
Atartékhoz hasznalt fa alapanyag-
nak a szilardsagon kivul tovabbi
kdvetelményeket is teljesitenie kell
(pl. a nedvességtartalom), melye-
ket a gyartas kdzben a sziikséges
rendszerességgel és alaposséaggal
kell ellen6rizni.

A gyértastechnoldgiérais szadmos
szabaly vonatkozik, melyek egy
része az MSZ EN 14080-2013
szabvanyban, mig masok az MSZ
EN 1995-1-1-2010 szabvanyban, a
tovabbiak Wittmann Gyula Mérnoki
faszerkezetek I. (Mez8gazdaséagi

Szerkezeti célt ékcsapos hossztoldas - Forras: Holzbau Dostler



Szaktudas Kiadé, 2000) szakkonyv-

ben talalhatok. Kiegészitd informa-

cidkat a mara mar visszavont, am

szakmailag tovabbra is érvényes

MSZ 15025-1989 szabvanybdl is

lehet gydijteni.

A ragasztott fa gyartasa soran

az alabbiaknak van jelent6ségik:

a) az alapanyag nedvességtar-
talma, illetve a nedvességtar-
talom kiloénbsége az egyes
elemek kozott

b) ékcsapos hossztoldas
ékszoge, hossza, ezek tavol-
séga a gocsoktél

c) az egyes elemek hossza, a
hossztoldasok tavolsaga a
szomszédos lamelldkban

d) a lamelldk névleges vastag-
saga, ami nemcsak a tarté
gorbiileti sugaratél, hanem a
beépitési nedvességtartalma-
tél is fugg

e) a lamellak gyalulasanak
egyenletessége

f) alamelldk évgyl(irlinek 6ssze-
forgatasa

g) a felhordott ragasztd tipusa,

mennyisége, a préselési pon-

tok tavolsaga, az alkalmazott

présnyomas, ami egyenes €s

ives tartéknal kilonb6z6

a kész tarto gyalult és méretre

vagott geometriajanak pon-

tossaga, kulénos tekintettel a

ragasztasi fugakra

i) atart6 végein akkora lees6
darabokat kell hagyni, melyek
a ragasztas mingsitésére
alkalmasak.
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A rétegelt ragasztott tarté6 masik,
és éppoly fontos alapanyaga a
ragaszto. A rétegelt ragasztott tartok
teljesitményét alapvet6en a ragaszto
nyirasi szilardsaga hatarozza
meg, ami kotelez6en magasabb,
mint a vele 6sszeragasztando fa
nyirészilardsaga. A szerkezeti célra
készitett ragasztotol elvaras, hogy
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Loctite HB ragasztok nyitott és présideje - Forras: Henkel

ne kasszon, vagyis tartos igénybe-
vétel alatt se engedje az 6sszera-
gasztott rétegek egymashoz képesti
elmozdulasat. Tovabbi elvaras, hogy
kivalé nedvességallé képességgel
rendelkezzen, hogy paras kdrnye-
zetben, vagy akar kiiltéri alkalmazéas
esetén se engedije el aragaszto az
egyes rétegeket. Az elvarasoknak
egyébként tokéletesen megfelel6
fenol, melamin és rezorcin alapu
migyanta ragaszték elérhet6ek
voltak mar az 1970-es években
is, de ezeket kdrnyezetvédelmi,
technolégiai és nem utolsésor-
ban esztétikai okokbdl mar egyre
ritkibban hasznaljak, helyettik a
poliuretan alapl ragasztok vannak
elterjed6ben.

Az egyenes tartok gyartasa kiva-
[6an automatizalhat6é folyamat,
a préstoltés — keresztmetszettdl
fugg6en — par perc alatt elvé-
gezhetd. Az ives tarték gyartasa
soran azonban a préskereteket
kézzel, de legalabbis egyenként
kell feltdlteni, a lamellak eligazitasa,
majd a préser6t eloszté lamella
behelyezése utan koézéprdl két
iranyban kell megkezdeni a prés-
keretek megfeszitését. Ehhez — a
tartd méretétdl és a dolgozok ruti-
nosséagatél fliggéen — viszonylag
sok id6re lehet sziikség, jelent6s

tényezd tehat a ragasztd kotési
ideje. A piacon tdbb gyarté terméke
fellelhetd, ezek kilonb6z6 jellem-
z6kkel rendelkeznek, és minden
gyarté megtalalhatja a szamara
legkedvez8bb aru és teljesitményd
ragasztét. A Szolvegy Ragasz-
tastechnika TechnoPUR 4401
néven D4 vizallésagi értékekkel
rendelkezd, tartdszerkezeti célokra
is hasznalhaté6 egykomponensi(
poliuretan ragasztojat kinalja
gerendak gyartasahoz. A hazai
gyarté adatszolgaltatasa szerint a
TechnoPUR 10 perc nyitott idével
és 30 perc présidével rendelkezik,
ami els@sorban kis és kdzepes
rétegszamu, egyenes gerendak
gyartasahoz elegend6. A Purbond
HB egykomponens( poliuretan
ragaszté a Henkel — Loctite szer-
kezeti ragaszté csalad egyik tagja,
a nevében talalhaté HB rovidités
a Holzbau — faépitészet kifejezést
takarja. A kotési id6 médositasa-
val a Purbond portfélidja képes
kiszolgalni a legtdbb faszerkezeti
ragasztas technoldgiai igényeit. A
4 perces nyitott id6 els6sorban az
ékcsapos toldasok készitéséhez
hasznalhatd, mig a 70 perces
nyitott id6re a nagy lamellaszamu
ives tartok vagy a keresztrétegelt
falemezek gyartasaban van sziik-
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ség. A Jowat a Jowapur sorozatat
kindlja faszerkezeti ragasztasok
céljara. Ezek szintén egykompo-
nensd poliuretan ragaszték, az
egyes tipusok nyitott ideje 10 és
60 perc kozoétt, mig a kotési idd
15-75 perc kozott valtozik. A Jowat
a kotésiidg elnydjtasa mellett szal-
er@sitést is kinal a termékeihez
(faserverstarkt), ami kuléndsen
az ékcsapos hossztoldasoknal
kap jelentéséget. A hossztoldasok
ékcsapjainal el6irasszer(ien olyan
szoget kell meghatarozni, hogy
azok un. dnzar6 ékként makod-
jenek, igy elvileg nem sziikséges
fenntartani az egyes lamellakat
0sszeloké pillanatnyi présnyomast.
Ugyanakkor a frissen felhordott
nedves ragasztd jelentfsen
csokkenti a surlodast a feluletek
kodzott, és a gyartésoron mozgatott
lamelldk hossztoldasai szétcslsz-
hatnak. A ragasztoba kevert szélas
anyagok (pl. iivegszalak) azonban
horgonyként akadalyozzak meg
ezt a jelenséget, megsporolva a
lamellak pihentetésére szant idét
és ndvelve a technoldgia terme-
Iékenységét. Lathato tehéat, hogy
a modern poliuretan ragasztok a
tartoszerkezeti teljesitményukon tul

is kivaléan illeszthet6k.

A ragasztd, illetve a ragasztas
min6ségét, valamint a kész tartét
az alabbi laboratériumi vizsgala-
tokkal kell ellen6rizni:
a) formaldehid-kibocsatas (MSZ
EN 14080-2013 — A melléklet)
b) tartés terhelés és ciklikus
nedvességvaltozas hatasa a
ragasztas szilardsagara (MSzZ
EN 14080-2013 — B melléklet)
c) rétegelvalasi vizsgalat (MSZ
EN 14080-2013 — C melléklet)
d) ragasztas nyirasi vizsgélata
(MSZ EN 14080-2013 - D
melléklet)

Préstoltés - Forras: Stephan Holz

e) ékcsaposan hossztoldott
lamellak vizsgalata (MSZ EN
14080-2013 — E melléklet).

kovetelményeit az alabbi munka-

részek tartalmazzak:

f) a tarté gyartdsahoz szik-
séges eszkdzok (MSZ EN
14080-2013 — H melléklet)

g) a tart6é gyartdsanak techno-
I6giai paraméterei (MSZ EN
14080-2013 — | melléklet).

A ragasztott tart6 épitési termék.

Gyartéjanak mindsitéssel kell

rendelkeznie, a termékrdl teljesit-

ménynyilatkozatot kell kiallitania. A

teljesitménynyilatkozat kiadasahoz

az alabbi adatokat kell dokumen-

talnia a gyartas soran:

a) gyartastechnoldgia Iépései

b) gyértott darabszam, napon-
ként jegyz6konyvezve (egyedi
tartok esetében az azonosi-
tékkal egytt)

c) tartégyartashoz hasznalt fafaj

d) az alapanyag szilardsagi
osztalya — sajat vizsgalati
jegyz6kdnyv, vagy a flirész-
telep teljesitménynyilatko-
zata

e) a lamelldk mérete, szama, a
tartdé mérete, alakja

f) alamelldk nedvességtar-
talma, a mérémdszer adatai

g) alkalmazott ragaszto és edz6
tipusa, keverési ardnya

h) ragaszté bekeverésének
id6épontja, a felhordas és a
préstdltés ideje

i) a felhordott ragaszté meny-
nyisége, egy- vagy kétoldalas
felhordas megjeloléssel

j) a préselés kezd@ id6épontja és
a présidé

k) alkalmazott présnyomas

[) informéciok az esetlegesen
alkalmazott faanyagvédd szerr6l

m) az el6készit6 helyiség, a
présmihely, valamint a pihen-
tetd raktar légh6mérséklete
és relativ paratartalma, a
mérém(iszerek adatai

n) az adatok helyességéért fele-
I6s neve és beosztésa.

Osszességében elmondhatd, hogy

arétegelt ragasztott tarték esetében

nem a kiemelked6 m(iszaki teljesit-

mény, hanem a megbizhatésag a

legfontosabb szempont — amit az

alapanyagok mindsitésével, valamint

a szakszer(, végigkovethet6en doku-

mentalt gyartassal lehet biztositani.

Az alkalmazand6 szabalyokat az MSZ

EN 14080 szabvany tartalmazza,

melyet szamos magyar nyelv{ szak-

irodalom egészit ki téméaiban.



