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A koszoris, vagy szakszeriien megnevezve a szerszamkarbantarto az
egyik nagyon fontos ember az iizemekben vagy a szolgaltatoéiparban, mert
a flrész- és gyaluszerszamok szakszeri karbantartasatol fiigg azok élet-
tartama, a filirészelt vagy a gyalult feliilet simasaga, a forgacsolas teljesit-

A gép — szerszam — fa kapcso-
latrendszerében a szerszadm az
egyik legmeghatarozébb elem,
mert hiaba van jé géplink és
faanyagunk, ha a szerszamok
nem megfeleléen vannak meg-
élezve és karbantartva, akkor nem
lehet min6ségi munkéat végezni. A
szerszamkarbantartds azonban
nemcsak a nagy igénybevételek-
nek kitett, eltompult szerszamok
rendszeres élezését jelenti, hanem
a meghibasodott élek cseréjét,
a szerszamtestek javitasat is. A
karbantartast végzé embernek
nagy szaktudassal, a szakma iranti

ménysziikséglete.

elkotelezettséggel és sokéves
tapasztalattal kell rendelkeznie.
Jél karbantartott szerszammal jobb
lesz a munkadarab-feltlet ming-
sége, csokkennek a szerszamélen
keletkezd hibak, kevesebb lesz a
szerszamcsere, és a szerszamot
meghajté motor aramszikséglete,
vagyis csokkennek a kies6 id6k és
ezéltal n6 a termelékenység. Eles
szerszammal nagyobb el6tolast
is lehet alkalmazni a feldolgozo
gépeken, ami nagyobb termelést
eredményez. Ilgaz a mondas: ,Ha j6
és rendszeres a szerszamkarban-
tartads az tizemben, a problémak

elkertlhetdk és pénz takarithato
meg” — idézi Kenddl Jozsef, aki
tobb mint 20 évig dolgozott a
soproni Tanulmanyi Erd6gazdasag
Fafeldolgozé Gzem élezémihe-
lyének csoportvezetéjeként. Az
1980-ban atadott Uj flirésziizem
élezéml(ihelyébe telepitett gépek
belizemelését is mar 6 végezte
el. A faipari gépi szerszamélezd
szakmat kitdn6é mindsitéssel
végezte el Méatrafireden, az
érettségit a Kempelen Farkas
Gépipari Technikumban tette le,
majd a technikusi vizsgat a Jedlik
Anyos Gépgyartastechnoldgiai



A rosenheimi tanfolyamon az oktatéval és Zombori Istvannal

Szakkdzépiskoldban szerezte
meg. Szakdolgozataban is ezzel
a szakterulettel foglalkozott,
ugyanis a faforgacsol6 szerszamok
karbantartaséat és gépeit mutatta
be. Ezutan tanulmanyait kilfoldon
folytatta. Részt vett Zombori
Istvannal kézésen a rosenheimi
Lehrinstitut der Holzwirtschaft und
Kunststofftechnik szervezésében
inditott tovabbképzésen, melyet
a szakméban dolgoz6 szakem-
berek szdmara inditottak, ahol a
kuldnb6z6 szerszadmok legljabb
gépeken val6 szakszer( élezésén
kivil a szerszdmok karbantartséat
is megtanultak.

Ezt kdvetSen 6k oktattdk a hazai
flrésziizemek élez6it nemcsak a
soproni lizemben, hanem az orszag
egész teriiletén, ahova hivtak éket.
Zombori Istvan az elméleti részt
tanitotta, Kenddl Jozsef pedig a
gyakorlati oktatast tartotta. Nem-
csak oktattak, hanem segitettek is a
hibak feltarasaban, a gépek pontos
bedllitasaban — biiszkén mutatja
a fényképen, hogy Szolnokon a
kézi flrészfog sajtolé beallitaséat
is 6k végezték el. Részt vett tobb
kutatasban, el6adast tartott egye-

temistéknak, valamint a technikumi
osztalyok gyakorlati képzését és
vizsgaztatasat is 6 végezte.

Most is nagyon szivesen beszél
arrol, hogy mire kell odafigyelni pl. a
szalagfiirész lapok vizsgalatakor. A
flrészeld szerszamok fogté vonala
amunkavégzés soran felmelegszik,
megnylik, igy a szerszam merevsége
csokken, vagasi hibak keletkezhetnek.
Meg kell vizsgélni, hogy a szerszam
rendelkezik-e a sziikséges belsd
fesziiltséggel, amelyet Ugy lehet
megallapitani, hogy a vizsgélatot
végz4 a lapot felemeli és megnézi,
van-e keresztirdnyban behajlasa,
vagyis az egyenes merévonalz6 és a
flirészlap kozott lathato-e megfelel§
rés. Ha nem, akkor hengerelni kell,
amit az egyenget§ asztalra szerelt
laphengerl6 géppel kell elvégezni,
meghatarozott sorrendben. A meg-
felel6en hengerelt flrészlapoknal
a nyUjtas miatt a f(irész hatvonala
enyhén megnyulik. A nytlas mértékét
is ellendrizni kell. Ez azért fontos, mert
agépbe behelyezettilyen lapok feszi-
tésénél afogzdnafeszesebb lesz, és
ez biztositja az egyenes vagast. Ha
ahéatvonal nincs kelléen megny(ijtva,
akkor feszitéskor a hatvonal lesz a
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feszesebb és ferde vagas kovetkezhet
be. Nagyon fontos még a lap egye-
netlenségeinek a megsziintetése,
amellyel a lapok holyagosodasa és
csavarodottsdga sziuntethet§ meg.
Ez is nagy szaktudast igényel, mert
nem mindegy, hogy milyen iranyban
és milyen erével torténik a kalapalés.
Visszatérve a szakmai képzésre,
Kendol Jozsef arra torekedett, hogy
tuddsa mindig naprakész legyen.
Részt vett Biberach-ban a Vollmer
cég szervezésében egy Ugynevezett
~Sagendoktor” tanfolyamon, ahol a

Herr Jocsef Kendal

hat vom 2811 bis 30.1L.1840
an unserem Fachlehngang fir de
Zurichiung von Werkssugen

rrifl Erfodg teflganommen

Wir ermannen ihm hienmit Zum

»Sidgendoktor«

Vollmer élez6gépeket gyarto cégtél
kapott elismerés
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cég legujabb fejlesztéseit és azok
kezelését mutatték be.

Ezen a tanfolyamon olyan, a
legujabb automata élez6gépek
kezelését tanultak, ahol nagyon
fontos a pontos lapvastagsag, a
homlokszdg- és fogosztas-be-
allitds. Az el8tolas finombe-
allitdsat is nagyon pontosan
kellett elvégezni, agy, hogy a
lefelé halado6 flirészkorong a fog
homlokat kdnnyedén érintse: az
el6tolasnak akkor kell kezd&dnie,
amikor a f(irészkorong a fogtovet
elérte és elindul felfelé. llyen
esetben a koszor( végigélezi a
homlokfeluletet és a hatfellletet.
A nem megfeleld beallitas a fog
kihegyesedését vagy letorését
eredményezi. A fogmagassag
bedllitasanal arra kell Ggyelni,
hogy a koszor(iké eredd moz-
gasa a hatfelllettel parhuzamos
legyen, és az elején nagyobb
legyen a fogmagassag a szik-
ségesnél, igy megel6zhetd a
koszorlko torése.

Sok hiba forrasa
ugyanakkor a lapok
helytelen végte-
lenitése, a rossz
hegesztés miatt
ugyanis a f(irészlap
futasa egyenet-
lenné valik és helyi
talterhelést okozva
térést idézhet el6.
A képzésen kildn
foglalkoztak a lapok
éltartéssaganak
a novelésével, a
nagyfrekvencias
fogcsucs edzéssel,
ahol a firészfog élét
kb. 0,2 mm mély-
séghen megedzik.
A stellitezési hibak
kodzul a leggyako-
ribb a stellitlapka
rossz behegesz-
tése, amelynek kovetkeztében
O0sszeolvadéasi hibak alakulnak
ki. (A stellittapka = stellit nev(
anyaghbol készilt lapka (kicsi
lapocska), amit a flirészfogak
hegyébe hegesztenek, a stellit
nagyon kemény anyag, lassabban

kopik, mint mas keményfémek.)
A szerszamok napi hasznalatéa-
val kapcsolatban Kenddl Jézsef
arra is felhivja a figyelmet, hogy
el6sz6r mindig nagyon alaposan
at kell vizsgéalni a géprél levett
szerszamot és minden kis elvalto-
zasra figyelni kell, mert az id6ben
észrevett hiba nagyobb bajtél
mentheti meg a szerszamot. Arra
is érdemes rajonni, hogy mi okoz-
hatta az elvaltozast, mert ha nem
sikerll megfejtenie a probléma
okét, tovabbi meghibasodéasok is
keletkezhetnek. Véleménye szerint
a szerszamkarbantartast komolyan
kell venni. Nagyon fontos, hogy
megfeleld szakmai tudassal és
szakmaszeretettel rendelkezzenek
azok, akik ezt a palyat valasszak,
mert ezt csak szivvel lehet igazan
jél csinalni. Nyugdijasként még
most is érdekl6déssel figyeli a
szakirodalmat.

Napjainkban mar szamitégép-ve-
zérelt automata gépek vannak,
amelyekbe kédolt szerszamokat
tesznek, és amelyek hozzak
magukkal a mdszaki paraméte-
reiket: a flirészlap anyaganak
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Osszetételét, a fogak szégeinek értékét, a fogosz-
tast, a fog alakjat, az eddigi élezések szamat, a
futott lzemorat stb. Ezen adatok alapjan a gép
automatikusan allitja be az élezéshez sziiksé-
ges adatokat. Sok Uj fogkialakitasi szerszam
jelent meg a piacon, ahol mar nedves élezést és
mélykdszorilést alkalmaznak, ami azt jelenti,
hogy az élez8 szerszam egy loket soran végzi az
el8koszorilést és a finomkodszoriulést. A flirész-
lapokban keletkez8 fesziiltséget Un. véges elem
modszerrel vizsgaljak.

A flirészelés egész folyamata alatt elektronikus
adatgy(ijtés folyik, ahol minden mérési pontrél
masodpercenként 3 adat érkezik. Rogziteni
tudjak a lapsikvaltozas értékét, a lapfeszités
értékének valtozasat, a vagosebesség valto-
zasat, a lap oldalirAnyu kitérésének mértékét,
a vagasi magassagot vagas kozben, a villamos
energia felvételt sth. Ezen adatok segitségével
nyomon tudjak kévetni — munkavégzés kdzben
— a szerszdmokat ért hatdsokat, és kdnnyebben
meg tudjak allapitani a hibak okait. Igaz ugyan,
hogy az egész munkafolyamat ellenérzés alatt
tarthatd, de a személyes tudas és jelenlét még
napjainkban is nélkildzhetetlen. L
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