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Lapszabaszgépek

HANGSULY A KENYELMESEBB
MUNKAVEGZESEN

Toth Norbert

v

Formatizalo korflirész,
lapszabaszgép: ezekkel
a kifejezésekkel gyakran
talalkozhat az a szak-
ember, aki ezen gépti-
pusok irant érdeklédik.
Hol tart ma a technolo-
giai fejlesztés? Milyen
termékek vannak konk-
rétan a piacon? Milyen
meglepetések varhatok
a kozeljovoben? Ezek-
nek a kérdéseknek
jartunk utana.

Az asztalosipari tevékenység ma mar
elképzelhetetlen lapszabaszgépek
nélkil. Ennek leggyakoribb oka, hogy
egy tobbfunkcids géprdl beszélhetiink.
Afaflrészaru sokoldall darabolaséat
ugyanugy el lehet rajta végezni,
mint egy-egy specialis butoripari

Altendorf WA80

miveletet (példaul falcolas), alap- és
lemezféleségek szabaszatéra pedig
egyediilallé megoldas. Erthets, hogy
az elmult20-25 évben a lehet6 legtobb
mUhelybe, Uzembe ,bekoltozott” ez
a berendezés. Azoknak, akik annak
idején koran Iéptek, adott esetben mar
megeérett a fejlesztésre ez a géptipus
a jelenlegi gépparkjukban. Talan
éppen ez a legnyomaosabb érv, hogy
alaposabban kérbejarjuk ezt atémat.
Ugyanakkor az elmdlt években a
naprakész digitalis technoldgia komoly
torekvésekkel Iépett be szinte minden
ipari szegmensbe, és driasi léptékben
halad a fejlesztésekkel. El kellismer-
nunk és meg kell baratkoznunk azzal
a gondolattal, hogy a digitalizacié
mindennapjaink része kivan lenni a
munka vilagaban is. Es ezzel nincs
is semmi baj, ha arra gondolunk,
hogy a kozts cél a kezelhet6bb és
hatékonyabb eszk6zok, médszerek
fejlesztése és alkalmazasa. (Csupan
példaként emlitem meg, hogy millikra
tehet6 azoknak az embereknek a
szama avilagon, akik 6nként, a sajat
szabadidejikben foglalkoznak nyilt
forraskodi szamitdgépes alkalma-

zasok és szoftverek fejlesztésével.)
Mindezeket a szempontokat egybe-
vetve készitettiink egy piaci kbrképet
azoknak, akik mostanaban vagy a
kozeljgvBben terveznek beruhazast
az asztalosmdahely, illetve -lizem
gépallomanyanak fejlesztésére.

Az alapfunkcié val6jdban mit sem
valtozott az évtizedek alatt: a mozgo
munkaasztal, a szan segitségével nagy
kiterjedés(i forgacs- és butorlapok,
lemezek, valamint flirészaruk preciz
darabolasa. A gépgyartok tipusainal a
kulonbségek a munkaasztal vizszintes
vagy fligg6leges pozicionalasaban,
a vago korflrészlap maximalizalt
méretében és megdonthetéségében,
ameghajtd motor teljesitményében, az
elévago lap allitasi lehet6ségeiben, a
munkaasztal méretében, az atgondolt
szanszerkezetben, avonalzok praktikus
kihasznalhatésagaban, a véd6burko-
latok és a porelszivés lehetéségeinek
kindlataban voltak. Az ezen gépek arcé-
dulajan meglévd arkildnbségek — jo
esetben—aminéségialkatrészeketésa
precizebb kivitelezési munkat tikrozték.
Mara a jelenlegi piaci gépkinalat mellé
felsorakozott a kényelmesebb kezelés
és némileg a biztonsagosabb munka-
végzeés lehetbsége is.

KEZELOFELULET

A kezel6felulet (control panel) egy
mozgathaté konzolon helyezkedik
el, mindig a keziink altal elérhetd
kdzelségben és magassagban. Itttor-
ténhet a megmunkalé korflrészlapok,
vonalzok vezérlése. Ez afelllet lehet
nyomogombos, illetve érintéképernyds.



Panhans 680/20

FURESZMU
VEZERELHETOSEGE

Aflirészm(i a vago korflirészlapot és
az el6vago flirészlapot tartalmazza.
Gyartotol és kinalattol fuggben a
flrészm( |éptet6motoros emelése,
illetve sillyesztése, valamint don-
tése szintén vezérelhetd. Ezeket
a beallitasokat a kezel6feluleten
végezhetjuk el, jéval gyorsabban
és egyszeriibben.

VAGASSZELESSEG
VEZERELHETOSEGE

A vagasszélességet meghataroz6
parhuzamvonalz6 léptetémotoros alli-
tasilehet6sége és a kezeléfellletrdl
torténd vezérelhetésége kétségkivil
kényelmes megoldas, ezt minden
asztalos attudja érezni. A kezel6fe-
llleten bedllitott értékeket menteniis
lehet, s6t, gombnyomasra el6hivha-
tok, hiszen bizonyos géptipusoknal
meghatarozott szamu programozasi
hely is rendelkezésre all.

KERESZTVONALZO

SZOGTARTOMANYA

A munkadarabot tarté és mozgaté
asztal keresztvago6 vonalzdja
alapesetben derékszoget zar a
korflirészlap vagasi tengelyével.
Bizonyos gyartok valaszthaté

SCM SI 400 EP Class

kiegészitésénél van lehetéség
a vonalzét manualisan egyedi
szbgallasba allitani, igy egysze-
rden lehet szbg alatti vAgasokat
késziteni.

ASZTALSZELESSEG-
HOSSZABBITAS

A keresztvago vonalzé alapbol egy
bizonyos mérettartomanyban All,
amit igény esetén ki lehet huzni
egy, a gyar altal felkinalt maximum
méretig. Egyes gyari asztalszéle-
sitési opciénal mindez vezérlés
altal, motoros hajtassal is torténhet,
ahol lehet8ség van az egyik vagy
mindkett6 munkadarab-utkdztet6t
is motorikusan méretre allitani.
Mivel a keresztvonalzé nemcsak
eluls6, hanem hatsé oldali megve-
zetésre is szolgalhat, az itkoztet6k
— szintén motorvezérléssel — atfor-
dulnak a vonalzé mésik oldaléra.

VAKUUMOS LESZORITAS

Ez a tablalerégzit6 médszer a
szanszerkezetbe van épitve, ahol
egy vakuumpumpa segitségével
szivohatas alakul ki. Ezt a hatast
akar a szanszerkezet teljes hosz-
széra ki lehet terjeszteni, melynek
iranyitasat a gépkezeld végzi, kez-
el6égombok segitségével — optima-

lisan igazodva a megmunkalandé
munkadarab adottsagaihoz.

NYOMOERO- RASEGITOS
LESZORITAS

Més néven szervo leszoritd a szanszer-
kezeten foglal helyet, és motorvezérel-
ten mlkddik — olyan hatassal, mintha
a gépkezeld nehezedne ra a sajat
stlyaval a munkadarabra, igy a nagy
sulya tablak vagéas kozbeni elére- és
hatramozgatésa jelentésen megkony-
nyithetd. Egy elektromos érzékeld felel
azeért, hogy a leszorité a legkisebb
nyomasra fligg6legesen és stabilan
rogzitse a megmunkalandé anyagot.

NYOMOGERENDAS
LESZORITAS

A pneumatikus leszoritd mintegy nyo-
mogerendaként szolgélhat barmilyen
hosszu tabla esetében, killbndsen, ha
vékony munkadarabrél van szé (mint
példaul furnérozott héatlap, rétegelt
lemez sth. Ez az opci6 altalaban leg-
kevesebb 6 bar izemi nyomast kivan.
A lapszabaszgépek 110 éves palya-
futasa alatt (az els6 ilyen gépet
1906-ban Wilhelm Altendorf tervezte)
meglehetfsen sokat valtozott a
technol6gia annak érdekében, hogy
a faanyag- megmunkalas ne csak
preciz legyen, hanem — a lehet6-
ségekhez képest — egyszer(ibb is.
A mar emlitett fligg6leges poziciona-
l&su lapszabaszgépek az utdbbiidében
héattérbe szorultak az asztalosipari
felhasznalok kérében. Ennek oka, hogy
ma mar alapvetd elvaras a tokéletes
vagasi él és a preciz mérettartas. Az
alabb kozolt tipusokat a magyaror-
szagi kinalatbdl
meritettik, a faipa-
rosok szamara
jobban alkalmaz-
hat6 vizszintes
lapszabaszgépek
kozil—ateljesség
igénye nélkil. m
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A szan mérete, magassaga

Asztalszélesitési és
hosszabbitasi lehetdség

Maximalis vagashossz
elévagoval

Maximalis vagasszélesség
parhuzamvonalzéval

Vagasszélesség
vezérelhet6sége

Digitalis kijelzé
Maximalis vagasmagassag

(legnagyobb atmérdgjii
flirészlapnal)

Vagasmagassag
vezérelhetdsége

Maximalis vagasmagassag
45°-ban dontott firészlappal
(legnagyobb

atméroji flirészlapnal)
Lézeres vagasvonalzé
Filirészlap maximalis atmérdje/
furata

Flirészlap dontési szogtarto-
manya

Flirészlap dontésének
vezérelhetésége

Elévagolap atmérdjelfurata

Elévagolap vezérelhetésége

Fémotor teljesitménye,
kW (LE)

El6vagoé motor teljesitménye,
kW (LE)

Fordulatszam-tartomany
(fordulat/perc)

Forgéacselszivé csonkkivezetés

atmérdje
Zajszint

Toémeg

Digitalis kijelzés
Erint6képernyés
programvezérlés

Vagasoptimalizalasi
alkalmazas, program

Korfiirészlap védéburkolat
(fuggdleges/dontott
allasokhoz)

Tovabbi fontos, illetve elényods
ismérve az adott tipusnak

Arlarinformacié

LAPSZABASZGEPEK

2250-4300 mm;
magassagra nincs adat

igen

4300 mm

1300 mm

vélaszthato

vélaszthaté

150 mm

vélaszthaté

103 mm

valaszthaté
450 mm /30 mm

0-45°

vélaszthaté

125 mm /30 mm

vélaszthaté

4,5-7,5 kW-ig valaszthat6
(6,03-10,5 LE)

0,75 kW (1,05 LE)

3000/ 4000/
5000 ford/perc

80 mm /120 mm

n. a.
>1000 kg
valaszthatd

vélaszthat6

valaszthaté

alaptartozék

személyes targyalast kovetéen
(fugg a valaszthaté felszerelt-
ségtol)

3250 mm (alap) x 900 mm

asztalhosszabbitas:

750 x 655 mm (alap), asztalszé-
lesités: 1430 x 940 mm (alap)
3450 mm (alap)

1250 mm

alaptartozék

alaptartozék

150 mm

alaptartozék

105 mm

véalaszthatd
450 mm / 30 mm

0-47°

alaptartozék

125 mm /20 mm

valaszthat6

5,5 kW (7,4 LE)
0,55 kW (0,74 LE)
3000 /4000 /5000/
6000 ford/perc

80 mm /120 mm

75 dB
1150 kg
rendelhetd

nem rendelhet§

nem rendelhetd

alaptartozék

gyalult 6ntvény munkaasztal;
optimalis ar/érték arany

személyes targyalast kbvetéen
(fugg a valaszthaté felszerelt-
ségtél)

= )
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Miszaki paraméterek Altendorf WA80 Panhans 680/20 SCM S1 400 EP Class

3200 mm x 850 mm

asztalszélesség:
1270 mm (standard);
1500 mm (valaszthatd)

3200 mm (alap);
3800 mm (valaszthato)

1270 mm (alap); 1500 mm
(valaszthatd)

vélaszthato

vélaszthaté

140 mm

alaptartozék

97 mm

400 mm /30 mm

0-45° (alap); +45°
(valaszthatd)

alaptartozék

120 mm /20 mm

nem, mas tipusnal kérhetd
(scm Linvincibile)

7 kW (9,4 LE) (alap)

1,3 KW (1,7 LE)

3000/ 4000/
5000 ford/perc

80 mm /120 mm

76 dB
1100 kg
rendelhetd

rendelhet6

véalaszthatd

alaptartozék

Minden scm lapszabaszgép
asztal futdspontossagara a gyar
10 év garanciat ad!

személyes targyalast kdveten
(fugg a valaszthaté felszerelt-
ségtél)



