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Lapszabaszat és élza-
ras. Mara szimbiodzis-
ban élo tevékenységek.
A konfekcionalas ma-
gas minoségu csatolt
szolgaltatasok, elso-
sorban élzaras nélkil
mar nem eladhato
tevékenység.

A butorgyartas terile-
tén pedig egyszerden
szlikségszeruveé valt a
mindségi kapcsolat az
élzaro és a szabaszati
technoldgiak kozott.

TEKINTVE...

kitasa dontéen befolyasolja az adott
élzaré-technoldgia sikerét.

De mit érdemes valasztani, lehet,
hogy nem mindig a leguljabb tech-
nolégiat? A korultekintd piac és a
versenytarselemzés, a hazai sajatos-
SAgok és az értékesitési szempontok
szintetizdlasat kdvetben, tudunk
racionalis dontést hozni.

AHOMAG Group nemzetkdzi szinten
is piacvezetd a faiparigép-gyartok
kozott. Amagyarorszagi képviselet,
a Lignomat Kft. kereskedelmi igaz-
gatojat, Mesics Ferencet kérdeztik
a szaktertiileten tapasztalhat6 piaci
trendekkel kapcsolatban.

Nem gondolod, hogy kicsit ttl-
fejlesztették magukat a gyartok
a fent emlitett két szakteriileten?
Nem. Itthonrol nézve lehet, hogy igy
tinik, de nem szabad elfelejteni, hogy
itt olyan fejlesztésekrdl van sz6, amit
a magyar buatoriparnal sokkal haté-
konyabb gyartashoz optimalizalnak.
Nekunk az a feladatunk, hogy tény-
szerlien megmutassuk és segitsiink
eligazodni, adott esetben segitstink

Mesics Ferenc kereskedelmi igazgatd, Lignomat Kft.

donteni a partnereinknek, de nem
dontunk helyettlk.

Haladjunk talan technolégiai
sorrendben. Faalapu laptermékek
- most elsésorban forgacslapra
és MDF-lapra gondolok - konfek-
cionalasara, szabasara szamos
megoldast kinal a piac. Melyek azok
a szempontok, amit te elsédleges-
nek tartasz a megfelel6 géptipus
kivalasztasahoz?

Nagyon fontos tudnunk, hogy milyen
feladatra kerestink megoldést. Mind-
amellett, hogy megvan a formatizalo
korflirészgépek létjogosultsaga, egyre
tdbben ddntenek a szoritbgerendas
lapszabaszgép mellett. A formatizalo
flirészeket ma elsésorban méasodik
—kisegit6 — gépnek vasaroljak part-
nereink. Minden olyan esetben, ahol
sokféle, de kis mennyiség(i lapanyag
mellett szilkséges tomorfa termék
(pall6, gerenda) szabaszatais. llletve
szbgben vagasokra és precizids
beallitast igényl6 asztalos munkéra
van igény, ott keril el6térbe ez a
géptipus. Tudnunk kell, hogy ezek a
gépek szinte egyéltalan nem automa-
tizalhatok, ezért magas élémunka-
raforditassal miikodtethetk. Talan
mara ez lett az egyik legfontosabb
szempont, igy ez meg is hlzza a
hatarait ennek a technologianak. A
véllalkozasok szdmara egyre inkabb
jelent problémat a szakképzett mun-
kaer6é megtalalasa és megtartasa.
Ez a tény, a fejl6dd piac, a ndévekvd
rendelésallomanyok iranyitjak egyre
inkabb a cégek figyelmét a szori-
togerendas lapszabészgépek felé.
Mig kordbban az volt az altalanosan
elfogadott allaspont, hogy akkor
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kell egy ilyen gépet megvenni, ha
bérszabaszatként mdkoddunk, ez
méra megvaltozott. Sokkal fontosabb
gazdasagi szempontoknak kell ma
megfelelni. llyen példaul az auto-
matizélas, a gazdasagos makodeés,
egyemberes kiszolgalas, j6 anyag-
kihozatal és maradékfelhasznélas,
nem beszélve a szerszamkoltségek
optimalizalasarol. Az elmult évek
gépfejlesztései, fejlesztésiiranyaiis
egyértelmiien mutatjak a vevéi igé-
nyek atalakulasat. A formatizald f(iré-
szek terén messze nem tapasztaljuk
azt a technoldgiai korszerdsitést,
mint ami a CNC-vezérelt tarsainal
végbement. Jelentls fejlesztésen
estek 4t a szoftverek, a gépek auto-
matizalasa, anyagmozgatasa. Olyan
jovBbe mutatd technoldgiai Ujitasok
torténtek, ami telijesen alkalmassa
tették ezeket az eszkdzoket a kor
tamasztotta kdvetelményeknek.
Vegyunk csak egy példat: egy
automata lapraktarral 6sszekotott
szabaszgép ma mar nemcsak a
szabéaszati feladatokat latja el egy
alkalmazottal, hanem a forgacslapok
sérilésmentes tarolaséardl, komissi-
6zé&sérdl is gondoskodik.
Visszatérve a kérdésre: nincs
konkrét recept a megfelel6 gép
kivadlasztasara, mindenkinek a
sajat igényét kell elemeznie azért,

S

hogy aztan a megfelel6 technolégia
mellett dontson. Mi minden esetben
konstruktiv megoldasokra batoritjuk
partnereinket.

Az élzarasi megoldasok kiva-
lasztasa sem sokkal egyszeriibb
feladat, s6t talan az elmtilt idészak
leginnovativabb teriilete volt a
HOMAG-nal. Nemcsak a techno-
légiak terén, hanem aragaszto- és
élanyagok teriiletén is béséges a
kinalat. Hogy latod a hazai piacot,
gondolom, itt sem lehet direkt
parhuzamot keresni az eurdpai
trendekkel?

Sok mindenki mond sokfélét. Elszor
is érdemes tisztazni, hogy egy-egy
kifejezés mit is takar pontosan. Azt
gondolhatnank, hogy nincs mar (j
a nap alatt, ennek ellenére folya-
matosak a faiparigép-fejlesztések.
Az élzaras technolégiajaban talan
az egyik legnagyobb ,durranas” a
nullfuga volt az elmalt években. De
mit is értlnk nullfuga alatt, illetve
mit jelent ma alternativat az élzaras
ragasztasi technol6gidi terén?
EVA — nyugodtan nevezhetjik a
hagyomanyos élzarasi technolégi-
anak, ez a legelterjedtebb ragaszto,
amit ma a faipari élzaré gépek hasz-
nélnak. Olcsé és minden &ltalanos
igénynek megfelel. De sajnos sokszor
talalkozunk nem takaritott, rosszul

HOMAG (HOLZMA) HPP 300 szoritégerendas tablafeloszto

beallitott gépekkel, melyek Iényege-
sen jobb mindséget produkalnanak
hozz&értd, gondos kezekben.

PO — nincs annyira elterjedve, mint
az EVA, viszont ennek a ragasztdnak
mar sokkal jobb mind a h6-, mind a
vizallésaga.

PU — A poliuretan ragasztotol sokaig
mindenki félt, mint a t(ztél, kdszon-
het6en annak, hogy ez a ragasztd
alevegO paratartalmaval reakcioba
lépve térhalésodik és igy torténik
meg a ragasztas az élanyag és a
forgacslap kozott.

Miis volt a bizalmatlansag igazi oka?
Valljuk be, nem a ragasztotol és a
technoldgiatdl tartanak a beruhazok,
hanem a gépkezel6k hanyagsaga-
tol, finomabban szdélva az emberi
tényez6tdl. Véleményem szerint ez
az, amit6l nem kell tartani, hanem fel
kell ra késziilni, el kell fogadni, hogy
szaktudasigényes a technoldgia.
A beruhazas irdnyanak meghata-
rozasakor az legyen a szempont,
hogy a PU-ragasztasnak kiemel-
ked6en jok a tulajdonséagai. Kivald
a ragasztasi szilardsaga, viz- és
héallo. Anyagtakarékos technoldgia,
0sszehasonlitva az EVA-rendszer-
rel. Vékony a fugakontdr. De mint
korabban mondtam, ez egy 6sszetett
folyamat, kell egy j6 gép, megfelel
élanyag, és nem art egy szinazonos




A HOMAG Ambition 1650FC élzaré gép airTec aggregattal és hagyomanyos élza-

rasi technoldgiaval is dolgozik

ragaszto sem (ne gondoljunk tébbre,
mint a fehér laphoz fehér ragaszto,
az dsszes tdbbihez pedig a natur).
Amennyiben ezeket a szemponto-
kat szem el6tt tartjuk, nagyon profi
mindséget érhetlink el.

NULLFUGA
Atechnoldgiatol figg&en alapvetéen
3 eljarast kiilénboztetlink meg:

1. lézer
2. forr6 levegb
3. infra

Mindharom esetben ugyanazt az
élanyagot hasznaljuk, kilonbség
az élanyag hékodzlésében van,
tehat, hogy mivel, milyen eljarassal
melegitem az élanyag hatoldalara
felvitt ugynevezett miikodo réteget.
Ez a technolégia szabadalommal
védett, melyet a németorszagi
Bulthaupt GmbH a Rehau-val kar-
oOltve fejlesztett ki.
Sajnos ez atechnolégia még Magyar-
orszagon messze nem terjedt el
annyira, mint a kdrnyez8 orszagok-

NWIMMER

Wohnkollektionen

A bajor székhely(i Wimmer Wohnkollektionen e.K. (www.wimmer-wohnkollektionen.de)

ban. A vev8ink nem igénylik, nem
latjak még ennek a technolégianak
az el6nyeit.

Visszatekintve az elmult id6szakra
mégis azt kell mondanom, meglett
az elénye a nullfugas technolégia
megjelenésének. Ennek kdszon-
hetéen nagyobb figyelem iranyul
az élzarasara, és egyre nagyobb
teret kap a PU-technolégia. Azok az
L,Uttorék”, akik tal vannak a betanulasi
szakaszon és kell6 anyagismerettel
rendelkeznek, mar eurdpai mércé-
vel mérve is kivalo élzarast tudnak
nyUjtani ugyfeleik felé. Ez j6t tesz
a piacnak és jot tesz a hazai butor-
gyartas megitélésének is. m

Forras: Lignomat Kft.
Lignomat Kft.

Cim: 9700 Szombathely, Vépi ut
12.

Tel.: (+36) 94/900-050.

E-mail: office@lignomat.hu
www.lignomat.hu

magas minGségii tomorfa és furnéros étkez6-, nappali- és haldszoba butorokat fejleszt és forgalmaz.

Gyartokat keresiink EXPORT munkara

® magas mindségii funkcids tomorfa asztalok és korpuszbutorok gyartasara
e tomorfa székek gyartasara

o kivalo furnéros technoldgiaval rendelkez6 gyartot korpuszbutor gyartasara

A termékek els6sorban tolgy, biikk és fekete dié faanyagbdl, olajozott feliiletkezeléssel késziilnek.
Csak CNC megmunkalasi lehetdséggel rendelkezék jelentkezését varjuk.

Olyan cégeket keresiink, amelyek hosszu tavu egylittm(ikodésben gondolkodnak és kapacitasuk lehetévé
teszi az 500.000-1.000.000 € éves forgalom lebonyolitasat!

Jelentkezésiiket e-mailben kérjiik a michael@kubinszky.hu cimre kiildjék.




