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A por- és forgacselszivas technoldgiai, alkalmazasi lehet6ségei a faiparban

A FAIPARI MUHELY TISZTA

| EVEGOJE

Benedek Tibor
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Kornyezet- és munkavédelmi szempontbél is alapveto feladatként jele-

nik meg a faiparban keletkezett forgacs, flirészpor, csiszolatpor megfelel6

elszivasa, biztositva igy a munkavégzést, valamint megeldzve a belélegzett
por kapcsan kialakuld porartalmakat.

Munkank soran a bérrel valé érint-
kezés, az emésztérendszerbe vagy
éppen alégzészervekbe, ezen belil
a tid6ébe juté fapor hosszl tavon
Iéguti megbetegedéseket, allergias
reakcidkat vagy akar rakot is okoz-
hat. A sajat j6l felfogott érdekiink,
hogy atgondoljuk, hogyan tudunk
védekezni a munkavégzés soran

B

Mobil elszivé szlir6zsakkal

(holzkraft-maschinen.de)

benniinket ér6 faporok karos hata-
séval szemben. E védekezésben
és természetesen a hatékonyabb
munkavégzésben vannak segitsé-
glinkre a faipari elszivok.

A faipari elszivék kapcsan elséként
a mobil elszivék jutnak esziinkbe,
a legtobb esetben minden kisebb
asztalostzem ilyen elszivokkal
indul, melyet aztan a telepitett
elszivék, nagyobb lGzemi gyartas
esetén pedig a kulsé forgacstarolok,
ciklonok kévetnek.

A MOBIL ELSZIVOK

KIALAKITASA, ALKALMAZASA
Ahogyan a nevében is benne van,
ennek az elszivonak a legjellemz6bb
tulajdonséaga, hogy kénnyen moz-
gathato. Kisebb méretl mihelyek
esetén érdemes alkalmazni, hiszen
az egyes gépekhez odagurithat6 és
egy-egy muivelet elvégzése soran
az adott forgacsot, flrészport,
csiszolatport képes elszivni. A
mvelet befejezése utan kdnnyen
atszerelhet6 a technoldgiai sorrend
altal megkivant kdvetkez6 faipari
gépre. Az elszivas soran a sz(ré-
szOveten keresztil tavozik a sz(rt

leveg6, mig a fapor a szdvetben
marad, valamint a f(irészpor, a
forgacs a gyl(ijt6zsakba keril. A
legtdbb esetben a faipari géppel
egyutt automatikusan indul az
elszivd, és a gép megallitasa
utan par masodperc elteltével ki
is kapcsol, ebb8l a szempontbol
energiatakarékosnak is tekinthet6.
Ugyanakkor nem art tudnunk azt,
hogy a megsz(rt leveg6 tovabbra
is tartalmaz porszemcséket, amely
aztan visszakeril a munkatérbe. Az
elszivas folyaman a sz(rézsakok
porral telitédnek, igy az elszivas
min&sége romlik és id6nként szlk-
séges kitisztitani a sz(ir6zsakot.
Szamolnunk kell azzal is, hogy
a gyljtézsakok kis térfogatuknak
kdszonhet6en gyorsan megtelnek,
igy azok cseréje is id6t vesz igénybe
a munkavégzés soran.

A mobil elszivok jellegiiknél fogva
egyszerd kialakitassal birnak és
mind a beruhazasi, mind a fenntar-
tasi koltségek alacsonyabbak. Ez
mellett még két fontos szempontot
is érdemes atgondolnunk ezen
elszivok mellett: amennyiben olyan
géppel rendelkeziink, amelyet ritkan



hasznalunk és a kézponti elszivé
egységre sincs rakodtve, a mobil
elszivé hasznalata j6 lehet8ség
lehet a keletkez6 hulladék elszi-
vasara. Amennyiben kisiizemben
tébb fafajjal dolgozunk, kénnyen
kilén tudjuk valasztani a kilénféle
fafajok flirészporat.

A mobil elszivok masik fontos jel-
legzetessége, hogy megkilénboz-
tethetliink egy-, két-, haromzsékos
mobil elszivé berendezéseket, ahol
természetesen a zsdkok szaméval
egyltt ndvekszik az elszivasi,
sz(rési kapacitas is. Ezen elszi-
vok érdekessége, hogy bizonyos
fajtdknal a kiaramlé leveg6t nem
a szlr6szoveten keresztil, hanem
sz(ir6filteren at tisztitjak, melyeknek
az a lényege, hogy a finomport is
atsz(irjék, igy biztositva a finom
csiszolatpor gy(jtézsakban mara-
dasat. Mindezeket 6sszegezve
azt mondhatjuk, hogy a mobil
elszivokndl a zsékos rendszerben
torténd elszivas alakult ki, valtozo
elszivozsdk-szammal, felhasz-
nalastol figgéen szlrévasznas,
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A porelszivas folyamatanak szemléltetése (www.youtube.com)

valamint finomporsz(irs betéttel. A
faipari mobil elszivék piacan pedig
szamos lehetdséggel talalkozunk,
ahol ar-érték ardnyban a szdmunkra
leginkabb megfelel6 ajanlatok kézdl
valaszthatunk.

A TELEPITETT ELSZIVOK
FELEPITESE, MUKODESE
Az elszivok masik nagy csoportjat
alkotjak a telepitett elszivok, melyek
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Zséakos elszivo készlilék, forgacs és flirészpor elszivasahoz (holzmetalshop.hu)

kialakitdsukban, mikddésiikben
nagyban kilénb6znek mobil elszi-
vOs tarsaiktol, azonban a cél itt
is ugyanaz: a megfeleld por- és
forgacselszivas biztositasa. A
telepitett elszivok esetén harom
f6 alkotérészt kilonboztethetiink
meg: vannak maguk a csévezeté-
kek, melyeken keresztul aramlik
a levegd és benne a szallitott
anyag, a masodik fontos eleme
az elszivoknak a ventilator, mely
lehet radialis vagy axialis kialaki-
tasl, a harmadik elemet pedig az
un. levalasztéok alkotjak, melyek a
rendszer végén szétvalasztjdk a
széllitleveg6t, valamint a szallitott
anyagot. A levalasztok esetében
beszélhetunk ciklonrél, melyben
centrifugalis levalasztas torténik, a
masik eljaras pedig a szovetelemes
szlr6berendezések alkalmazasa,
mely egyben biztositja a finompor
sz(irését is. Mig a ciklon az Gizem
kils6 részén talalhat6, addig a
szOvetelemes szlr6berendezés
elhelyezhetd a mdhelyben, vagy
azon kivul is.

A telepitett elszivas magéaban
foglalja azt is, hogy az elszivohoz
kapcsolodé csbvezetékek is tele-
pitettek. Az adott géphez fixen
csatlakoznak, esetlegesen flexibilis
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Kiilsé elblevalaszto ciklon (nestro.hu/terme-

keink/por-es-forgacselszivas/ciklonok)

csovekkel kapcsolédik 6ssze a
munkagép és az elszivd egység.
Ennél az elszivasi rendszernél méar
egy komplex, atfogé szemléletet
kell kévetnink, figyelembe véve
a kulonféle faipari gépek tizemen
belili elhelyezkedését, tavolsagu-
kat a telepitett elszivotol, valamint
azt a légsebességi értéket, amely
a m(kodésuk kdzben keletkez6
forgacs elszivdsahoz szikséges.
Az aldbbitablazat tartalmazza azokat
a minimalis Iégsebességi adatokat,
melyek az anyag fajtajatol fliggéen
sziikségesek a megfeleld elszivashoz:

Facsiszolatpor 15-16 m/s
Flirészpor 16-17 m/s
(Iégszaraz)

Flrészpor 17-20 m/s
(nedves)

Gyaluforgacs 17-18 m/s
Darabos forgacs, 20-25 m/s
apriték

Lakkcsiszolatpor 22-25 m/s

Természetesen nemcsak az anyag
fajtdja hatarozza meg az elszivas
mértékét, hanem az adott faipari
gépen végzett mivelet is befolya-
solja, hogy mekkora az elszivand6
Iégmennyiség:

Faipari gép Elszivand6 lég-

tipusa mennyiség

Korflirészgép Korflirészlap @
[mm]*1,4~17
ms3/h

Szalag- 800 mm tarcsaat-

flirészgép mérénél 720 mé/h
és minden tovabbi
mm-enkénti
atmérd emelke-
désre 1-5 m3/6ra

Egyengeté 400 mm-es ten-

gyalugép gelyhossznal 800
md/h,
minden tovabbi
mm-enkénti emel-
kedésre 2,5 m3/6ra

Vastagol6 600 mm-es

gyalugép tengelyhossznal
1000-1200 mé/h;
800 mm-es
tengelyhossznal
1500-2500 m?/h

Asztalos 1000-1200 méh

marégép

Keskeny- 1500 m3/h

szalagos

csiszologép

Széles- hengerenként:

szalagu 4000-8000 m?h

csiszolégép

Fontos szempont, hogy az
elszivo rendszer kialaki-
tasat, méretezését szak-
emberrel, kiépitését erre
szakosodott vallalkozéssal
végeztessiik el.

EGY ALTERNATIV

LEHETOSEG - AZ

ELSZIVO ASZTAL

Gyakorlé szakemberként
tudom, hogy kisebb mun-
kadarabok csiszolasa ese-
tén altalaban pormaszkot
hasznalunk és idénként
ipari porszivéval takaritjuk
fel a kérnyezetiinket, mun-
kavégzés kdézben azonban
elég nagy mennyiségl

por keril a leveg6be. Legyen sz6
natar faanyag, lakkozott felilet
csiszolasardl, vagy éppen MDF
alapanyagu lapok kézi felséma-
régéppel torténé marasarél, nagy
szolgalatot tehet egy olyan asztal,
amely mar konkrétan elszivéként
m(ikodik.

A kényelmes munkavégzést és
az elszivast 6tvozik azok az
elszivo asztalok, melyek az asz-
tallap feltletén kialakitott furatok
segitségével rogton elszivjak a
keletkez6 csiszolatport. A fura-
tok gumirozott felulettel keril-
tek kialakitasra, igy biztositjak
a munkaanyag épségét és a
csUszasmentességet. Az asztallap
alatt helyezkedik el egy beépitett
ventilator, valamint egy sz(r6filter,
melyek segitségével a keletkez6
por rogton elszivasra, az elszivott
leveg6 pedig tisztitasra kerdl, igy
akadalyozva meg a porszemcsék
Iégtérben torténd szétaramlasat.
Az asztal oldalsé fémlemezei
lenyithaték, igy nagyobb mun-
kadarabok csiszolasat is meg
tudjuk valésitani. Ezen alternativ
megoldas lehetéséget biztosit a

Csatlakoztatasi lehet6ségek: cs6kényokkel vagy
flexibilis csévekkel (Benedek Tibor)
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Csiszoloasztal beépitett elszivoval (bernardo-maschinen.com)

kézi mlveletek soran keletkez6
fapor elszivadsara, melyet mobil
vagy telepitett elszivé berende-
zésekkel nem tudnank megoldani.

A hosszua tavon torténd tervezés
soran mindig szem el6tt kell tar-
tanunk a sajat, valamint munka-
tarsaink egészseégét, igy fontos
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szempontként kell megjelennie,
hogy mihelylinkben a lehet6 leg-
tisztabb levegé6t Iélegezziik be a
mindennapi munkavégzés soran.
Ebben vannak segitségiinkre a
faipari por- és forgacselszivok,
melyek nemcsak munkankat kony-
nyitik meg, hanem a foglalkozasi
artalmak elkerilésében is fontos
szerepet kapnak. =

Forras:

Felhasznalt irodalom:

1. Toth Gyorgy: Faipari
porelszivérendszerek (NSZFH)
2. Dr. Sydorko Gyorgy —
Szerényi Attila:

A biztonsadgos munkavégzés
feladatai a faiparban
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