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Szempontok, alapanyagok

A RAGASZTAS TECHNOLOGIA

Toth Norbert

v

A faanyagok ragasztas
altali toldasa nemcsak
szikséges, hanem
kivanatos technologiai
folyamat is. A kapott
végeredmény nemcsak
a gyartasi mérethez fel-
hasznalhato alapanyag
lesz, hanem a faban éb-
redo, benne lévo feszilt-
ségek csokkentését is
szolgalja.

Afaiparban aragasztas két faanyag
pontosan illeszkedd felulete kdzott,
meghatarozott feltételek biztositasa
mellett valésul meg, anélkil, hogy
aragasztando fellletek anyaganak
szerkezetét megvaltoztatna. A defini-
ciéban ott szerepel a meghatarozott
feltételek kifejezés, amelyeknek a
megfelel6 ismerete nagyban hozza-
jarul a szakszer(en legyartott faipari
termék hosszl élettartaméhoz.

A LEVEGO PARATARTALMA

A paratartalom fogalom alatt két-
féle kifejezést kiillonboztetlink meg.
Az abszol(t paratartalom az, ami
az 1 m® leveg6ben lév§ vizpéara
mennyiségét mutatja (g/m3).
A relativ vagy viszonylagos
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paratartalom, ami a leveg6ben
Iév6 vizpara aranyéat mutatja
adott h6mérsékleten a lehetsé-
ges telitettséghez képest. Ebbdl
kovetkez6en a 100% relativ 1ég-
nedvesség a kicsapodasi hatar.
Az idealis paratartalom felnéttek
szamara 40-55%. Gyermekeknél
(pl. gyerekszobaban) 60—-70% az
optimalis. Ha a leveg6t példaul
felmelegitjik 18 °C-rél 24 °C-ra,
akkor az abszolut péaratartalma
nem valtozik (mert ezzel nem
lesz benne tobb viz), de a relativ
péaratartalmaigen, mert magasabb
hémérsékleten tobb viz lehet a
leveg6ben para formajaban anél-
kal, hogy kicsapédna.
Paratartalom mérésére a hygromé-
ter szolgal.

A FAANYAG
NEDVESSEGTARTALMA

A viz a fatestben két formaban
van jelen: a sejtfalakban kotott
vizként (adszorpcid), mig a sejtek
kapillarisaiban szabad vizként. A
sejtfalak viztelitettségi allapota
véges, ez az un. rosttelitettség,
ami atlagosan 30% (akacfanal
példaul 19%, balsafanal 63%).
A szabad viz a fadban ettél az
értéktél nagyobb is lehet. A maxi-
malis nedvességtartalom a kapil-
larisokban eltarolhat6 legnagyobb
vizmennyiséget jelenti (példanknal
maradva az akacfanal ez 90%,
balsafanal 760%).

Elnevezés Nedvesség-
tartalom (%)
abszolit szaraz 0
talszaritott 6
szobaszaraz 8
légszaraz 12
légnedves 18
rosttelitettségi atlagosan 30
allapot
él6 nedves atlagosan 90

abszolut nedves atlagosan 140

Nedvességméré

A szabvany szerinti hasznélati

(igénybevételi) osztalyok:

1. Olyan klima, ahol a Iégtéri
hémérséklet 20 °C és a levegd
relativ paratartalma évente
legfeljebb néhany héten at
haladja meg a 65%-ot. A var-
hat6 kiegyenlité fanedvesség
12%.

2. Olyan klima, ahol a Iégtéri
hémérséklet 20 °C és a levegd
relativ paratartalma évente
legfeljebb néhany héten at
haladja meg a 85%-ot. A var-
hat6 kiegyenlitd fanedvesség
20%.

3. Olyan klima, ahol a klimajel-

lemzG6k értékei alapjan a var-

hat6 kiegyenlit6é fanedvesség

20% folott van (pl. kaltér).

A fanedvességét kézi nedvesség-
mérdével mérhetjik meg a legegy-
szerlbben. A mérést a beszurt/
beltdtt mérécsapok végezhetik, a
roncsolasmentes mérésnél pedig a
kibocsatott elektromégneses jelek
segitségével vizsgélja a készillék
az anyag nedvességtartalmat.

A FAANYAG SZEMPONTJAI

A fa felfrészelése alapvet6en
meghatérozza a flrészaru min6-
ségét. A sugariranya (quarter)
vagasbol, ahol a vagasi fellleten
parhuzamosan futnak az évgy(ird-
metszetek, nagyon stabil deszkak,
pallék nyerhet6k, amelyek nagy
teherbirasu faszerkezetek készi-
tésére is alkalmasak. A hariranyu
vagasboél szarmazé flirészaru,
bar rajzolatosabb és igy szebb
a vagasi feliilet, zsugorodéasra
hajlamosabb lesz. (Részletesen:
Mibdl lesz a flrészaru? MA 2017.
januar—februar 39. oldal)

A ragasztando faanyagok fellilete-
inek teljesen simanak és egyenes-
nek kell lennitk annak érdekében,
hogy az dsszeillesztés soran teljes
fellleten maradéktalanul 6sszeil-
leszkedjenek.

Ahhoz, hogy a zsugorodasi hajlan-
désagot kolcsdndsen kiegyenlitsik,
a faanyagokat 6sszeforgatva —az

Mdiszaritott flirészaru tarolasa
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élek és a lapok esetében is —
geszthez a gesztet, szijacshoz a
szijacsot illesztjuk (jobb oldal a
jobb oldalhoz, bal a bal oldalhoz).
Keretek ragasztasanal kulonésen
fontos a keretdarabok egy fajta
alapanyaghdl torténé alkalma-
zasa, egyforma évgydrd szerinti
elrendezése és azonos nedves-
ségtartalma.

Amennyiben lemezelt termék készill,
amelyhez lemezéarut — killénésen

Kavakodtés

farostlemezt — hasznélunk, akkor
az a felenyvezés el6tt legalabb
olyan nedvességtartalmu legyen,
mint a felhasznalasi kérnyezet. A
farostlemezek nedvességtartalma
altalaban ennél joval kisebb, maxi-
mum 4-5%. A lemezeket tehéat
az Osszedllitas el6tt 48 oraval
a szitanyomasos fellletén nem
szalalédo ronggyal vagy szivaccsal
benedvesitjik, és igy nedvesen
O0sszeforgatva taroljuk.

A kavakotéseket célszeril a foga-
z4st kovetben 24-48 éran belll
O0sszeragasztani.

A betéteket nem szabad a filung
arokban ragasztéval régziteni.
A beragasztott betéteknek meg
kell hagyni a szabad mozgéas

lehetéségét, ellenkezd esetben
a kerethez képest joval nagyobb-
nak szamitd tablasitott felllet a
leveg8 paratartalmara reagalva
vagy 6nmagat szakitja szét vagy
a keretet nyomja szét.

A rétegelt-ragasztott fa tartészer-
kezetek tombdsitésére részletesen
most nem térlink ki. A tartoszerke-
zetekrdl, valamint azok ragaszta-
sarol a korabbi lapszamainkban
olvashatnak részletesen.

MEGFELELO MINOSEGU ES
MENNYISEGU RAGASZTO
Tomérfa ragasztasahoz nem célsze-
riek a karbamid- vagy melamin-for-
maldehid alapl ragaszték, mert
ezek ridegek. Ennek ellenére ezek a
legnagyobb mennyiségben hasznalt
ragasztok — viszonylag alacsony
aruk és nagy szilardsaguk miatt.
A megfelel6é ragasztéhatas elérésé-
hez glutinenyvet, kazeinenyvet vagy
PVAC (polivinil-acetat) ragasztot
hasznalhatunk. Glutinenyvvel csak
jol flitott és széraz helyiségben
ragaszthatunk. Kazein hidegenyvvel
és PVAC-ragasztoval hidegebb
helyiségben is dolgozhatunk, a
ragasztasi szilardsag nedves kor-
nyezetben sem valtozik.

A ragaszté megvalasztisat a
ragasztott termék felhasznalaskori
nedvességnek valo kitettsége hata-
rozza meg. A ragaszto vizallésagat
a gyarték D1-t6l
D4-ig jelzésekkel
jeldlik, a szaraz
helytél a magas
paratartalomnak
kitett helyekig.

SZORITAS
MERTEKE ES
IDEJE

A faipari ragasztok
csak aragasztandd
feliletek megfeleld
ideig tartd dssze-

Tablasitas belsugar alapjan

szoritdsa esetén adnak megfeleld
kotésszilardsagot. A j6 ragasztas
feltétele a megfeleld nyomasérték.
Ennek legkisebb értéke 5 N/cm?, leg-
nagyobb értékét altalaban az adott
fa 6sszenyomhat6séaga hatarozza
meg, altaldban 55-100 N/cm?.

Szélesitd toldasok: az élek meg-
kenése utan az Osszeillesztett
faanyagot minél el6bb, de legfeljebb
4-5 percen belll illesszik dssze
és az adott szoritéban tartsuk
Osszeszoritva. A szoritbnyomas
legalabb 5 N/cm?. (Ez az érték
hozzéavet6legesen akkora, mintha
egy 0,5 kg-os teher nehezedne egy
1 cmx 1 cm-es feluletre.). Altalaban

Univerzalis faragaszto



véve a legkisebb szaradasi id6
présben 3 éra.

Keretek préselésénél a préselési
id6 legaldbb 3 6ra, de a tovabbi
feldolgozas el6tt a kereteket mini-
mum 12 6rén &t szaritjuk.

Vastagité toldasok: hasonld
feltételek kellenek, mint a fenti
esetben, de a ragasztando feli-
letek el6zetesen még pontosabb
megmunkaléstigényelnek. A szo-
ritbnyomas legalabb 10 N/cm2. A
legkisebb szaradasi id6 présben,
glutin-, kazein- és PVAC-ragasz-
téknal 4-6 ora.

Hossztoldasok: ékcsapos fogazas-
sal, Un. bigézéssel készitik. Nagy
mennyiség esetében tdbbnyire
specialis gépsoron, kisebb meny-
nyiségnél marégépen, a megfelel§
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SAPIRO - TRANSZ Fajpan Kft.

muszaritva és gatterfrissen

Tablasitott faanyag ragasztas kézben

Felhasznalt irodalom:
Saghelyi Imre: A tomorfa meg-
munkalasa (Mdszaki Kiado)

mardszerszam hasznalataval. A
ragaszto szaradasiideje a felhasz-
nélt ragaszt6tol figg, ami akar par
perc is lehet. m

www.lajgadepo.hu
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DEPO KIft.

Szélezetlen fiirészaru %
kdzvetlendll a gyartotol

'ﬂ-p =1 ,1. Oﬁztn
Mindségben

Tolgy, Kdris, Juhar
Gdzdlt Cseresznye, Gozolt Bikk
Borovifenyé, Vorasfenyd,

EGYEDI GYARTASOK
MEGRENDELES SZERINT!

Luc-, borovi-, vorosfenyo
Minden méretben - Raktaron 2000 m?

22, 25, 28, 30, 32, 36, 40 46
50, 56, 63, ?Smm‘stastag
100-300 mm széles e

Aktualis arainkrol érdeklédion a lenti elérhetdségeken,
vagy tajekoztata jelleggel megtaldlhatook a
www.sopirotransz.hu weboldalunkon a = Termékeink
= Fiirészdru meniipontban!

GFPS: 47°52'19.7"N
vhaza Fabian Z. u 18 Tel: +36
isapirotransz.hu Mobil: +36-3

Th.: Nagykallo

Iroda: Nyin

E-mail: info

1F955-1 QE"?




