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SZELESSEG- ES HOSSZTOLDAS
AZ EPULETASZTALOS-IPARBAN

Metner Lajos

v

Az éplletasztalos-
iparban a nyilaszaro
szerkezeteknél ko-

zel 0tven éve kezdtek
alkalmazni a széles-
ségtoldast a kedvezo
anyagkihozatal és a
mindségjavitas érde-
kében. Ehhez nagyban
hozzajarult a korkéses
maroszerszamok hasz-
nalata, amit ma a H5-0s
kontraprofilos technolo-
gia is alkalmaz.

El6ny6sen kerllt alkalmazéasra az
ablakszerkezetek kiulonb6z8 méretd
anyagainak az 6nzaré eresztékes
Osszeragasztasa, amiaz 1. abran
lathato.

A két alkatrész eresztékeit a tébb-
fejes gyalugépen dolgoz6 korkéses
maroszerszamok készitették el, majd
aragasztoval megkent eresztékeket
Osszeforditva, két meghajtott henger
az alkatrészeket 6sszenyomta.

1. abra: ablaktok 6sszetoldasa

Az ajtétoknal a boritdsokat a tokra
kezdetben 30—40 cm tavolsagra
szogezték, majd kapcsoztak. Ennek
a kivaltasara keriilt alkalmazéasra a
2. abréan lathat6 tok és a boritasok
eresztékes ¢sszeépitése, ahol a
ragasztoval megkent alkatrészeket
hengerek kozott, illetve présben
nyomtak dssze. A technolégia a
termelékenység mellett minéségileg
is javulast hozott.

A H5-0s kontraprofilos ablaknal is
alkalmazzuk a szélesit6 toldasokat,
mint az a 3. 4bran lathatd, jelent6s
faanyag-megtakaritast eredmé-
nyezve, a célnak jobban megfelelve.
Alépcsi- és ajtobetétek készitéséhez
gyartjuk az 1. kép szerint a nagy tel-
jesitményd gyorsacél szerszamokat.
A bordazat els6dleges célja a mér
vastagolt anyag megvezetése a
ragasztasnal.

1. kép: szélességtoldd szerszam és variacioi

2. abra: hevedertok 6sszetoldasa

Ahossztoldd szerszamota METNER
Faipari Szerszamgyart6 Kft. a hazai
igények szerint fejlesztette ki, a
megfelelé gyartastechnoldgiaval
és gyartékapacitassal.

A fokozott pontossagu szerszam,
kedvez6 araval és minéségével,
valamint javitasi és felljitasi lehe-
t6ség biztositasaval valt a faipar
elismert szerszdmava.

3. abra: H5-6s ablaknal alkalmazott

szélességtoldas




A hossztoldas ékfogai altalaban
9-12 mm hosszuak, alakjuk a
4. abran lathatoak.

A hulldmos és trapéz (a., b. abra)
fogalak kevésbé szerencsés a
hossztoldasra, legjobban elterjedt
vékony, csucsban lekerekitett
(c. abra) fogalak alkalmazéasa,
mig az altalunk gyartott szerszam
(d. abra) fogalaknak felel meg.
Az abrakon lathatd, hogy az egyes
fogalaknél hany szazalékbantérténik a
farostjainak kozel meréleges atvagasa.

2. kép: flizhet6 és valtozé hossztoldo

a.) Hullémaos (90%)

{1 h3-0%

c.) Vékony, csieshan
lekerekitett (49%)

b.) Trapéz (43%)

d.) Testes, csticsban
hegyes (0.03%)

4. abra: hossztoldasnal alkalmazott fogalakok

Alegszembetlin6bb, hogy a hegyes
cslUcsban végz8dd fog szinte nem
végez (d. abra) buti forgacsolast, a
rostokat tdbb mint 99%-ban a fogak
ferdén vagjak at, ami a forgacsolas
tekintetében rendkivil el6nyos.
A hossztold6 szerszdmokbdl igen
véaltozatos a véalaszték, szemben
az altalunk gyartott egységes
szerszamkonstrukcioval, amely
ennek ellenére minden hossztoldasi
feladathoz hasznélhato.

A 2. képen a 160 mm-es atmérdvel
késziilt hossztolddkat latjuk.

A mardszerszamokat az 5. abra
tablazata szerint lehet kivalasztani,
magassagi méretekben a szersza-
mok egymasra flizhetéek.

>

Latsz6 felluletd hossztoldasnal
igény jelentkezik az alkatrészek
egyenes csatlakozasara, amit a
véllas hossztoldéval készitink a
6. abra szerint.

Azaltal, hogy a kiegészit6 szer-
szamok ferde véllakat készitenek,
pontosan beallithaté a szerszam. m

M78A92 Szerszamgyartoé Kft.
1103 Budapest,

Gyomréi ut 76-80.

Tel./fax: (1) 433-40-70

Mobil: 06-30/600-15-26
Addszam: 25408254-2-42
E-mail: info@metner.hu
www.metner.hu
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5. abra: hossztoldo 6sszerakasa és tablazata

Hézapmenieste Al ithatd

6. abra: vallas hossztoldé




