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Az Enterprise Commu-
nications Magyarorszag
Kft. altal forgalmazott
Alphacam szoftver sok-
oldald megoldast nyujt a
CNC-gépek programo-
zasara, legyen szd akar
egyszerd korpusz vagy
egy bonyolult egyedi bu-
tor alkatrészeinek meg-
munkalasarol. Az Alpha-
cam segitségével tobb,
gyakran eléforduld prob-
lémat ki lehet kiiszobol-
ni, és igy a mindennapi
munkat felgyorsitani.

CNC-programok készitésekor az
egyik probléma, hogy milyen ada-
tokat képes fogadni a CAM-rend-
szerlink. Sok szoftver csak sajat
formatumat képes kezelni, esetleg
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2D-s dxf/dwg fajlokat. Ha més
formatumban &ll rendelkezésre
az alkatrészrajz, valamilyen méd-
szerrel at kell konvertalni vagy Gjra
rajzolni. Mind a két modszer sok
id6t vesz igénybe, valamint Ujabb
hibaforras lehet. Az alkatrészek az
Alphacam-ben is megrajzolhaték
hagyomanyos CAD funkciok alkal-
mazésaval, vagy akar parametrikus
vazlatok segitségével is, de mas
tervez6 rendszerekben készitett
2D vagy 3D alkatrészek kdzvetlen
megnyitasa sem okoz problémat (pl.:
Solid Edge, Sketchup, AutoCAD,
Blum stb...).

Sok szoftver kindl automatikus, el6re
meghatérozott megmunkalasilehe-
t6ségeket. Ezeknek gyakran az a
problémajuk, hogy nagyon nehezen
testreszabhatok, igy a felhasznalé-
nak kell alkalmazkodnia a szoftver
altal elkészitett szerszampalyahoz
(pl. megmunkalasi sorrend, szer-
szamvalasztas stb.). Alphacam-ben
CAD-adatok feldolgozasara és
a szerszampalyak elkészitésére

tobb modszer is lehetséges. A
hagyomanyos kézi szerszdmpélya
készitéstél, ami egyedi, bonyolult
alkatrészek megmunkalasahoz
idedlis, egészen a teljesen automa-
tikus alkatrész-megmunkalasig, ami
féként a korpuszbutor-alkatrészekre
jellemz6. Természetesen a két
maodszer kdzott tobb automatizalasi
szint is talalhato, amit a felhasz-
nalé a sajat munkamaodszerének
megfeleléen tud beallitani. Minden
automatikusan elkészitett szerszam-
péalya a tovidbbiakban egyedileg is
maédosithaté, igy az automatizalas
mellett is megmarad a felhasznal6
szabadséaga.

Tovabbi probléma szokott lenni az
Uzemekben, hogy toébb CNC-gép
esetén azokat kulén szoftverekkel
kell programozni, igy ha esetleg
egyik géprél at kell helyezni a meg-
munkalast egy méasik gépre, gyakran
teljesen Ujra kell kezdeni a meg-
munkalasi folyamatot. Ez rengeteg
id6veszteség. Az Alphacam-ben az
elkészitett szerszampalyakbdl egy
gombnyomassal elkészithetjik az
NC-kodot, és akar még kozvetlendl
generaldas el6tt is ki tudjuk valasztani,
melyik szerszamgépuinkre késziljon
el az NC-kdd. Mivel az Alphacam
vezérléfiggetlen CAM-rendszer,
igy szinte barmilyen CNC-géphez
illeszthetd, legyen szé akéar egy
régebbi 2,5 tengelyes vagy akar
egy Uj 5 tengelyes géprdl.

Ha a fenti elényoket 6n is ki szeretné
prébalni, azt most kockazat nélkl
megteheti az ,Alphacam teszt-
vezetés” program keretein belul.
Bévebb informaciét a http://www.
alphacam.hu oldalon talalhat. =



