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JOVOBE MUTATO INNOVACIO

»Az innovacio a legjobb modja egy nagy multu hagyomanyokkal rendelkezo
céget a jovo felé vezetni.” Ehhez hiien a FALCO Zrt. a Kronospan csoport tag-
jaként, mint a falemezgyarto ipar legnagyobb hazai képviseloje, szombathelyi
telephelyén folytatja korabbi években megkezdett nagyszabasu fejlesztéseit.

Ezuttal az indirekt Gizem(i forgacs-
Sz4rit6 — un. UTWS —technoldgia
megépitésével, id6ben megel6zve
ezzel az elérhetd legjobb technika
(BAT) falemeziparra megfogalma-
zott BAT-elveket rogzit6, 2019.
november 20-t6l érvényesitendd,
2015/2119. szamu EU végrehajtasi
hatarozataban foglaltakat.

Az FS-UTWS beruh&zéas célja,
hogy a régi, komplett, direkt
Uzem( forgacsszaritdé rendszert,
els6sorban a kdrnyezetterhelés
csokkentése, elégtelen kapaci-
tdsa és a tlizvédelmi biztonsagi
feltételek és energiahatékonysag
javitasa érdekében — kiemelten
tulajdonosi elhatarozds nyoman

A jelen

— egy nagyobb kapacitasu, tovabb-
fejlesztett, Kronospan-szabadalom
szerinti, a BAT-nak megfeleld, indi-
rekt zemd szaritbberendezésre
(Gn. UTWS-re) cseréljék. Ezzel a
komplett véggaztisztité rendszert
is atalakitja a vallalat és — a hie-
delmekkel ellentétben — nem csak
egy ,egyszerd szlir6berendezést”
tervez beépiteni.

Az UTWS-technol6gia bekertilési
koltsége cca. 25 millié € (7,7 mil-
liard forint).

KAPACITASBOVITO ES
KORNYEZETVEDELMI INTEZ-
KEDESEK OSSZEKAPCSOLASA
A jelenlegi forgacsszarité technolé-
gidhoz tartozo6 nedves elektrofilter

(WESP, 1994) és a hozza tartoz6
P127 jel(i pontforras teljes egészé-
ben kivaltasra kerul. Egy Uj porle-
valasztod ciklon és egy Uj szaraz-
elektrofilter (ESP, 2017) kerul
létesitésre (a meglévé WESP-et
kivaltva); ez gyakorlatilag az
atalakitand6, az ut6égetéként is
funkcionaldé ég6kamra fistgazait
€s az Uj dobszarito lefuvatott vég-
gézéat lesz hivatott portalanitani. A
porkibocsatas Iényegesen csok-
ken. Ezzel a P127 jeld pontforras
megsz(inik, és egy Uj, jelentdsen
csokkentett kibocsatasi — maga-
sabb, de folyamatos emisszioméré
berendezéssel ugyanugy ellatott
— létesul helyette (P151), vele
koézel azonos helyen. A kémény




IégszennyezBanyag-kibocsata-
sanak (emisszidjanak) folyamatos
mérésével parhuzamosan a 2018
év elejétdl tervezett probalzem
hat honapja alatt a gyar koérnye-
zetében a levegGterheltségi szint
(immisszid) helyszini folyamatos
miszeres mintavétele/mérése is
megtorténik majd.

A kiméletesebb (kevesebb szerves
anyag lehasadassal jaro) szari-
tast megvaldsito, indirekt tzem(
UTWS-széritd technoldgiai rendszer
jelentés kornyezeti elénye még,
hogy a szarit6 véggazban lévd

A jové

szerves vegyilletek (formaldehid
és egyéb illékony szerves vegyi-
letek, az an. VOC-k) és a faporok
hatékonyan elégnek, jelentfsen
csokken az emissziéjuk, tovabba
jarulékosan a szagkibocsatas.
Aberuh&dzas — hosszan tarté enge-
délyeztetési folyamatokat kove-
téen — 2017. januar 26-aval vette
kezdetét és el6relathatdlag 2018
elsd hdnapjaig tart. A beruhazas
a2119/2016. EU-hatérozat szerinti
BAT-megfelelés — egyébirant mas
aton is elérheté — megerdsitését
kivanja el6remozditani.

2017 AUGUSZTUS

Az UTWS varhato kornyezeti

hatasai:

1. Por-, formaldehid-, ill.
VOC-kibocsatas-csokken-
tés és -megeldzés;

2. Szagkibocsatas-csokken-
tés és -megeldzés;

3. Blue Haze jelenség meg-
szilintetése;

4. Zajkibocsatas-csokkentés
és -megel6zés;

5. Energiahatékonysag és
tlizbiztonsag-novelés;

6. BAT-megfeleltetés.

ALTALANOS UTWS-
TECHNOLOGIA ISMERTETO

A fafeldolgoz6 ipar a mult szazad
utolso évtizedében gyors ndvekedést
és fejlédést latott, és ez folytatodott a
XXI. szazad elején is. Viszont amikor a
kornyezeti problémak fontossa véltak,
ebben az iparagbhan altalanossagban
még hianyzotta BAT. Az iparagban a
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legmagasabb mértékd kibocsatasok
a faforgacs szaritasakor torténnek.
2009-ig a standard technolégia e
véggazok tisztitdsara a WESP volt
(értsd alatta: Nedves Elektrosztatikus
Porlevalaszt6). Habar ez a techno-
I6gia nagyon j6 eredményeket ér el
a porkibocsatas csokkentésében,
az illékony szerves anyagok (VOC)
és a szag (b(iz) csdkkentése igen
mérsékelt. AWESP egyik mellékha-
tasa a légszennyezés konvertalasa
mas kezelést igényl6é kdzegekbe,
pl. szennyviz vagy szilard hulladék
fazisba. A kdvetkez6 technolégiai
fejl6dés mas médszerek azonosita-
séra koncentralt, melyek a szaritasi
folyamatbdl szarmazé egyes kibo-
csatasok csokkentését céloztak meg
anélkiil, hogy szennyezést vinnének at
a kornyezet mas elemeibe (azaz Un.
,Ccross-media-effects”-et okoznanak),
a mlikodtetési koltségek egyidejl
gazdasagos szinten tartasaval,
elémozditva a fenntarthato fejlédést.
A XXI. szazad eleji technologiai
fejlédések Németorszagban el6szor
tették lehetévé az UTWS elveinek
a gyakorlatban valé hasznalatat,
melyet, minttedriat az 1980-as évek
kdzepén azonositottak. Gyakorlati
szinten az UTWS-technoldgia renge-
teg olyan probléman fellilkerekedik,
amit a BAT-dokumentum is leir, ill.
amelyet tartalmaz a 2015. november
24-én, Az Eurépai Unié Hivatalos

Az UTWS-technoldgia alapelve

Lapja L306 szamaban megjelent
2015/2119 BREF-dokumentum.

UTWS —német roviditésekbdl:
,2umluft”, mint recirkulacio;
»Teilstromverbrennung”, mint
lefGvatott részaram utéégetése;
»Warmerickgewinnung”,
mint hévisszanyerés [a
fapor és VOC-kibocsatas és
a szagok csokkentéséért];
»Staubabscheidung”, mint
porlevalasztas.

TECHNOLOGIAI ALAPELVEK
Hagyomanyos szaritasi

mod alapelve

A faforgacsok szaritasara leggyak-
rabban hasznélt technoldgia a direkt

Hagyomanyos széritasi mod alapelve

ftésd, egyenarama dobszarité.
A tipikus dobszarité 6t alapvet6
technikai részbdl all. A széritasi
folyamat energiaforrdsa a forro
flstgaz, melyet a fugg6leges vagy
vizszintes égékamraban installalt
Osszetett (fapor/foldgaz) égok alli-
tanak el6. A kamra olyan méret,
hogy a tlizel6anyagok tokéletes
égését biztositsa. A CO- és NO -ki-
bocsatasok altalaban viszonylag
alacsonyak. A leggyakrabban
hasznalt tizel6anyag a fapor.

Az UTWS-technolégia alapelve
A Kronospan altal szabadalmazta-
tott UTWS-technoldgia a faforgacs
szaritaskor, ill. az ég6kamraban a
tizel6anyagok égésekor felsza-
badul6 légszennyez6 anyagok
utéégetésén alapszik. Altalanos
elvként elmondhaté, hogy a meg-
felel6 h6mérsékleti kdrilményeknél
(850-950 °C, égési hBmérséklet,
legaladbb 4 masodperc tartézkodasi
id6) minden szerves szennyezd
anyag, blzhatasu anyag és éghet6
szilard anyag oxidalodik, H,O- és
CO,-képzodes kdzben. m
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