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Mesterséges szaritasi technolégiak a faiparban

DOLGOZNI CSAK JOL ES SZEPEN...
SZARAZ FABOL ERDEMES!

Benedek Tibor
okl. faipari mérnoktanar

v

A természetes alap-
anyagok kozil a legtobb
eltéro tulajdonsaggal

a faanyag rendelke-

zik anizotrép (fizikai
tulajdonsagai kiilonbo-
26 iranyokbél masok),
higroszkopos (nedvszi-
vo), mindezek mellett
rostirannyal is rendel-
kezik. A faanyag e sza-
mos tulajdonsaga koziil
az egyik legmeghata-
rozobb, hogy a fatest
vizet képes felvenni és
vizet képes leadni, és e
folyamat soran a tulaj-
donsagai is valtoznak.
Eppen ezért kiemelten
fontos, hogy az altalunk
készitett munkadarabok
mar szaraz fabol ke-
sziiljenek, hiszen csak
igy tudunk mindségi
munkat eléallitani.

Vakuumszarité

MI TORTENIK

A SZARADAS SORAN?

A faanyagban kétféle formaban
talalhatd viz: szabad vizként a sejtek
Uregeiben, a szallitedényekben,
valamint koétott viz formajaban a
sejtek falaban. A fa kidontése utan
els6ként a szabad viz tavozik a
fatestbdl, majd a rosttelitettségi
hatart (30%-0s nedvességtartalmi
fok) elérve a kotott viz mértéke is
elkezd csokkenni a sejtfalakban.
A sz4radas soran, a fa feluletén a
nedvesség paraként Iép ki a leve-
gbbe és a faanyag belsé részeibdl a
viz tovabb ramlik a kilsé felllletek

felé. Ez a folyamat mindaddig tart,
amig a faanyag nedvességtartalma
egyensulyba nem keril a kilsé
koérnyezet paratartalmaval, azaz
kialakul az egyensulyi fanedvesség.
Ezt a folyamatot értelemszer(ien a
kilsd korilmények nagymértékben
befoly4soljak. A természetes szaritas
soran a szaradas folyamata tulaj-
donképpen az id6jaras, a paratarta-
lom, a szélmozgas, a napsugarzas
fuggvénye. Mesterséges szaritas
soran ezek a kiils6 tényez6k altalunk
befolyasolhatdk, igy miiranyithatjuk
a szaradas folyamatéat. Mindkét sza-
ritasi technologianak megvannak a



maga jellemz6i. Jelen cikkiinkben a
mesterséges szaritashoz kapcsol6do
technolégiak keriilnek attekintésre.
Fontos hangsulyozni, hogy a faanyag
nedvességtartalmat tervezhetd id6-
kereteken bellll csak a mesterséges
szaritasi médok segitségével tudjuk
egy bizonyos nedvességtartalmi fok
ala csokkenteni.

A MESTERSEGES SZARITAS
ALTALANOS JELLEMZOI

A széritas ebben az esetben szari-
téberendezésekben (szaritbkamra,
szaritéalagut) torténik, és a kilsd
paramétereket miszaki berende-
zésekkel (pl. ventilator, h6pumpa,
kompresszor, mérészonda, szamito-
gép) tudjuk alakitani. Természetesen
a kulsé korilmények ilyen modua
alakitdsa nagy energiabefektetéssel
és igy magas lizemeltetési koltséggel
jar. Azonban a végeredménye el6re
programozhatd, hiszen a faanyag
fajtajatol, vastagsagatol, vagasi
iranyatol és a kiindulé nedvesség-
tartalmi foktol fugg6en egy elére
meghatarozott szaritasi menetrend
segitségével a természetes szaritas
id6tartamahoz képest a szaradas
folyamata jelent6sen lerdvidithet6. E
folyamat hosszat a szaritas techno-
I6giaja nagymértékben befolyasolja.

KONVEKCIOS SZARITAS
A konvekcids széritas a légcsere
elvén mikddik, melynek soran a

Kondenzacios szaritoberendezés

faanyag fellletével
vizg6z-leveg6 keve-
rék talalkozik. Ez a
keverék egy venti-
lator segitségével
allandé mozgésban
van (légaramlas), s
igy a nedvességgel
telitett leveg6t eltéavo-
litja, a helyébe pedig
szarazabb levegdt
juttat. A telitett leveg6
egy részét a szaritasi
menetrendnek meg-
felel6en a szabadba
vezetjik ki, s a helyére a folyamat
soran friss leveg6t juttatunk. A
technoldgia esetében tehat bizto-
sitjuk, hogy a faanyag megfeleld
hémennyiséggel taldlkozzon, vala-
mint, hogy a szaradas soréan kilépd
nedvesség eltavolitasra kerdljon.
Ennél atechnoldgianal a szaritast
h&rom szakaszra bonthatjuk:
| felfiités (a szaritasi h6mérséklet
eléréséig tart, ekkor még telitett
allapotban van a levegd);
| szaradas (ahol harom fazist
kuldnboztetlink meg. 1. fazis:
a rosttelitettségi hatéar elérése;
2. fazis: a feluleteken kialakul
az egyensulyi allapot; 3. fazis:
a teljes keresztmetszetben
kialakul az elérni kivant végle-
ges fanedvesség);
| kiegyenlités (a faanyag ned-
vességtartalmanak azonos

Konvekcios szaritoberendezés

értékre hozasa az anyag

teljes vastagsagaban).
E technolégiandl elmondhatd, hogy
a szaritds 30—100 °C kdzott torténik,
és akar 6%-0s nedvességtartalmi
fokra is cstkkenthet6 a faban 1évé
viz mennyisége. El6nyként jelenik
meg, hogy a legtdbb fafaj ebben
a formaban nagy mennyiségben
és gyorsan szarithaté, mivel a
szaritas soran magas hémeérsék-
letet lehet elérni. Hatranya, hogy
amagas és egyben gyors szaritas
kovetkeztében jelent6sen megnd
a széritasi hibak kialakuldsanak
veszélye, ugymint a belsé repedé-
sek kialakulasa, a kérgesedés, a
sejtzsugorodas, az elszinez6dés,
atekn6sbdés és a gyantakivalas.

KONDENZACIOS SZARITAS

Itt szintén a leveg6 a szaritokozeg, s
akércsak a konvekcios szaritasnal, itt
is ameleg leveg6t juttatja a rendszer
afaanyaghoz, a telitett leveg6t pedig
elszallitja a fa felliletérdl. A kulénbség
csupan az, hogy a telitett levegé nem
kerul ki a rendszerbdl, hanem zart
korfolyamaton keresztil — egy hoki-
cseréld segitségével —a nedvesség
kondenzviz formajaban kicsapatasra
kerll a vizg6zt tartalmazé leveg6-
bél. A széraz leveg6 ezutan tovabb
halad, ismét felmelegitésre keril s
igy jut vissza a faanyaghoz. Ennél a
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A berakodast seqit6 sines rendszer

technolégiandl a szaritas 25—-50 °C
kozott zajlik és 12—10%-0s nedvesség-
tartalmi fok érhet6 el vele. Elényként
jelenik meg, hogy kiméletes szaritast
biztosit vastagabb lombos és tropusi
fafajok esetén is. Mivel a hévissza-
nyerés zart rendszerben zajlik, igy
ez a szaritasi forma gazdasagosabb
energiafelnasznalast biztosit. Legf6bb
elényként pedig azt emlithetjiik meg,
hogy az alacsony h6mérséklet és a
hosszabb szaradasi folyamat kévet-
keztében a szaradas kiméletesebb
lesz, és kevesebb hibalehet6séggel
jar, mint a kondenzaciés szaritas
esetén. Amennyiben nagyizemi
szempontok alapjan tekintink a
hosszabb széritasi idére, akkor ez
akar hatranyként is megjelenhet,
hiszen amig a faanyag a szaritéban
van, nem tudjuk alapanyagként
feldolgozni. Figyelembe kell azt is
venni, hogy ha a kiméletes szaritas
soran a fa feltletér6l nem kerl elég
gyorsan eltavolitasra a nedvesség,
akkor ez elszinez6dést is okozhat
— kulénésen a kékilésre hajlamos
fafajok esetében.

VAKUUMSZARITAS

Amig az el6z6ekben ismertetett
szaritasi technolégiaknal a leve-

S

g6-vizg6z keverék biztositotta a
szaritast, ebben az esetben egé-
szen mas eljarassal taladlkozunk. A
vakuumszaritas alapjat az a fizikai
torvényszer(iség adja, hogy a légkori
nyoméscsokkenés kdvetkeztében a
viz forraspontja jelentésen lecsok-
ken. Tehat alacsonyabb nyomason,
alacsonyabb hémérsékletre van
sziikség, hogy a faban végbe men-
jen a szaradas. A vakuumszaritas
folyamatat az aldbbi négy szakaszra
bonthatjuk: 1. Felf(ités és melegités;
2. Vakuum létrehozésa; 3. Konden-
z4acio; 4. A kondenzviz elvezetése.
Avakuumszaritas beinditdsdhoz a
faanyagot elegendd 40-50 °C-ra
felf(iteni, majd a vakuum létrehozasa
utan indul meg a szaritas folya-
mata. Ez tortén-
het folyamatos,

kertilnek elhelyezésre, és ezek adjak
ata hét afaanyagnak. A szakaszos
eljaras esetében a melegités aramlé
levegd segitségével torténik. E
szaritasi moéd sordn a nyomast visz-
szadllitjuk normal Iégkdri nyomasra
és ventilatorok segitségével meleg
leveg6t keringtetiink a faanyag
kordl. A vAdkuumszaritas kiméletes,
ugyanakkor gyors szaritast biztosit;
a fatest belsd részei is egyenlete-
sen szaradnak, igy nagy s(ir(iségd,
vastagabb lombos faanyagok is
eredményesen szarithatok. Hat-
ranyt jelenthet az, hogyha nagyobb
szaritasi kapacitast akarunk elérni,
akkor tobb szaritbberendezésre
van szikségink, ami magasabb
beruhazasi koltségeket jelent. A
technolégia sajatossagabdl adodik
az a specidlis helyzet, hogy olyan
henger alaki nyomasallé tartalyokra
van sziikség, amely 900 N/cm?
falfellileti nyoméast is elbir a vakuum-
szaritas soréan.

NAGYFREKVENCIAS SZARITAS

E szaritdsi mod elve az elektromos-
saghoz kapcsolodik, melynek soran
a nedves faanyagot kondenzéatorok
altal el6allitott nagyfrekvencias
er6térbe helyezik el. Ebben az
erétérben a vizrészecskék rezgéshe
jénnek, s igy felmelegszenek. E
szaritasi eljaras folyaman értelem-
szerlen ott lesz a legnagyobb a
felmelegedés, ahol a legtébb viz

illetve szakaszos
eljaras kereté-
ben. Folyamatos ;
eljarasroél akkor
beszéliink, amikor
afaanyag rétegei
kozé flit6lapok

+
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van, ebben az esetben a faanyag
bels6 rétegeiben. A nedvesség
belllrél kifelé haladva a fa fellletén
tavozik, legtdbb esetben a bitln
keresztll. Az intenziv szaritas
sorén figyelni kell arra, hogy a
behelyezett flirészaru nedvesség-
tartalma 40% alatt legyen, elkerlilve
a szaritasi hibdkat. Ugyanakkor
olyan faanyagok szaritasat java-
solt végezni ezzel a mddszerrel,
melyek szerkezetik kdvetkeztében
avizg6zt konnyebben ateresztik: pl.
nyar, nyir, juhar, bikk, feny6félék
esetében. Az eljaras elénye, hogy
gyors szaritast biztosit (a szaritasi
id6 akar 50—60-szor is rovidebb,
mint a konvekcios széritds ese-
tén), a nedvességtartalom ateljes
keresztmetszetben kozel azonos
lesz, nagy sdrliség(, vastagabb
faanyagok is jol szarithatok vele
(a szaritas soran nem alakul ki
kérgesedés sem). E szaritas
segitségével nemcsak hosszu arut,
hanem nagyobb mennyiség(i rovid
arut is szarithatunk egyszerre.
Hatranyként jelenik meg a magas
Uzemeltetési koltség, a kezdd
nedvességtartalomra térténd foko-
zott figyelem, valamint az, hogy a
szaritas jellegénél fogva a gydir(is
likacsu lombos fak kénnyebben
karosodnak, igy inkabb csak feny6k
és algesztmentes, szort likacsu
fak szaritaséara alkalmas a nagy-
frekvencias szaritasi technoldgia.

MIERT IS VAN SZUKSEGUNK
MESTERSEGES SZARITASRA?
Az els6 és egyben legfontosabb
szikséglete a szaritdsnak a
meéretstabilitas biztositasa, hiszen,
ha a felhasznalasi terlleten nem
megfelel6 nedvességtartalma
anyaggal dolgozunk, a késébbi
szaradas folyaméan repedések,
fellletkezelési hibak jelenhetnek
meg — gondoljunk csak a keretszer-
kezet(i betétes, filungos ajtokra,

vagy zsalugateres arnyékoldkra.
Emellett a megfelel6 szarazsag
biztositja a faanyag tartdssagat
is, hiszen egy nedves faanyag a
faront6 gombak tamadasainak
mindig fokozottabban van kitéve —

Nagyfrekvencias szarito

a penészgombak altaldban a 30%
feletti nedvességtartalommal biré
faanyagot tamadjak meg. Ahhoz,
hogy afat a faront6 rovarok ellen is
védeni tudjuk, fellletkezelniis kell,
amelyet szintén csak megfeleld sza-
razsagu faanyag esetében tudunk
megtenni — bar a szijacsbogar a
szobaszéaraz faanyagban is megta-
l4lja életben maradasénak feltételeit.
Tovabbéa szaraz faanyagra van
szikségink a feldolgozhatosag
szempontjabdl is, hiszen a ned-
ves faanyagot nem tudjuk szépen
forgacsolni, és nem vagyunk
képesek megfelel§ ragasztast
sem kialakitani nedves fa esetén.
Természetesen nem feledkezhetiink
meg az id6rél, mint tényez6rél sem:
a mesterséges szaritas soran a
szaritasi id6 jelent6sen lerdvidl,
és el6reprogramozott végered-
ményt tudunk elérni e technoldgia
alkalmazésaval. Mindezeket figye-

lembe véve, kijelenthetjik: szép és
mindségi munkat csak megfelel6en
kiszéritott anyagbdl tudunk késziteni,
amelynek eléallitdsahoz a mestersé-
ges szaritas technoldgiaja tovabbra
is elengedhetetlen marad. m
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