-
i
-
X

‘L
-
-
i
=
2

=
o

<
N
(2]

42

FELULETKEZELESI
TECHNOLOGIAK A FAIPARBAN

dr. habil Magoss Endre
dr. habil Csiha Csilla

v

A feliiletkezelés eloké-
szitésére a gyakorlatban
a leginkabb ugynevezett
hidrogyalu egységet
vagy csiszolasi miive-
letet alkalmaznak. A
csiszolasos feliilet-elo-
készités tobb lépéshol
all: elsoként az ugyneve-
zett tisztito csiszolasra
van sziikség, melyet
fafajtol, a csiszoloszem-
cse anyagatol, hordozo
anyaganak tulajdonsa-
gaitdl, valamint a csiszo-
loberendezés tipusatal
fiiggoen 60-100-as
szemcsefinomsagu
csiszoléanyaggal célsze-
ri elvégezni. A tovabbi-
akban minden csiszolas
utan célszeri a meg-
csiszolt feliileteket por-
talanitani. A portalanitas
legcélszeriibb madja a
fa csiszolatpor elszivasa
lehetdség szerint még a
csiszolas soran.

A kis kézi csiszolégépeknél a
berendezés porszivéra csatla-
koztathatd, ha van erre a célra

Portalanitas utan kévetkezik a felliletek finomcsiszolasa 180-220-as szemcsefinomsaggal

kialakitott csonk rajta, izemszer(
gyartasra tervezett csiszologé-
peknél szivott kefehengerek, vagy
elektrosztatikus pormegkdtéssel
m(ikdédé kefehengerek végzik a
portalanitast. Keriilend§, rossz
gyakorlat a fellletek sfritett
levegds lefujassal val6 portalani-
tasa, mivel a lefljt por a helyiség
levegdjébe keriil, majd visszaszall
az ott talalhat6 targyakra, igy a
majdani feliletkezel§ anyagok
tapadasat nagyban rontja, tovabba
a szallé por a dolgoz6 egész-
ségére is karos. Fellletkezelés
helyszinéil szolgalo helyiségben
csak az elszivasos poreltavolitas
megengedhetd.

KERESZTIRANYBA CSAK
FINOMMAL

A masodik csiszolas el6tt a fellle-
teket célszer(i vizezni, majd meg-
szaritani, annak érdekében, hogy a
tisztito csiszolas soran a feluletbe
benyomddott rostokat, sérilt rost-
kotegeket eltavolitsuk. A fellletek
csiszolasat célszerli 100-150-es
szemcsefinomsaggal végezni, szal-
iranyu, de a tisztité csiszolashoz
képest elleniranyl csiszolassal.

Portalanitas utan kovetkezik a felii-
letek finomcsiszolasa 180-220-as
szemcsefinomsaggal. A szaliranyra
meréleges csiszolast igyeksziink
elkerilni, de bizonyos esetekben
(keretek csiszolasa, oszcillaloé
csiszol6berendezés stb.) ez nem
lehetséges.

Altalanos szabaly viszont, hogy
a szalirannyal nem parhuzamos
csiszolast minél finomabb szem-
csével célszer(i végezni, a durva
csiszolészemcsével (40-120) valo
keresztiranyu csiszolas kerilendé.
A gépi csiszolas esetén tobb gyarté
jegyzett be szabadalmat a tisztito
csiszolasi mlvelet kivaltdsara. A
svajci Kiindig cég 10°-kal elforditott
szélesszalagu csiszoloegységet is
alkalmaz a csiszologépen. Az atlés
csiszolasnak nevezett eljarasnak
kdszbnhet6en kevesebb részben
kotddg farost marad a fellleten. A
Martin cég szintén a tisztitd csiszo-
las kivaltasa érdekében vezette
be — ablakgyéartasra optimalizalva
— a Q-FIN nevd eljarasat, mely-
nek Iényege, hogy keresztiranyu
csiszoléegységet is alkalmaznak,
ugyancsak a részben két6dé rostok
eltavolitaséra. m



