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Tatar Andras diszmiikovacs beszél a szakmajarol

TUZ ES VAS URA

Gerencsér Kinga

A vaskovacsolas torténete mar haromezer évve
ezelott kezdodott. Az okori népnek még kdszer-
szamokkal munkaltak meg az ércbdl nyert va-
sat és ebbdl még csak a minimalis sziikségletek
kielégitésére alkalmas eszkozoket készitettek. Mi-
utan lassan felismerték a vas szilardsagat, ezutan
a szerszamokat is ebbél készitették: megsziiletett
az iillo és a kalapacs.

A korai vasm(ivesek a bucavasbdl
(vasérc faszenes redukcidja révén
keletkez8 szivacsos szerkezet(,
er6sen salakos anyag) kalapalassal
alakitottak ki a félkész termékeket:
lemezek, ridvasak sth. Két vagy tébb
vas egymashoz ergsitésének leg6-
sibb maddja a tlizikovacsolas, mar
az 6korban ismerték a szegecselést
is. A vas forrasztasat mar az i. e.
600 korul alkalmaztak. A kovacso-
las torténete szorosan 0sszefligg
mas mivészetek torténetével, de
legkdzelebbi ,rokona” az épitészet.
Eleinte alarendelt szerepe volt az
épitészeti emlékekben, de kés6bb
egyenrangl helyet érdemelt ki, hala
.Néhany” hozzaérté ember fantazi-
ajanak, akik a rideg, merev vashbdl
mivészi alkotasokat hoztak létre.

A népivasmivességben fontos sze-
repet jatszott a funkcio. Elsésorban
hasznélati targyakat készitettek,
amelyek nélkulozhetetlenek voltak a
mindennapi életben. A falu kovacsa

készitette a mezdgazdasagi szer-
szamok, eszkdzok nagy részét és
sok haztartasi eszkozt. A konyha
felszerelésében is nagy szerep
harult a kovacsolt eszkdzokre. A
funkcionalitas, mint f6 cél mellett
mindig talaltak alkalmat arra is,
hogy diszitéssel tegyék a targyakat
tetszet6sebbé, személyesebbé.

Az iskola kapujat is 6 készitette

A konyhai eszk6zok kozul az
ostyasitd lapatok diszitése példaul
mar-mar étvdésmunka volt. Ezeken
a csaladi cimerektdl kezdve a
mesefiguraig, minden fellelhet6 volt.
Szintén a kovacsok tevékenységi
korébe tartozott a patkolt tojas is,
mely népi vasmivességink jelleg-
zetes, de sajnos viszonylag ritka




emléke. Sokszor csak egyszer(
vonalas diszitéssel vagy poncolassal
(apr6 pontokbdl allo, vonalszer(i
rajz) ,szépitettek”, de gyakran el6-
fordult, hogy mér a targy alakjéat,
formajat is mlvészi szempontok
szerint alakitottdk. A hasznalati
targyak mellett azért késziltek olyan
targyak is a falusi kovacsmihe-

Szé6lofirt

lyekben, amelyek alapvet6en csak
diszként szolgaltak. llyenek voltak
példaul a nadtetés hazakra helye-
zett kovacsolt oromdiszek. Ezeket
kialonféle allatok, virdgok képével,
alakjaval diszitették, de gyakran
alkalmaztak rajuk emberalakokat
is. A temet6i sirkeresztek is sok
lehet&séget adtak a mestereknek
diszit6 kedvik kiélésére.

A kovacsmihelyek korabeli fel-
szereltsége és a szerszamkészlet
alapvetd darabjai azonosak a ma
vagy a kézelmultban hasznaltakkal.
Lényegében atiizhely, a fijtato, az
Ull6, az Gllébetétek, a kalapacsok, a
fogok, a reszeldk, a farok, a hideg-
vagok, a lyukasztok, valamint a tliz
igazitasara szolgalé szerszamok
Osid6k 6ta alig valtoztak — mondja
Tatar Andras diszm(kovacs.

A szegedi Hittudomanyi Foiskola
elvégzése utan valasztotta ezt a
szakmét és itt tanulta a Piarista
Szakmunkasképz6 Iskolaban.
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Tatar Andras

Mindkét képesitését jol tudja
kamatoztatni, mert mint szakoktat6
tanitja ezt a szerinte nagyon szép,
de egyben klldénleges mesterséget.
A csaladban nem volt kovacs, apja
orasmester, igy bels6 indittatasbol
valasztotta ezt a szakméat. Elég
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Munka kézben

szokatlan, hogy egy fiatalember
életcéljaként, mondhatni hivata-
saként a diszkovacsolas mar-mar
kivesz8ben lévé szakmajat valasztja.
Andrast elblivolte, hogy az acélt,
ezt a szivls és kemény anyagot a
tlizben felhevitve a sajat elképzelése
szerint alakithatja barmilyen formara.
Farasztd, kemény munkaval jaro,
zajos, &m szép mesterség.

Erd és sziv is kell hozz4, mert a
sulyos kalapacsot vagy tizezerszer
kell felemelni naponta, amig az izz6
vasat megfelel6 alakira formalja.
Tobbek kdzott ennek is koszon-
heti, hogy a leger6sebb ember
megyei versenyen els6 helyezést
ért el. Elhivatottsagat tukrozi,
hogy milyen lelkesen mutatja be a
kovacsmihelyt, ahol éppen nyari
gyakorlaton |év6 tanuldk ugranak
készségesen, hogy az altala kért
eszkdzt kézre adjak.

A bemutatést a kovacsm(ihely egyik
legfontosabb tartozékaval kezdi, a
kovacstlizhellyel, melyben a vasat
hevitik. A tlizhely lehet falazott vagy

labonallé (tabori), de biztosan van
felette egy tolcsér alaka kiirtd, mely
az égésterméket a kéménybe vezeti.
Az égéshez sziikséges levegbt régen
fajtaté szolgaltatta (kézzel, labbal
mUikdtetett), manapsag ventilator
az elterjedtebb.

A kovacs munkaasztala: az 0ll6. A
mUihelyben rendszerint a tliz kdze-
Iében helyezték el, hogy az izzitott
vasat kdnnyen odavihessék. Magat
az ullét éppugy, mint a tébbi szer-
szamot, rendszerint maga a kovacs
készitette el, nagyobb, acélszerl
vasbucak dsszeolvasztisa révén.
Elkészitése magas szint(i tudast
igényelt, és tobb ember egyuttes
munkajaval tudtak csak eléallitani.
Az értékuk miatt, ha tehették, a
mihelyek felhagyasakor magukkal
vitték. Forméjuk és méretik tekin-
tetében kortol és vidéktdl fiiggéen
meglehetésen valtozatos képet
mutatnak.

A koraiid6kben a csonkagula alak
Ull6 volt hasznalatban, szamos pél-
dany alsé részét csiicsosan képezték
ki, hogy a labazati részhez megfe-
leléen lehessen rdgziteni. Tovabbi
nélkilézhetetlen szerszadmok:
tlizifogok: killonbdz6 hosszisagban
és valtozatos kialakitasu csiptet6-
résszel. Alakjukat a munkadarab
formajahoz és méretéhez alakitjak.
UliGbetétek: sokféle célra hasznal-
jak 6ket, az Ull6 négyzetes lyukaba
helyezve. Soknak van ellendarabja,
tébbnyire nyéllel ellatva.

A kalapacsok nemcsak a kovacs
legfontosabb szerszamai, hanem
a mihelyek feldl hallatsz6 cseng6,
ritmusos és olykor dallamos hango-
katis 6k adjak. Alakjuk, nagysaguk
rendkivil valtozatos. A vezet6kovacs
egyszer(, altalaban kénny( (1-3
kg-os) kézi kalapacsot hasznél,
ezzel diktalja a ritmusra és az té-
sek helyére vonatkozd utasitisait
a segédeknek (a raveréknek). A
raver6 kalapéacs 6 kg kordli, alakja

a kézi kalapaccsal megegyezé,
talpa enyhén dombord, élei, sarkai
lekerekitettek. Altalaban nyGjtasnal
hasznaljak. Specialis feladatokra
mas, bonyolultabb alaka forma-
kalapécsot is készit magéanak a
kovacs (domboritd, erezé, sze-
gecseld, lyukaszto, vagoé stb.). A
véllas kalapéacsot éles atmenetek
kiképzéséhez, az arkol6 vagy
volgyeld kalapacsot mélyedések
kialakitasahoz hasznéljak.
Korivek formazasidhoz homoru
kalapacsot, az egyenetlen fellletek
kiegyenlitéséhez pedig simit6 kala-
pacsot hasznalnak. A kalapacsfejbe
korisfabol késziilt nyelet erésitenek
ugy, hogy a nyél fej feldli végébe
aceélbdl késziilt éket utnek. Ezen
kivil vannak még mér6észerszamok,
vonalzék, metsz8szerszamok, raj-
z0l6-, jel6l6eszkdzok.

A kovacsolas f6 mozzanatait is

bemutatja, a kdvetkez6k:

| Nydujtas: ha az izz6 vasat az
Ullére tesszik és raltink, két-
féle valtozas lép fel az anyag-
ban. A vastagsag csokken,
a szélesség és a hosszlsag
pedig né.

| Zomités: a nyujtassal ellenté-
tes mivelet, mellyel az anyag
keresztmetszetét noveljik,
hosszat csokkentjik.

A replil6 golya szarnyanak rajza és az
elkészilt tollak



Megyei leger6sebb embere serleg

| Vallazés: az anyag kereszt-
metszetének hirtelen, &tmenet
nélkuli csbkkentése. Végezhet-
juk vallaz6 kalapaccsal vagy
az ullg szélén.

| Hasitas: az anyag testének
részbeni levalasztasa.

| Csavaras: az anyagot a sajat
hossztengelye koérul megcsa-
varjuk.

| Erezés: valtozo6 hosszusagu,
szélességUl, mélységl és alaku
arkokat, vajatokat készitlink
az anyagba. Fajtai: mélyitett,
duzzasztott, domboritott.

| Hajlitas: altalaban az ives
munkadarabok alakitdsanak
utolsé miivelete. Ha csak a
darab egy rovid szakaszat kell
egy gorbe vonal mentén meg-
hajlitani, igyelni kell a huzott
kils6 oldal ,behizédasara”,
berepedésére, ezen a részen
sziikség esetén anyagtobbletet
kell biztositani. A hosszabb
tetszet6s vagy szimmetri-
kus hajlitAsok a diszkovacs
ligyességét, tervez6készségét
dicsérik.

Azonban nemcsak a munka fizikai

részét végzi, hanem a tervezést

is, példaul most egy repild golyat

készit megrendelésre. El§szor

tanulméanyterveket készit, majd

kivalasztja a megrendel6 a neki

tetsz6t, és annak elkésziti a
M1:1 rajzat.

Utana valaszt anyagot hozz4,
keritéshez elegend6 a szerkezeti
acél, vagy szénacél, kilonleges,
j6 mindségl munkakhoz damasz-
kuszi acélt hasznal, mert tobb j6
mindségl aceél keveréke. Kovet-
kezik a méretre szabas vasvago
szalagflirészen vagy acéltarcsas
vagogépen. Majd szabad alakité
kovacsolassal elkésziti az egyes
részeit, a golyanal pl. a tollakat,
aztan torténik az 6sszeergsités,
amilegtobbszor hegesztés. Nivos
daraboknal nincs hegesztés,
hanem tradiciondlis kovacskoté-
seket alkalmaz, ilyen a szege-
cselés, csapolas, bundolas pl. a
keritéseknél, amikor két palcat
O0sszefog egy vassal. Ha készen
van a szerkezet, akkor reszel6vel
vagy drétkoronggal megcsiszolja a

Kovacsoltvas sakk-készlet

fellletét. Hagyomanyos feliletke-
zelést alkalmaz, olajban vagy kat-
ranyban, esetleg vegyitve ezekben
hdti le az elkészilt termékeket. A
kovacsolasi tartomany 800-1000
fok, amely felliletkezelésnél leh(il
300 fokra. A keze nem csak erds,
mar 80 fokig birja a h6tis. Az amorf
anyagbodl szemmértékkel kell pon-
tos méretre alakitani az anyagot,
amihez j6 kézugyesség is kell.

A kovacsoltvas a k& és a fa mellett
atermészetet képviseli hazainkban.
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Akar épitészeti, akar belséépitészeti
elemek, akar disztargyak vagy éppen
mindennapi haszndlati targyak
készilnek bel6le. Disz, ékkd, mely
magan viseli készit6je névjegyét, és
alakitja, finomitja az épllet vagy a
bels6 tér esztétikajat. A legértékesebb
darabok hagyomanyos kézi kova-
csolassal készulnek. Az ily médon
készitett munkaknal az elkészilt
darab felllete kicsit érdesebb, hiszen
az utések nyomai mindig megmarad-
nak. De ez nem hiba, sét ez adja a
szépseguket. Szinte sugarzik bel6lik
atermészetesség, atliz adta meleg-
ség. De ahhoz, hogy a végeredmény
tokéletes legyen, nemcsak komoly
fizikai er6, hanem anyagismeret,
hatalmas szakmai tudas és termé-
szetesen nem csekély szépérzék,
m(ivészivénais kell hozza. Ha j6 volt
atervezés, szakszer( a gyartas, és
koriltekint6 a fellletkezelés, a kova-

csoltvasbol készult elemek hosszu
tavon izgalmas karaktert adhatnak
éplleteinknek.
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