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Lnaevan aszTaLos

Szorasi rendszerek attekintése

KODOSITES NELKUL

Toth Norbert

v

Szamos szorasi eljaras
terjedt el a faiparban.
Vannak kozottiik ha-
tékonyabb és kevéshé
gazdasagos megoldasok
is. Ezeket jartuk korbe —
egészség- és kornyezet-
védelmi szempontbol is.

A szérasi eljarasok k6zos ismérve
a fellletkezel6 anyag cseppekké
porlasztisa és felszinre juttatasa.
Ennek kdszdnhet6en nemcsak sik,
hanem tagolt, profilozott, illetve
kis feltlettel rendelkezé nagy
befoglal6 méretli munkadarabok
is jol feluletkezelhet6k. A techno-

Komod szorassal feliiletkezelve

l6giai kilénbségek a porlasztas
mechanizmuséban jelentkeznek,
jelesil: s(ritett leveg6vel (pneu-
matikus), leveg6 nélkili nagy
nyomassal (airless), valamint ezek
kombinaciojaval (airmix) torténhet
a fellletkezel6 anyag kijuttatasa.
E harom nagy csoporton belil
tovabbi berendezéseket, megol-
dasokat fejlesztettek ki a specidlis
fellletkezel§ anyagok szamara és
a szort fellleti minGség javitdsara.
Ezek a kétkomponens( lakkok
Uzemszer( feldolgozasara alkalmas
berendezések, a forr6 szérasra
alkalmas berendezések, és az elekt-
rosztatikus (illetve tribomatikus)
szorasra alkalmas technolégiék.
A hatékonysagot egy szazalékos
mérdszammal szokas jelezni, ami
a felszinen megtapadt fellletke-
zel6 anyag tdmegét viszonyitja
a szoréberendezésbdl kijuttatott
anyag tdmegéhez. Elnevezése
a szorasi hatékonysag (angolul
transfer efficiency).

SURITETT LEVEGOS SZORAS
Alapesetben a feluletkezel§
folyadék kis sebességgel, mig a
porlasztast végz6 levegd kozel
hangsebességgel hagyja el a sz6-
répisztolyt. A nagy sebességnek
kdszdnhetéen a levegében [évé,
és a folyadékra is haté nyomas
lecsokken, igy az apro cseppekre
bomlik — elésegitve a munkarabon
torténd tertilést. Hagyomanyos
(konvencionalis) sz6rasi eljarasnak
is nevezik.

Alapfeltétel: a rendszerhez meg-
feleld sz6répisztoly, 3—6 bar nyo-
masu s(ritett leveg6s rendszer,
leveg6sz(ir6 és vizlevalaszté a
j6 min8ségl leveg8hoz, illetve
a folyadék kozlekedtetéséhez
ejtétartaly/nyomotartaly/szivétar-
taly (utébbi ketténél a sziikséges
gépészet is).

El6nyo6k:
| elterjedt mddszer, igy széles a
fejlesztésekbdl ad6do kinalat;



| alacsony beruhazasi koltség;
| finomporlasztas, vékony
rétegképzés.

Hatranya, hogy nagy veszteséggel
dolgozik, ami a mellészérasbol
(lakksugér tulnydlasa), a felulet-
kezel§ anyag visszaverédésébdl,
€s a nagy porlasztas miatti kod-
képz8désbdl adddik. A szérési
hatékonysaga csupan 30—40%.

HVLP, LVLP

A konvencionalis szérasi eljaras
hianyosséagainak kijavitasara tobb
fejlesztési iranyzat is létrejott. Az
egyik a HVLP-rendszer. Itt a nagy
mennyiségl leveg6t egy nagysag-
renddel kisebb nyoméason (0,5-1
bar) juttatjuk ki (high volume, low
pressure, azaz nagy mennyiség
alacsony nyoméson), aminek
eredménye a jéval kisebb mellé-
szOrasi veszteség és szorasi kod,
igy kevesebb anyagfogyasztas,
valamint szebb fajasi kép.

Ez a rendszer 15-30 m3 leveg6t
kivan 6ranként, amihez legaldbb 4
kW-os (5,3 LE) kompresszor dukal
— a hozzéavald leveg@sziirével és
vizlevalasztoval. Jelenleg a leg-
elterjedtebb megoldasnak szamit
lakkok, lazurok, kisebb viszkozitasu
feliletkezeld anyagok felhordasa-
nal, kézi és gépi technoldgianal is.
A sz0rasi hatékonysaga 50—-70%.
Egy mésik fejlesztési eredmény

Protek 4520 HVLP szérépisztoly

is a HVLP-rendszeren alapul, &am
itt a leveg6 mennyiségét is csok-
kentették, nem csak a nyomast.
Ez az LVLP-rendszer (low volume,
low pressure, azaz kis mennyiség
alacsony nyomason), ami a kon-
vencionalis és a HVLP-rendszerhez
képest is kevesebb levegémennyi-
séggel dolgozik. Ennek eredménye,
hogy a szérasi hatékonysag még
nagyobb, a kisebb kédképz6dés
miatt.

A tovabbi fejlesztések folyamato-
san folynak. Az in. compliant elne-
vezés( pisztolyok a HVLP-rendszer
hianyossagait Ugy igyekeznek
kijavitani, hogy a nagyobb visz-
kozitasl anyagokat is legalabb
65%-0s szérasi hatékonysaggal
tudjak kijuttatni. (B6vebben errél
lasd a Magasan jobb cim(, comp-
liant szérasrol sz6l6 cikkiinket.)

LEVEGO NELKULI (AIRLESS)
SZORAS

Ahogy azt a neve is jelzi, itt
nincs levegényomasos rasegités,
hanem magat a fellletkezel6
anyagot helyezik nagy nyomas ala
(100-300 bar), és ugy juttatjak at
afuvokan. A feluletre tehat sokkal
nagyobb sebességgel érkezik a
porlasztott feluletkezel§ anyag,
ami a feluleti mélyedésekbe,
tagolt részekbe is intenziven
bejuttathaté. Emiatt fokozott mun-
kavédelmi elvigyazatossagot is
kovetel a rendszer hasznalata: a
kidramlé anyag maradandé séru-
lést is képes okozni az emberi
testrészeken.

Alapfeltétel a rendszerhez megfe-
lel6 szo6répisztoly mellett a nagy
nyomasu (elektromos, pneumatikus
vagy hidraulikus) szivatty. Altala-
ban villanymotorral szerelik, de a
sokoldalubb elvarasokat kielégité
véaltozatok benzin- vagy dizelmo-
torral is kaphatok.

Lnaevan asZTaLos

Anest Iwata IWA5940 HVLP

szoropisztoly

El6nyok:

| akialakitott szorasi kép
témottebb;

| atelitettség kevesebb réteg-
szammal is elérheté.

Hatranyok:
| afelhordott savok élesen
elkdlonulhetnek;
| magasabb beruhazasi kolt-
Ség;
| vékony, egyenletesen szort
felllet nehezen alakithaté ki.
Ennek a rendszernek az egyik
nyilvanval6é adottsaga, hogy a
szorasi kép élesen elhatarolt
élekkel rendelkezik, igy nehezebb
homogén fedettséget kialakitani
nagy fellleteken. Ezt valamelyest
lehetne korrigalni a sz6rasi nyomas
vagy a higitas noévelésével, am
ennek jelentés mellészoras is a
kdvetkezménye lenne.

LEVEGO-RASEGITESES (AIR
ASSISTED) LEVEGO NELKULI
SZORAS

Mindezek kikiiszobdlésére ligyes
»hibrid” megoldésok jottek Iétre a
pneumatikus rendszerek elényeinek
alkalmazéasaval. llyen az, amikor
levegdt hozunk be a folyamatba,
ami egy kisebb nyomason el6por-
lasztast végez, mindehhez pedig
egy kisebb folyadéknyomas tarsul.
Egy ilyen kombinalt megoldas a
levegl6-rasegitéses szoras, ami a
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Titan RX Pro airless szérépisztoly

levegd nélkili (airless) technoldgia
er6teljes és nagy sebességl folya-
dékkihozataldnak elényeit vegyiti
a HVLP finomra hangolt szabalyo-
zasaval és a szorasi hatékonysag
javitasaval (konkrétan a szérasi
kdd csokkentésével). Ez a médszer
pacok felvitelére is alkalmas.

Osszességében elmondhato, hogy
igéretes ez arendszer, felhasznalasi
tertletéhez tartozik a beltéri lakkok,
zomancfestékek, lazurok, korrézi-
6védd szerek szérasa — vizbazisu
vagy olddszeres valtozatban.

Wagner Puma 28-40 levegébrasegité-

ses levegé nélkiili szérasi rendszere

ELEKTROSZTATIKUS SZORAS

F6ként az olyan targyak felliletkeze-
Iésére hozték |étre ezt a mddszert,
amelyeknél a felliletkezelésre szant
feltletnél joval nagyobb az adott

targy befoglal6 mérete (példaul
székek, racsok, ablakkeretek és
tokok stb.). M(ikodési elve abban
all, hogy a festékrészecskék és a
munkadarab toltését is ellenkez§
polaritdsdra valtoztatjdk, amely igy
mar vonzza egymast, és egymashoz
tapad. (Hasonldéan két magneshez,
amelyek az ellentétes poélusaikon
keresztiil 6sszetapadnak.) Ezutan
egy fltott kdzegbe helyezve 120-140
°C-on, 20-25 percig h6kozlésnek
tesszik ki a munkadarabot, melynek
hatdséara a felliletre tapadt specialis
festékpor a magas hémérséklet
hatasara térhalésodik és rogziil.

Alapfeltétele:

| afafelulete vezet6képes
legyen. A faban a benne
|évé viz alapvet6en és nagy-
mértékben javitja a veze-
t6képességet, viszont az
asztalosipar mégiscsak a
lég- és miszaritott faanya-
gokbdl dolgozik. Ugyanakkor
a faban 1évd egyéb 6sszete-
vok is szerepet jatszhatnak
a vezet6képességben. llyen
Osszetevik példaul a poliézok,
lignin, feny6gyanta, viasz stb.,
melyek beboritjak (inkruszta-
l&s) a rostokat, igy akadéalyoz-
zak a vizfelvételt. Mivel egy
részik vizben old6do, eltavoli-
tdsukhoz a g6z6lés megoldast
jelenthet. A fa mellett lemeza-
rukra, MDF-lapokra, rétegelt
lemezekre is alkalmazhat6 ez
a fellilletkezelési modszer.

| afeluletkezel6 anyag vezet6-
képes legyen. Ennek érdeké-
ben j6l vezetd pigmenteket és
poléris oldészereket érdemes
alkalmazni. (Egy polaris oldé-
szer az oldatban 1évé belsé
fesziltséget nagyobb mérték-
ben képes csdkkenteni, mint
egy nem polaris old6szer.)
llyen oldészer példaul a viz.

El6nyo6k:

| Oldészermentes technoldgia,
ami a kibocsatott levegé ming-
ségét érinti leginkabb: a jelenlegi
rendszerekhez képest utolérhe-
tetlen ez a tulajdonsaga;

| j6 tapadasi képesség (az élek-
nél, a hatso fellleteken is),
esztétikus megjelenés;

| optimalis rétegvastagsag,
gazdasagos anyagkihozatal;

| amellészort por Gjrahaszno-
sithato.

Hatranyok:

| magas beruhazasi koltség;
| energiaigényes fenntartas.

Nanogun MV elektrosztatikus

szoérépisztoly

Mindent egybevetve, a technoldgiai
rendszerek folyamatos fejleszté-
sekkel és ujitdsokkal finomitjak
a korabbi gyerekbetegségeket.
A jellemz6en magasabb kdltségu
beruhazasok elétt érdemes szakmai
segitséget kérni, és a kiilonbdzd
rendszerek szérasi tulajdonsagait
a gyakorlatban is megvizsgélni. =

Képek
https://www.homeright.com
http://www.lilyfieldfurniture.com
https://www.pro-teksprayequip-
ment.com
https://www.nationaltoolware-
house.com
http://www.coatingspromag.com
https://www.norbond.no
https://www.europages.co.uk



