.

Az emberek gyakran nem tudjak,

hogy mitakarnak, amig
meg nem mutatod nekik.”
(Steve Jobs)

GORDESZKA TERVEZESE

Pataki Gergely soproni ipari termék- és formatervezé mérnodkhallgato

egyetemi tanulmanyait lezaro szakdolgozatanak egy olyan funkcionalisan

gordiilékeny termék megtervezését valasztotta, amelyhez kapcsoléodoan

a kittizott celoknak megfeleléen konstruktori szemlélettel kiilonféle alap-

anyagok alkalmazasa mellett kutatassal és kisérletezéssel is foglalkoz-

hatott. Az egyedi termékek megtervezése mellett fontos szempont volt a
termékek prototipus szinten valo elkészitése is.

Dr. Elek Laszlo egyetemi adjunktus

Soproni Egyetem SKK Faalapti Termékek és Technolégiak Intézet

INSPIRACIO...

Jelen korunkban sikeres terméket
alkotni 0sszetett és sokrét(i feladat.
Atervezének nemcsak a technolé-
gia folyamatosan véaltoz6 hatarairdl

kell naprakész ismeretekkel ren-
delkeznie, hanem a folyamatosan
véaltozo6 trendeket is behatéan kell
ismernie. Idedlis esetben ren-
delkeziink a képességgel, hogy
finomitsuk, Gj irdnyba tereljik az
emberek nézeteit, igényeit, és

v

lehetéségiink van vonzé médon
megfogalmazni az igényekre adott
valaszt, a terméket.

A DOLGOZAT FO

CELKITUZESE...

A szamunkra elérhet8 technolé-
giabol adéddan, a szakdolgozat
soran alapvet6en a gérdeszkalap
tervezésével foglalkoztunk, kilo-
nos tekintettel a méret, a forma,
a szerkezet és a megjelenés

technikai és esztétikai kihivasaira
koncentralva. A jelenleg fellelhetd
sok tipus miatt kell§ kihivast lattunk
abban, hogy olyan Gjszerd, sajat
cruiser gordeszkat tervezzink,
amely alternativ lehet6séget kinal
a varosi tomegkozlekedés helyett,
vagy azzal kombinalva.

ELOKESZITO MUNKA...
Els6dlegesen a lehet6 legnagyobb
alapossaggal a mar létez6 gor-
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deszkatipusokat kellett felkutatni,
értelmezni a formai és szerkezeti
kialakitasok er6sségeit és gyen-
geségeit. Pontos feljegyzést nem
talaltunk arrél, hogy hol, mikor és
ki készitette az els6 gordeszkat, de
a forrasok abban megegyeznek,
hogy az 1940-es évek masodik
felében alakult ki. Eleinte deszkara
szerelt médositott gorkorcsolya-
kerekekbdl és a deszkéara szerelt
fadobozbol allt, amit &ruszallitasra

1959 1960 1964

alapjan paros dsszehasonlitdson
alapul6 kérd6ivet is felhasznalva,
tobb Iépcsbben keriilt kivalasztasra
a harom legkedveltebb tipus.

LABORMUNKA...

A prbobatestek elkészitése a
faanyag és a ragasztéanyag kiva-
lasztasaval kezd6dott. Volt kdztik
olyanis, amelyik Uivegszovet-erési-
tést kapott. A mintakhoz IPOX MR
3010 epoxigyantat, Technobond

1970 1975 1980 1990 2000

A deszkalapok formajanak valtozasai (Forras: www.disruptsports.com)

hasznéltak. Kés6bb a doboz elha-
gyasaval valt sport-, majd pedig
kdzlekedési eszkdzzé.

A deszkalapok form4aja folyama-
tosan valtozott az évek, évtizedek
folyaman, mindig alkalmazkodott
ahhoz a felhasznalasi médhoz,
amit az éppen aktualis trend diktalt.
Ez a fejl6dés a mai napig tart, leg-
ink&bb a régi formakbdl meritenek
és otvozik azokat az egyre Ujabb
anyagokkal és a legfrissebb gyar-
tastechnoldgiai tjdonsagokkal. A
kulonféle szaler6sitések nagyobb
rugalmasséagot és tartdssagot biz-
tositanak a gordeszkak szamara,
de legfébb elénylk, hogy késlel-
tetik a gérdeszkalap ,puhulasat”.
Az informaciogydjtés alapjan meg-
hataroztuk a figyelembe veend6
ergonomiai és egyéb szerkezeti
paramétereket, peremfeltételeket.
Ezt kovetben rogzitettiik a célcso-
portot és kidolgozasra keriltek a
sajat formai valtozatok.

Az otletekrdl részletes haromdi-
menzids szamitdgépes modellek
késziiltek, majd a latvanytervek

3000 D3 PVAC diszperzios fara-
gasztét, valamint Soudal poliuretan
D4 faragasztét hasznaltunk. A
prébatestek mindegyike hét réteg,
egyenként 1,5 mm vastag, kanadai
juhar (Acer saccharum) furnérbol

készllt. A rétegek, a ragaszto-
anyag €s a szaler@sités minden
esetben szimmetrikus elrende-
zés(iek voltak. A prébatesteket a
ragasztdanyag megszilardulasat
kdvet6en azonos méret(i, 210x50
mm nagysagl hasabokra vagtuk.
A hajlitészilardsagi vizsgalatokat
hétféle probatesten, fajtanként
nyolc darab minta felhasznalasaval
végeztik el.

A mérési eredményeket a mellékelt
diagram szemlélteti, aholaz F és G
jelii esetek kereskedelmi forgalom-
ban kaphat6 12 mm-es nyir rétegelt
lemezekre vonatkoznak, két kiilon
tablabol kialakitva.

A szilardsag mellett tébb tényez6t
is figyelembe véve, az alkalmazott
haromféle ragasztdbol kett6t (IPOX,
PUR) megfelel6nek taldltunk. E két
ragaszté felhasznalaséaval készilt
prébatestek atlagos hajlitészilardsagi
értékei nem tértek el nagymeértékben
egy gyari gérdeszkalap hajlitészi-
lardsagi értékeitél (A: 157,6 MPa,;
C: 161,3 MPa; E: 155,7 MPa; Gyari:
174,0 MPa).

Haromdimenziés szamitégépes modell



PROTOTIPUSOK KESZITESE...
A vizsgalatok alapjan arra a
kovetkeztetésre jutottunk, hogy
céljainknak megfelel6éen az IPOX
MR 3010 laminalégyanta alkalmas
Givegszovet-er@sitésd, idompréselt
termékek gyartasara. Tekintettel
arra, hogy feltett szandékunk volt
az uvegszovet alkalmazasa, a C
jelzésl rétegrendet valasztottuk a
goOrdeszkalapjaink elkészitéséhez.
A térgorbe présidomokat felvas-
tagitott nyir rétegelt lemezekbdl
CNC-megmunkalogép segitsé-
gével alakitottuk ki. Az egyes
anyaghibak csiszolasat kovet6en
fehér, kétkomponensdi kittel lettek
kitdltve, majd visszacsiszolva.
A préselés megkezdése el6tt a
présidomokat teflonféliaval fed-
tik le, annak érdekében, hogy
a ragasztéanyag ne kothessen
hozza. Ezt kbvet6en a ragaszto-
anyag 30 perces fazékidejének
betartdsaval az el6re 6sszeké-
szitett rétegekbdl 6sszeallitottuk
a kivant rétegrendet, majd felhe-
lyezésre keriilt a fels6 présforma.
Az igy Osszeillesztett présidomot
behelyeztik egy hidraulikus prés-
berendezésbe. A présnyomas
kiszamitasahoz egy tapasztalati
értéket (250 psi) haszndltunk, ame-
lyet George Powell egy videdban
emlit a gérdeszkagyaraban torténd
latogatas alkalmaval. A ragaszté
kotési ideje 24 6ra volt, ennek
megfeleléen a deszkalapok egy
teljes napon keresztil a présben
maradtak, annak érdekében, hogy
a megfelel6 format maradanddan
fel tudjak venni. A teljes kotési szi-
lardséag elérése érdekében tovabbi
hat napon at pihentetésre kertiltek
és csak ezt kdvetben kerult sor a
végleges formak kialakitasara.
A teljesen kikeményedett nyers
lapokat szalagflirésszel korbe-
nagyoltuk, majd sablon mellett
masolomardval alakitottuk ki a

Vizsgalati rétegvaltozatok

végleges formékat. A szikséges
lekerekitések elkészitése utan
az élek és a fellletek csiszolasa
kovetkezett. Ezt a fellUletkezelés,
majd a griptape felhelyezése
kovette. Utdbbi egyben a termék
logdjat is tartalmazta. Utolsé Iépés

Lnaevan aszTtaLos

szaliranya furnér

szalirdnya furnér

otddmagaval tesztelte jellemzé és
széls6séges felhasznalasi korilmé-
nyek kdzott, es6benis. A terjedelmi
korlatokra valé tekintettel most nincs
lehet6ség minden tipust bemutatni,
de remélhet6en a mellékelt fotok
elnyerik az olvasdk tetszését is.

Hajlitdszilardsag (MPa)
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Hajlitészilardsagi vizsgalatok mérési eredményei

a felfliggesztések és a kerekek
felszerelése volt, igy el is késziilt
a cruiseriink.

TERMEKFOTOK...

A szakdolgozat keretei k6zo6tt Gerg6
kilenc sajat gordeszka format ter-
vezett, amelyek kdzul tébb I1épcs6-
ben kertilt kivalasztasra a harom
legtetszet6sebb. Ezek a ,Bélna”,
Cett, és ,Palackorru delfin” neveket
kaptak és legyartasra is kerultek.
Az elkésziilt gbrdeszkakat a tervezd

OSSZEFOGLALAS...

A dolgozat készitése soran
betekintést nyertiink egy olyan
vilagba, amely egyszerre modern
és retrd. Alaposan utdnanéztiink
a gordeszkak kialakulasanak,
a formai és szerkezeti fejl6dési
szakaszoknak és az egyes tipu-
soknak. Ezen ismereteket 6tvozve
Gerg6 korabbi nyari gyakorlatos
szakmai tapasztalataival, ahol
megismerkedett a gordeszka-
épitéssel, nagy felkésziltséggel

Hossztengellyel parhuzamos

Hossztengelyre merdéleges

. IPOX MR 3010 epoxigyanta

Poliuretan D4 faragaszté

IPOX epoxigyanta + Uvegszovet

. PVAC D3 diszperzios faragaszto
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és lendllettel kezdiink neki sajat
godrdeszkak megtervezésébe.
Némi laboratériumi kisérletezéssel
kiegészitve, végigjartuk a klasszi-
kus terméktervezési utat. A munka
eredményeként sikerdlt Gjszerd mini
cruiser gordeszkat tervezni és azt
az elképzeléseknek megfelel6en
prototipus szinten elkésziteni. A
legyértott termékek teszteléseit
kovetben pozitiv visszajelzéseket
kaptunk.

KOSZONETNYILVANITAS

A Soproni Egyetem részérél
elsddlegesen kdszonettel tarto-
zunk Németh Ferenc miszaki
szakoktatd, mestertanarnak és
Németh Szabolcs adjunktusnak
a CNC-s munkalatokban nyuijtott
segitségért. Koszonet illeti tovabba
Csukat Gabriellat is, aki a Novia
Kft. képviseletében a prototipusok
elkészitéséhez nagylelklen rendel-

kezésunkre bocséatotta a sziikséges
ragasztéanyagokat és egyéb kellé-
keket. Végul, de nem utolsésorban
kdszodnjuk Németh Hajnalka Anna

ipari termék- és formatervez§
mérndkjeldlt a megvaldsitashoz
adott szellemi és szamitdgépes
er6forrasait is. m

A bemutatott termékekkel kapcsolatban
forduljanak bizalommal a tervez6hoz.

Pataki Gergely

ipari termék- és formatervezd mérnok

patakigergely1992@gmail.com




