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FEJEZZUK BE SZEPEN!

Schlosser Matyas

v

Az élzaras technoldgiaja
nemcsak a megmunkalo
gépek, hanem az alap-
anyagok tekintetében is
sokat fejlodott, valtozott
az utobbi évtizedekben.
A zavarba ejto kinalat-
ban nehéz eligazodni, a
tisztanlatas érdekében
érdemes az elterjed-
tebb anyagokat és azok
alapveto tulajdonsagait
megismerni.

Kulénb6zd igénybevételekhez és
esztétikai igényekhez mas-mas
élanyag és ragasztasi technolégia
szilkséges. Az EVA-olvadékragasz-
tok (etil-vinil-acetat) a legelterjedteb-
bek az iparban. Ezek az anyagok
kedvez§ aron elérhetéek, kbnnyen
kezelhet8ek, és alapesetben semle-
ges, nem felt(in6 szinl ragasztéré-
teget eredményeznek, ugyanakkor
szUkség szerint szinezett kivitelben
is kaphatéak. Az élzarandé lapfé-
leség anyagatol fuggben tobbféle
tulajdonsagu EVA ragasztdéanyag all
rendelkezésre, példaul a megfelelé
téltéanyagokkal kevert véaltozat a
tomorfa élek felragasztasara alkal-
masabb, mig a téltéanyag nélkdli
valtozatok segitségével a mianyag

élanyagok ragaszthatok kivaléan.
A ragasztéanyagok felhasznala-
sénak eredményessége nagymér-
tékben fligg az élzarandd anyag
feluletétél. A lapanyag élének
szintbemaréasa elengedhetetlen az
optimalis ragasztoréteg kialakitasa-
hoz. A pormentesség is rendkivul
fontos. Aki pedig mar dolgozott
olvadékragasztos élzar6 berende-
zéssel, az kdnnyen megtapasztal-
hatta, hogy a h6mérsékletnek is
nagy jelentésége van. Az automata
termosztattal rendelkez6 gépek
kilonosebb odafigyelést nem igé-
nyelnek —amennyiben megfeleléen
mUkddik a rendszer, a ragasztbanyag
az el6irt hdmérsékleten, megfelelé
viszkozitdsu olvadékként keril



az anyag élére. De az élzarandd
anyag hémérséklete mar okozhat
meglepetést: egy hideg mihelyben,
vagy kultéren tarolt anyag feliiletén
az olvadék szinte azonnal megkét,
igy az élanyag szinte magéatdl
levalik — ezt elkerilend6 térekedni
kell arra, hogy a lezarand6 anyag
(legalébbis annak megmunkalando
éle) kb. szobahémérsékletd legyen.
A konyha- és flird6szobabutorok
esetében a ragasztassal szemben
igen komoly oldészer-, viz-, g6z-,
h6allésagi igények merilhetnek
fel. Az EVA ragasztéanyagok hd
hatasara Ujra folyékonnya valnak,
igy szamos esetben, pl. tlizhely, sit6,
vagy mosogatogép (forré g6zok!)
kornyékén ez problémat okozhat.
A gondos tervezés mellett ilyen
helyeken a poliuretdn ragasztok
(PUR) hasznalata szerencsés, a
tartés eredmény érdekében. A
PUR-ragasztdk a levegd oxigénjével
Iépnek reakcioba, és ez a reakcid
nem visszafordithato. Ez a tulaj-
donsaguk alapvetden befolyasolja
afelhasznalas kordlményeit. Komoly
odafigyeléstigényel a nyiltid6 pon-
tos betartasa. A fel nem hasznalt
ragasztdanyag gondosan elzarva,
pl. nitrogéngéazfiirdében tarolando.
Ehhez a ragasztéanyaghoz specialis
élzaro gép sziikséges, szerencsés
ugyanakkor, hogy tébb gyarté kinal

viszonylag kénnyen cserélhetd
(PUR/EVA) ragasztofelhord6 egy-
séggel rendelkezd berendezést.
Az élzéaras kritikus pontja maga a
ragasztoéfuga is. A PUR ragaszt6-
anyagok segitségével szinte mar
lathatatlan, vékony ragasztéfuga
érhet6 el, ami nagysagrendileg tized
akkora vastagsagu a hagyomanyos
EVA-rendszerl ragasztashoz
képest. De a vastagabb fuga nem
csak designproblémat jelent, a
kés6bbi hasznalat soran a széle-
sebb ragasztoréteg hatranya, hogy
gyorsan piszkoladik, ez féleg fehér
lapok esetén sajnos igen latvanyos.
Ugyanakkor a tébb ragasztét tar-
talmazé hagyomanyos ragasztas
az élzard gép ragasztofelesleget
eltavolito, poliroz6 egységeit is
jobban igénybe veszi.

Megfelel6 illeszkedés az élanyag és a butorlap feliilete k6zott

Szinte nullfugas hatasu élzaras, PUR ragasztéanyaggal
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Kuldnleges tulajdonsagokkal bir-
nak az olvadékragasztok kozott
a poliolefin ragasztok. Rendkiviil
j6 tapaddképességikkel, valamint
kit(ing hétdrésukkel emelkednek ki
a tobbitermeék kozil. Gyakorlatilag
barmilyen hagyoméanyos élzard
berendezéssel és élanyagnal —
legyen az mlianyag vagy tomorfa
élléc — egyarant hasznélhato.
Segitségiikkel az élzarast kbvetéen
példaul a furnérprésben elkertlhetd
az élanyag hd hataséara torténé
levalasa.

Az élzard gépek elterjedésének
koszdnhetéen a papirvdzas-melamin
élfélidk felhasznalasa naprol napra
csokken, ezért a szinvalaszték egyre
sz(kul. A szakma egyre inkabb tullép
ezeken a hagyomanyos anyagokon,
de eltiinni valészinileg még nagyon
sokaig nem fognak, hiszen kisebb
munkaknal, javitasoknal, helyszini
~problémamegoldasként” ma is
nagyon jél tudnak jonni.

A legtdbb esetben a bltorépitd lapok
élére mlianyag élanyagok kertilnek,
hiszen a kénnyli megmunkélha-
tésag, az egyszeri kezelhet6ség
és a kedvez§ ar a fat ezen a teru-
leten egyre inkdbb kiszoritja. Az
élfurnérok és éllécek mar csak az
igényesebb, altaldban furnérozott
batoroknal hasznalatosak.

A mianyag élzar6é anyagok sza-
mos alapanyagbdl készilhetnek,
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A ragasztéanyagok jo nedvességallésaga egyre gyakoribb igény

ugyanakkor miszaki tulajdonsagaik
ezeknek mégsem kiildnbdz6ek mar-
kansan. A legelterjedtebb élanyag
az ABS: az akrilnitril-butadién-sztirol.
Egy strapabird, j6 héallésagu (de hére
lagyuld) amorf polimer, mellyel az
életlink szamos terlletén talalkozha-
tunk: példaul a legékockak is ABS-bdl
késziilnek. A tulajdonséagait a harom
f6 alkotdelem hatarozza meg: a sztirol
a jo feldolgozhatoséagot, az akrilnitril
a keménységet, héallésagot, vala-
mint a kémiai ellenallé képességet,
a butadién pedig a rugalmassagot
és az alacsony hémérsékleten valod
keménységet adja. Az dsszetev6k
aranyainak médositasaval az anyag
miszaki tulajdonsagai a vonatkoz6
igények szerint moédosithatok.

Az ABS mellett a legnépszer(ibb
mlianyag élanyag a PVC azaz
poli(vinil-klorid). A vilagon a harmadik
legnagyobb mennyiségben gyartott
szintetikus polimer, tébb mint 100 éve
ismert. Szdmos termék készul PVC-
bél, a leggyakoribbak a kiilonb6z6
csovek, vezetékszigetelések és a
padléburkolatok. A '60-as években
megjelent elsd olvadékragasztos
élzaré berendezéseken mér ezt

hasznaltak. Megfelel§ lagyito,
szinez6 és UV abszorbens adalék-
anyagokkal a legtébb felmerilé
mUiszaki igényt ki tudja elégiteni.
Alapvet6éen elmondhaté, hogy a
PVC olcs6bb az ABS-nél. De akkor
mégis, mi miatt nyer egyre inkadbb
teret ez utobbi polimer? A PVC nem
feltétlentl kérnyezetszennyez6,
hiszen Ujrafelhasznélhato, viszont
az égése soran hidrogén-klorid,
dioxin és egyéb kornyezetkarositd
vegyuletek keletkeznek. Marpedig ez
komoly probléma, hiszen a faiparban
keletkezd hulladékok alapvetéen
energetikai felhasznélasra keriilnek,
és gyakran nincs mod kiléndsebb
szelektalasra. igy nehézkes az
ilyen élanyaggal ellatott butorok
élettartamvégi megsemmisitése, és
adott esetben sulyos problémakat
vet fel a nagy mennyiségli PVC egy
tlizeset soranis. Az ABS élanyagok
ugyanakkor megfelel6 jovahagyassal
rendelkezé rendszerekben, a fafor-
géacshulladékkal egyitt kezelhet6ek,
igy kénnyen artalmatlanithatok. A
fentiek miatt természetes, hogy ma
mar kdzuleti felhasznélas soran, és
egyéb nagyobb butortenderek esetén

is alapvet§ el8iras a PVC-mentes
élzaras.

A miianyag élanyagok kozott a
hazai piacon nagy remény( Gjonc
a polipropilén (PP). M{szaki tulaj-
donséagok tekintetében az ABS-hez
all kdzel. A feldolgozéas soran lagy-
sagabol kifolyolag némi utdmunkat
(citlingelést), s6t, egyes gépeken
forditott forgacsolasi iranyt igényel-
het. Tébbnyire viszont — legalabbis
sajat tapasztalataim alapjan — egy
hagyoményos olvadékragasztés
élzaré berendezéssel, az ABS-nél
megszokott beallitdsokkal is hibatlan
eredmény kaphat6. A PP érdekes-
sége, hogy extrém kis radiuszu haj-
litdstis elvisel. A kedvez§ el6allitasi
koltségek miattigen versenyképes
aron érhet6 el. A PVC-vel szemben
a PP megsemmisitése soran nem
keletkeznek veszélyes anyagok —
ezért is érdemes kiprébalni. m

Forrasok:
hu.wikipedia.org/wiki/PVC
hu.wikipedia.org/wiki/Akril-
nitril-butadién-sztirol
kantenservice.hu
dunaelzaro.hu/hu/tudastar



