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Kompaktlemez: fokozott
odafigyelést, megfeleld
szerszamhasznalatot
kivan ennek a divatossa
valo, épitési alapanyag-
nak a feldolgozasa.

A kompaktlemezek a mai modern
trendek fészerepl8i. Alapanyaga
tobb rétegben egymasra fektetett,
fenolgyantaval impregnalt papir,
valamint melamin dekorpapir, nagy
nyomason dsszepréselve. Kilon
kaphat6 a kiil- és beltéri valtozat.
Szerkezeti felépitésének kdszonhe-
téenidealis és tetszetds megoldast
kinal a nagy igénybevételnek kitett
helyeken. Gyarthat6 bel6le tébbek

kozott butorfront, konyhai munkalap,
vagy kiltéri homlokzati burkolat.
Marhat6, moshato, élzarasra nincs
sziksége. A meglehetésen borsos
arl alapanyag ugyanakkor tébb
szempontbdl is kéri a figyelmet.

TAROLASA
Zart, szaraz helyiségben, teljes
fellletén aldtamasztva, alatétle-
mezeken kell tarolni. A padlézattal
val6 kdzvetlen érintkezést és/vagy
a kdzvetlen napsugérzast minden

esetben kerllni kell. A helytelen
tarolas alemeztabla alakjanak mara-
dando torzulasat eredményezheti.

FELDOLGOZASA

A beépités el6tt célszerl megfelel§
ideig pihentetni a kompaktlemez
elemeit a beépités helyén, hogy
alkalmazkodhassanak a késébbi
hasznélat helyén uralkodé viszo-
nyokhoz.

A kompaktlemez cellulézrostjai
miatti méretvaltozdssal szamolni
kell, ezt a lemez felszabaséanal
minden elem esetében sziikséges
figyelni. Ez 2 mm/m méretvaltozast
jelent. A hosszanti méretvalto-
z&s korilbelul feleakkora, mint a
szélesség menti méretvaltozas.
A kompaktlemezek gyartasi ira-
nyéat (allé6 vagy fekvé celluléz)
csak a tablaméret alapjan lehet
meghatarozni, a méretre szabott
kompaktlemez esetében azonban
mar nem lehet beazonositani. Ez
aldl csak a fadekorral, vagy az
adott iranyban nyomtatott deko-
racidval ellatott tablak képeznek
kivételt. Az 6sszetéveszthet6ség
kocké&zata miatt tehat a leszabott
alkatrészeken célszer(i megjeldini
az eredeti gyartasi iranyt.

A nagy sl(ir(iség, és ebbél ad6-
déan a nagy vagoéer6k miatt a
kompaktlemez megmunkalasa a
tobbi faalapt anyaghoz képest
jéval nagyobb szerszamkopassal
jar egyitt. A tompa, vagy alkal-
matlan szerszamok hasznélata
tokéletlen gépi megmunkalashoz
vezet, és kellemetlen szagok
képz&dését eredményezi. Féleg
keményfém szerszamok hasz-
nalata javasolt. Gyémanthegyd
szerszamokat nagy darabszamok
esetén, és automata megmunkalé
kdézpontokban ajanlatos hasznalni.
Kielégitd eredményeket csak jo
allapotban tartott firészlapokkal
lehet elérni. A vagaskor jelentkezd
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nagy nyomas miatt kiildnésen
fontos a munkadarab biztonsagos
régzitése. ElGvagd hasznélhatg,
a fentiek ismeretében. Alkalmas
flrészfogalakok: trapéz-egyenes
(TFZ), vélté (WZ), holkeres (DHZ).
Optimalis a bedllitas, ha a flirészlap
45°-0s szbgben |ép be az anyagba.

BEEPITESE

Kapcsolok, szell6zéracsok stb.
nyilasaihoz a kivdgéasok sarka-
inal minimum 3 mm-es radiuszt
kell alkalmazni, az éleket le kell
kerekiteni, mivel az éles sarkok
repedések kialakulasahoz vezet-
hetnek. A hornyokat és a falcokat
szintén le kell kerekiteni, nehogy a
bevagasoknal repedések keletkez-
zenek. A beépitett elemek szamara
megfelel§ tagulasi hézagokat kell
hagyni.

Furasnal a fardszar anyaga lehet
HSS, betéte HM, DIA. Fém és
fa faraséara alkalmas furoszéarak
egyarant hasznalhatok. Atmené
furatoknal a helyigényhez képest
2-3 mm rahagyast kell biztositani.
A csavarok siillyesztését lehet6leg
keriilni kell. Ha a sllllyesztett csava-
rok hasznalatat nem lehet elkertini,
a serleg alaku sullyesztett alatétek

hasznalata elengedhetetlen. Ugyan-
akkor a kompaktlemezbe egyszer(
dolog csavarmeneteket vagni, és
menetmetszd csavarokat is lehet
hasznalni. Az el6faras azonban
minden esetben elengedhetetlen.
A lemeztabla fellletével parhuza-
mos csavarkotések készitéséhez
megfelelnek a fém- és pozdorja-
csavarok is.

OSSZEKOTESE

Két kompaktlemez 6sszekoté-
sekor fontos gondoskodni réla,
hogy a méretvéaltozassal jaro
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mozgas ne (tk6zzon akadalyba.
Csak a megfelel6 ideig pihente-
tett kompaktlemezeket szabad
0sszekotni egymassal, és mindig
csak azonos gyartasi iranyban.
A nagy kiterjedés( feluletek
Osszekotését célszer( kerllni. Ha
nagy igénybevétel, pl. rezgések,
Utések hatasanak lesznek kitéve,
az egyesitett helyeket célszeri
mechanikai 6sszekotd elemekkel
megerdsiteni. A kompaktlemezek
kozott kialakitott él-lap kotés lehet:
hornyolt, falcolt (ragasztassal),
fémidommal + csavarral rogzitett,
tovadbbéa sarokkotések esetében
gérvagott, ragasztott. A kompakt-
lemezt tomor faval, vagy faalapi
laptermékekkel is 6ssze lehet kétni.
Specialis ragasztotipusokat ajanla-
nak a gyartok. llyen lehet a Jowat®
2K SE-Polymer 690.00, az MBE
Panel-loc, vagy az OTTOCOLL®
P 85, OTTOCOLL® M500. =

Forras:
www.egger.com/zoom

Képek:
http://resco.co.nz
http://www.tuplex.pl
https://archinect.com/




