Lnaevan asZTaLos

AUTOMATIZALT FOLYAMATOK,
HATEKONYABB MUNKAVEGZES

Butorgyartok, lapszabaszok egyetérthetnek abban, hogy a leghosszadalma-

sabb munkafolyamat a késziiloé butorok korpuszanak elkészitése. A procedu-

ra raadasul tobb ember munkajat is egyidejiileg lekoti, ami kevésbé hatékony
human eroforras kihasznaltsagot eredményez.
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VAN MEGOLDAS?

Hogyan konnyitsiik és gyorsitsuk
meg a gyartasi folyamatokat?
Orommel jelenthetjiik, hogy mi
megtalaltuk a megoldast. A Robland
BM 3000 CNC furéautomata kulsé-
leg tokéletesen beleillik a Robland
Silver Line széria arculatdba, &m
mégis egyike a korszakalkoto ipari
gépeknek.

Stilusjegyeit tekintve ugyanazo-
kat a finoman ivelt burkolatokat,
sotétszirke szint, és strapabird
vazszerkezetet lathatjuk, de érde-
mes megvizsgalni a gép funkcio-
nalitasat is.

Hatékonysag
Innovacio
Automatizalas

Kordbban mar leszdgeztiik, hogy
a butorgyartasi folyamatban a
korpusz elkészitése a leglassabb
munkafolyamat, de miért rabolnank
a sajat idénket, ha hatékonyabb
technolégiais elérhetd. A Robland
BM 3000 alkalmazhat6 sorozatfu-
rdshoz, mardshoz és natolashoz, igy
gyakorlatilag a korpuszalkatrészek
komplett megmunkéalaséat eredme-
nyezi. A kéldokcsaphelyek faraséatol
a vasalatok helyének marasan at,
egészen a hatfalak natjanak beva-

gasaig alkalmazhaté. A gép nagy
el6nye tovabba, hogy automata
munkavégzést is lehet6vé tesz,
vagyis a gépkezelének nem kell
mellette allnia, igy parhuzamosan
egy masik gépet is miikddtethet.
Egy id6ben két folyamat zajlik le,
ezzel id6t és energiat lehet meg-
sporolni. A hatékonysagot tovabb
noveli, hogy a gép akar az irodai
szamitdgéprdl is programozhato.
Az alkatrészek beadagolasa fug-
gblegesen torténik a tartégorgdkre,
melyhez sziikséges a kezel6 koz-
rem(ikbdése, de a tdbbi folyamat
automatizaltan megy végbe.

AUTOMATA FOLYAMAT?
Igen! Az alkatrész mozgatasa és a
megmunkalasok teljesen automati-

kusan, a program szerint torténnek,
az el6tolas és az aggregatok 6ssze-
hangolt mozgasénak kdszénhetden.
A gép kapacitasat és a befogado
méreteit tovabba Ugy alakitottak ki
a mérnokok, hogy a korpuszbutor-
gyartasban alkalmazott igényeket
szolgalja ki els6dlegesen.

A lapok méretét tekintve

a megmunkalas egészen
300x100 mm-t6l 3000x900 mm-ig
lehetséges, ami a gép egyik nagy
elénye. m
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