| VAGOSZERSZAMOK

22

Lnaevan asZTaLos

Faipari forgacsoloszerszamok a mai trendek tiikrében

FOROG A VILAG

Toth Norbert

v

A fa megmunkala-
sara alkalmas szer-
szamoknak évsza-
zados hagyomanyai
vannak. Arra viszont
folyamatosan ke-

ressiik a valaszt,
hogy a mai kompo-
zit anyagok faipari
feldolgozasahoz
melyek azok a szer-
szamok, amelyek
éltartéssagban és
vagasi minéségben
_is hozzak az elvara
sokat. "

A faipari gépekhez illeszked§
szerszam fejlesztéseinek zéme
mar régen nem a fa alapanyag
megmunkalasa koril forog. Evti-
zedek 6ta a furnéros és laminalt
forgacslapok, MDF-, HPL-anyagok
vannak reflektorfényben — ezt
tudjuk. Mara azonban az Gjabb
irAnyzatok, ha lehet igy fogalmazni,
még cifrabb helyzetet teremtettek.

Mirdl van sz6? Az egyéniség (indi-
vidualizmus) megélése, a sajatos
elképzelések formakba dntése meg-
hatarozé méretli igényként jelent-
kezik a mai (fizet6képes) vasarlok
részér6l. Ez aréteg igényli, hogy a
sajat izlésvilagat, az éppen aktualis
trendeket 6tvdzni tudja mindennapi
életvitelének az igényeihez. Ez az
életterébe bekerild buatorokkal,

bels6épitészeti elképzelésekkel
kapcsolatban is igy van. igy aztan
gyakran egyditt kerill alkalmazasra
a betonhatasu kompozit, a kivéte-
lesen magasfény(i és a szupermatt
batorlap, vagy éppen a rendkivdil
ellenallé kompaktlemez. Mindezek
az anyagok olyan 6sszetevékbdl all-
nak, amelyeknek a megmunkalasa
gyakran komoly er6préoba egy-egy



szerszamnak. Ugy tiinik, a faipari
szakmaban mar joval tdbbrél van
sz6, mint a fa megmunkéalasa.
UJ ALAPANYAGOK...

Amikor a trendek az ujjlenyomatmen-
tes butorlapokat hangsulyozzak (ha
mar nem kertl a frontra fogantyd,
kénytelenek vagyunk Osszeta-
pogatni), akkor olyan matt, vagy
szupermatt dekoracids kinalatrol
beszélnek, amelyek fellletére un.
anti-fingerprint, azaz ujjlenyomatallé
bevonatot tesznek. Akivant hatast a
csiszol6anyagokban is hasznéalatos
szemcsékkel érik el, amelyek viszont
a megmunkalas soran — finompor
forméajaban — ltkdznek az élekkel.
A kompaktlemezek a mai modern
trendek f6szerepl6i. Alapanyaga-
b6l ad6dban ez az Gitésallé anyag
gyakorlatilag barmilyen terileten
felhasznélhat6, a homlokzati
burkolattol a konyhai munkalapig.
Megmunkéalasa azonban erésen
igénybe veszi még a keményfém-
lapkas szerszamokat is.

Emellett emlithetnénk olyan, eddig
talan alig emlegetett alapanyagokat
is, mint a kul- és beltéri burkol6-
anyagként hasznalatos tivegszallal
(GFRP) és a szénszéllal (CFRP)
er@sitett mdanyagok, a WPC névre
hallgaté mlianyag/fa kompozit
(terasz)burkolatok, vagy a fém
filmréteggel ellatott magneskotés
batorlapok.

NG a szupermatt fellilet( butorok népszertlisége
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Csoportositasuk tobbféle szempont szerint torténhet:
| otvozétartalom szerint lehetnek: 6tvozetlen és 6tvozott acélok;
I min6éség alapjan: alap-, minGségi és nemesacélok;
| felhasznalhatosag szempontjabol: szerkezeti acélok és szerszamacélok.
Nekilnk leginkabb a szerszamacélok érdekesek. Ezek lehetnek:
| otvozetlen szerszamacélok (EN-jeliik: C, MSZ-jeluk: S). Kisebb széntartalom
mellett rugalmasak (pl. csavarhizo, feszitévas, balta stb.), nagyobb C-tarta-
lom mellett kopasallobbak (pl. mardszerszamok, dorzsarak, menetfurok stb.).
| otvozott szerszamacélok. Ide tartoznak az Gn. gyorsacélok és a
keményfémek.
Gyorsacél (angolul High Speed Steel, roviditve HSS). Egy olyan 6tvozott szer-
szamacél, ami alkalmas nagy sebességgel forgacsold szerszamok gyartasara,
élét az 500 °C-ra térténd felmelegedés hatasara sem vesziti el. Alapesetben
ilyen anyagbol készilnek a fur6szarak, esztergakések, menetfurdk, gyalukések
stb. Elénye, hogy az anyag rugalmas, azaz magas a szakitoszilardsaga, és
termelékenysége akar 6tszor nagyobb, mint a szénacéloké. Hatranya, hogy
kevésbé kopasallo, mint egy keményféem.
Keményfém. Az éltartdssag javitasa érdekében a kilonb6z6 6tvozetek, az
Gn. nemvas anyagok (pl. grafit, fém-oxid) és nagy szilardsagu, szivéssagu
nemesfémek (mint karbidképz6k) porait porkohaszati iton dsszekeverik — igy
sziletnek a keményfémek. llyen nemes, nagy szilardsagu karbidképzd fém
példaul a volfram (W), vagy a titan (Ti). Az igy kialakult fémekhez, mint bazi-
sokhoz aztan tovabbi két6anyagokat (kobalt, nikkel, molibdén stb.) is adnak.
A leggyakrabban alkalmazott karbid a volfram-karbid (HW — WC), amit
tisztan, vagy mas, kis mennyiségl karbidokkal, pl.: titankarbiddal (TiC),
tantal-karbiddal (TaC), niébium-karbiddal (NbC), vanadium-karbiddal (VC),
molibdén-karbiddal (Mo2C) vagy krém-karbiddal (Cr2C3) 6sszekeverve
hasznalnak. A vidia volfram- és titan-karbidbol elGallitott keményfém 6tvozet.

A keményfémek megnevezése ISO szerint
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WPC kompozit burkolatok

jelent6sebb a koptatd hatasuk. Ez

pedig hatassal van a szerszam

élettartaméra is. Marpedig
ezzel szamolnia kell
mindenkinek, aki szem

el6tt akarja tartani a

gyartasi minéséget és

az éltartdssagot.

A megoldisok kozott
elsé helyen van a
gyémant. A gyeé-
mant alkalmazéasa

az iparban nem (j

keletd dolog. Mara azon-

ban egyre tobb gyéméanthegyd,
illetve gyéméantbevonatos maré-,
vago- és furdszerszam teljesit
szolgélatot. Ezek ma mar nem
csak a faipari CNC-gépek, meg-
munkalokézpontok esetében
érhet6k el, a hagyoméanyos
faipari lapszabaszgépek,
asztali marogépek
szerszamkinalata-
ban is jelen vannak.

Az un. polikris-

talyos gyéman-

A Leitz ProfilCut Q Diamond gyémant-

hegyl mardfeje

...UJ TECHNOLOGIAS
SZERSZAMOK

A méar emlitett alapanyagok
megmunkaladsa soran a kisebb
keménységl keményfémlapkas
szerszadmok sok esetben mar nem
elegendbek: élvesztésiik sokkal
gyorsabban kovetkezik be, mint
akéar egy keményfa megmunkéalasa
soran. Az itt alkalmazott kot6- és
alapanyagok, nanotechnoldgias
termékek és technol6gidk ugyanis
markansabban veszik igénybe a
forgacsolészerszamok éleit, és
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Keményfémlapkas

kérflrészlap
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a Guhdo kinalataban
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tok (Polycrystalline Diamond;
roviditve PCD) atmenetifémes
kétbanyaggal szinterezett gyé-
mantrészecskékbdl allnak, és
kivaléan alkalmasak a nem fém
alapanyagok megmunkalasara.
A gyémant vitathatatlan elénye,
hogy gyakorlatilag mindent és
precizen megmunkal: az 6sszes
faalapu lapféleséget, beleértve
a laminalt és MDF-lapokat, réte-
gelt lemezeket, illetve — ha mar
a modern burkoléanyagokat is
megemlitettik — a kiltéri WPC
burkolatokat, Uveg- és szénszélas
mlianyagokat, gipszkarton lapokat.
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A Leuco DIAMAX airFace gyémant élmaré szerszama

S természetesen afatis: legyen az
afa puhavagy kemény, csavarodott
szaliranyu, hékezelt, kereszt- vagy
hossziranyban szabott — mindezt
kiszakitasmentesen, és rendkivili
éltartéssaggal. A gyémant éltartos-
saga akar szazszorosa is lehet a
keményfémlapkakhoz viszonyitva.
Mindezek tudataban érdemes
Osszevetni a PCD szerszamok
nagysagrenddel magasabb arait
és élezési koltségeit a kemény-
fémlapkas szerszamokéval.

Tovabbi megoldast adnak a modern
eljarasokkal készitett keményfémek
(HW). A keményfémek neviik elle-
nére csak maximum 20 témeg%
fémet tartalmaznak, ami az 6tvoz6
anyag. Erre a célra jellemzéen kobal-
tot (Co) hasznalnak, ami alkalmas
arra, hogy a karbidokat (fémek

szénnel alkotott vegyiile-
tei, egyfajta keramia alko-
téelemek) egy siitésszerl
folyamattal cementalja.
Kdzismert keményfém a
vidia, ami volfram-karbid
(tungsten carbide). Az ebben
talalhat6 6sszetevék milyen-
sége és mennyisége tovabbi
hatassal van a kapott anyag
keménységére, szivossagara s
kopésallésagéara. Figyelem! Nem
minden keményfémlapka vidia.
(Részletesen a szerszamaceélokrol
lasd a mellékelt 6sszeallitast.) m

Felhasznalt irodalom

A keményfém mint szerkezeti
anyag: www.cnc.hu,
www.sze.hu,
hu.wikipedia.org
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Képek
www.home-designing.com
www.german-design-award.com
www.archiexpo.com
www.leitz.org

www.leuco.com

www.grupp.de

CSAK KONTRAPROFIL!

Kontraprofilos
kotesek

~

Koltsegkimelo korkeses
mardészerszam

H 5 Kontra profil Faipari
Szerszamgyarto Kft.
1103 Budapest.

GyomrGi (it 76-80.

68-78-92 m

E-mail: info@metnerhu

Tel.: 30/600-1526. www.metner.hu



