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KORFURESZLAPOK
A BUTORIPARBAN

Schlosser Matyas
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A faiparban tevékenykedo
vallalkozasoknal kiilono-
sen igaz, hogy a hatékony,
gazdasagos termelés, az
egyre magasabb min6-
ségi elvarasoknak valo
megfelelés, és mindezek
mellett a jo versenyké-
pesség elengedhetetlen a
hosszu tavi miikodéshez.
Egyrészt jol értékesitheto
termékekre van sziik-
ségiink, masrészt ezek
eléallitasahoz szakszeri-
en és precizen lizemelte-
tett megmunkalo gépek
kellenek. Ezen , kenyeret
add” gépek allapotat,
megmunkalasuk ming-
ségét a lelkiismeretes
vallalkozo folyamatosan
vizsgadlja.

A butoripar legelterjedtebb, leggaz-
dasagosabb lapanyagai a laminalt
faforgacslapok, emellett természe-
tesen jelen vannak a kilénb6z6
slr(iség(i farostlemezek, tobbféle
hordozé anyagu furnérozott lapok,
lombos és tiileveld fajokb6l készilt
tablasitott anyagok, valamint réte-
gelt lemezek is.

El6vagos lapszabaszgép

A lapanyagok vagaséahoz leggyak-
rabban hasznalt gép az asztalos koér-
flirészgép. A vagasi célnak megfelelé
méretd, fogazasu és fogosztasu
szerszdmot a szerszamtengelyre
befogétarcsakkal és (altalaban) a
forgasirannyal ellentétes menet(
csavarral rogzitik. A flirészlap a
vagando anyag felsé sikjan kb. 5-10
mm-rel allitandoé tal. A flirészlap
mogott a hasitoék helyezkedik el,
melynek vastagsaga az alkalmazott
flrészlap vastagsagat meghaladja,
nagysagrendileg 0,2 mm-rel.

A pontos, balesetmentes mun-
kavégzés feltétele a megfeleld
porelszivas. A kulénb6z8 méretl
flirészlaptarcsak idedlis forga-
csolasi sebességgel kell, hogy
m(ikddjenek, igy a valtoztathatd for-
dulatszamu gépek kiiléndés figyelmet
érdemelnek, illetve a gyarté altal
ajanlott fordulatszadm tullépése bal-
esetveszélyes. Az optimalis vagasi
eredmény eléréséhez a korflirészlap

méretét és fogosztasat, az el6tolasi
sebességet és a fordulatszdmot
helyesen, egymashoz hangolva
kell megvalasztani.

A hagyomanyos asztalos korflirészek-
hez az alsé tengelyes, kézi el6tolasu
formatizalo korflirész hasonlit legin-
kabb. A megmunkélas az allvanyszer-
kezet mozgatasaval, kézi el6tolassal
torténik. Az egyenletes és kdnny(i
el6tolast a korszer(i gépeken prizma-
tikus vezetékek és gorgok biztositjak.
Ezek a gépek mar szinte minden
esetben el vannak latva elévagé
egységgel, ami a fellletkezelt lapok
kiszakadasmentes vagasara szolgal.
Az el6vagé korflrészlap egyrészt
magassagi, masrészt oldaliranyba
is allithato, a forgacsolas irdnya az
el6toladssal azonos.

A fugg6leges rendszer( lapsza-
basz-korflirészgépeken a lapokat
kissé dontott helyzetben fogjak
fel a tAmasztoszerkezethez. A
flrészszerszam direkt meghajtasu
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és 90°-ban elfordithaté. A gépe-
ken a szerszamot a gépallvanyon
alul-felul vezetett gerendara szerelik
fel. Afligg6leges iranydvagasnal
a gerendan fentr6l lefelé halad
a szerszam, a vizszintes iranyl
vagast —a f(irész elforgatasa utan
— kézi el6tolassal végzik. Ezeknél
a berendezéseknél altalaban nincs
elévago, de elékarcoléval jellem-
z6en el vannak latva. A helytaka-
rékos szerkezeti kivitellik vizszintes
tarsaiknal némileg pontatlanabb
megmunkalast biztosit.

FZ agyanes fogalak
egyenas fogalak negativ
FZH homloksrogel
Fz egyenas logalak fogis mélyesg
hataroldval
wz valls fogalak

WZN wailtd fogalak negativ homickszoggel

valtd fogalak logas mélység
Rl natroieval

Tz Irepézos fogalak

Keményfém lapkas flirészlapok fogtipusai

A nagyobb szérids gyartoknal
elterjedt géptipus a nyomégeren-
das tablafeloszt6, melynek vazat
massziv acélkonstrukcio jellemzi.
A fels6 hid kiemelt fontossagu
szerkezeti elem — merevsége a
hosszu tavl, megbizhatdé méret-
pontossagot garantalja. A gépek
lelkét a flrészkocsi jelenti, ami
lineéaris vezetésen fut. Az el6tolas
fogasléc segitségével torténik, akar
a kézi el6tolasiu berendezéseknél
megszokott sebesség tobbszoro-
sévelis. A gyors vagasismétlések
lehet6ségével nagy termelékenység
érhet6 el.

A nyomégerenda kikliszoboli a
szaband6 anyag deformacidjabol
eredd problémakat. A gerenda
nyomaoereje ltaldban valtoztathato,
igy az adott esetben érzékeny
anyagokhoz illeszthet6. Az ilyen

gépek vezérlése egyszerlien kezel-
het6, a leggyakrabban Windows
alapu kiszolgélé fellleten. Fontos
megemliteni, hogy nyomogerendas
lapszabaszgépek lzemeltetése
rendkivil biztonsagos a kézi el6-
tolasu tarsaikhoz képest.

Miel6tt megmunkalast végziunk,
gépet és szerszamot kell valasztani.
A gyakorlatban a mar meglévé, az
emlitett csoportok egyikébe tartozé
felépitésl géphez kell a legmeg-
felel6bb szerszamot és beéllitast
megtalalni. A batoriparban haszna-
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trapdz - agyenas folalak

rapéz - egyenes fogatak negalv

nomickszéggel
DHZ holkeres fogalak
holkeras logalak negaliv
% % ORZN homioksziugel
KON trapéziogl konuszos logalak

latos lemezek egy jelent6s része a fa
rostanyagan kivil mligyanta alapu
ragasztot is tartalmaz. A m(igyanta
forgacsolasi tulajdonsagai viszont
mer6ben eltéréek a természetes
faétél, ezért a hagyomanyos
acélszerszamok nem alkalmasak
az ilyen fa kompozit lapok (fafor-
gacslap, farostlemez) vagasara.
Az ilyen feladatokra keményfém
lapkas korflirészlapot hasznalunk.
Masik fontos anyagjellemz6 a sza-
lirany. Tomor fa megmunkalasakor
mindig figyelniink kell annak szal-
iranyara. Mas szerszamekialakitas
sziikséges a hossz- és a keresztva-
gashoz. Agglomeralt lapok esetén
jellemzéen nem tesziink killénbséget
a két vagasirany kozott. Fontos
anyagjellemz6, hogy a szabandé lap
rendelkezik-e valamilyen bevonattal.
Amennyiben igen, akkor, ha miné-

ségi, kitorések nélkili vagasokat
szeretnénk végezni, sok esetben
nem elég az éles szerszam, hanem
elévagot is alkalmaznunk kell. A
beallitdsok tekintetében az el6vago
korflrészlapot a févago korflirészlap
vastagsaganal oldaliranyban 0,1-0,1
mm-rel szélesebbre, valamint az
asztallap sikjatol 1-2 mme-rel kell
magasabbra allitani.

A korflrészlap alapteste a hen-
gerelt acélbdl stancolassal, illetve
Iézervagassal kialakitott flirésztest.
A lapszabaszgépeken éaltalanosan
elterjedt lapvastagsag 3,2 mm, rakatok
atvagasa esetén erésebb, 4,4 mm-es,
kényesebb anyagok, példaul furnér-
kotegek atvagasanal vékonyabb,
akar 1,5 mm-es korflirészlapokkal is
talalkozhatunk. A lap a nagy sebes-
ségi forg6 mozgas soran surlodik a
levegével és amunkadarabbal, illetve
a leval6 forgacsdarabokkal is, ez
héfejl6dést és termikus fesziltséget
okoz. Ha ezek a fesziiltségek egy
megengedett érték folé emelkednek,
az alakvaltozast eredményezhet.
Ezért akorszer( korflirészlapoknal az
alaptest teljes keriletén és feliletén
specidlis tagulasi pontok talalhatok,
melyek a haszndlat kozben fellép6
fesziiltségek, illetve a felszabadul6
hé elvezetésével megakadalyozzak
a deformalédast — igy javul a vagas
mindsége.

Atagulasi pontok szerepet jatsza-
nak a zajcsillapitas tertiletén is. Ez
azért is fontos, mert a zajcsillapi-
tas, valamint az éltartéssag kdzott
szoros 0sszefliggés mutathaté ki.
A korflirészlap kiemelt fontossagu
részét a keményfém lapkak jelen-
tik. Ezek anyaga volframkarbid és
kobalt, az 6tvézet mindsege és a
fogalak hatdrozza meg a korf(irész-
lap felhasznalasi céljat.
Keményfém lapkas korflirészek
szamos fogtipussal elérhet6ek. Az
egyenes élfogazas (FZ) természe-
tes faanyag rostiranyd vagasara



Az alapveté adatokat minden korfiirész-

lapon jeldlik

alkalmas. A véltakozva jobbos/
balos él (WZ) faanyag rostiranyu
és mer6leges vagasra, illetve
egyik oldalon bevont forgacslap
szabasara is alkalmas. A valta-
kozva trapéz-egyenes fogazas (FZ/
TR) kildnb6z6 miianyag lapok és
kétoldalt laminalt faforgacslapok
vagaséra, a valtakozva tetd, illetve
homord homlokfelulet(i fogazas
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(HZ) pedig ugyancsak alkalmas
kétoldalt bevonatos lapok vagasara
szolgal. Ez utébbi lapokat holkeres
néven is ismerhetjik. A negativ
homlokszogd kivitelliek elénye,
hogy éles allapotban megfelel6
beallitasokkal az elévagé nélkiili,
jellemzéen fliggbleges gépekenis
szép vagasi eredményt kaphatunk
— hatranyuk a révidebb élettartam.
A konuszos fogalak (KON) az
elévagd szerszamok jellemzdje.
A jobbos/balos ferde fogazas (SZ)
ferdére kdszorilt hatfellilettel pedig
atermészetes fa rostiranyd, illetve
mer6leges vagasara alkalmas, és
rendkivil tiszta fellletet ad.

A keményfém lapka min6sége is
tébbféle lehet, a keményebb, de
ridegebb tipusok a farostlemezek
(MDF, HDF) és laminalt faforgacs-
lapok vagasara, a kevésbé kemény,
de szivésabb tipusok az inhomogén
természetes faanyag (csomok, fahi-
bak) szabasa soran, illetve extrém
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koriilmények kdzott (példaul fagyott
faanyag megmunkalasa) alljak meg
a helyuket. A korszer(i flirészlapok
mar sok esetben tapadasmentes (pl.
teflon) bevonattal kénnyitik meg a
karbantartast és a tisztithatésagot,
s6t adott esetben zajcsokkentd
bevonattal is ellatottak.

A gépek és szerszamok gyartéi
torekednek arra, hogy minden
vagashoz megtalaljak a megoldast,
amivel az adott korilmények kézott a
legjobb eredmény érhet6 el — szinte
minden feladathoz ajanlani tudnak
.Cél"'szerszamot. A kdltséges szer-
szamvésarlas el6tt ezért is érdemes
szakember véleményét kérni. m
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