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Lnaevan asZTaLos

SZERSZAM ES TECHNOLOGIA

Metner Lajos

v

A famegmunkalas sok-
rétlisége a szerszamok
széles valasztékat, és a
kivitel szerinti csopor-
tositasat hozta létre.

A szerszamok — a fejlett technolégiai
igény miatti — jelent6s szama tobb
kérdést is felvet; tervezésiik, gyartasuk
és kezelésik miiszaki szervezési
problémat okoz, és altaldban a gyors
elhasznalddas folyamatos utanpétlast
igényel.

Sajnos, a szerszamgyartd cégeknek
nem mindig érdeke a hosszu élettar-

1. kép: kérkéses és cserelapkas profilmard

Szoros illeszkedés
|a ragaszto letolodik a feliiletek
részben deformalodnak

Laza illeszkedés

| Hézagmentes illeszkedés
a ragaszto letolodik

a., Csapos

b., Osszehz6 vasalatos

tamu eszkdz gyartasa. Nagyrészt

ennek tudhaté be, hogy a draga szer-

szamnak kevés a hasznos élrésze.

Igen fontos a szerszamokat kiilénb6zd

szempontok alapjan elemezni, mert

koltséguk alakulasa lényegében

ettdl fugg.

llyen kérdések:

| egyetemes szerszamkonstruk-
cio6 kialakitasa,

| akonstrukci6 gyarthatosaga,

| abeszerzésivagy eléallitasi
kéltségek nagysaga,

| aszerszam pétlasa, karbantar-
tasa és az ezzel kapcsolatos
koltségek alakulasa.

Jelent8s koltséggel jar a fa nyilas-

zar6 keretszerkezetek profil kiala-

kithsanak a felszerszamozéasa. De

a szerszamokkal megvalésithato

gyartastechnolégianak is megha-

tarozo6 szerepe van az 6nkoltség és

a versenyképesség alakulasaban.

Ha a nyilaszarok profilmaroit csopor-

tositjuk, akkor megkulonbdztetiink:

| hatraesztergatt,

| forrasztott lapkas,

| betétkéses,

| cserelapkas,

| korkéses marot.

E szerszamcsoportbol csak a cse-

relapkas és a kdrkéses maréval lehet

mindig azonos méret(i profilt késziteni,

ami a korszer( gyartastechnolégianak

a feltétele (1. kép). A cserelapkas

c., Kdldokcsapos

1. abra: kiilbnb6z6 megoldasok, ablakszarny sarokkétéseinek 6sszeépitésére

szerszamok egyedi profilkdvet6
késtestekbdl allnak dssze és csak
az adott profilhoz hasznéalhatok, nem
Ugy, mintaz univerzélisan hasznalhato
korkéses befogdfej, ahol a profilvaltas
is egyszer(ien és gyorsan elvégezhet6.

2. kép: illesztett kontraprofil kbldékcsappal

A korkéses szerszamok egyszerien
és termelékenyen gyarthatdk, és a
korkésnek az ismert szerszamok
kozil alegnagyobb a hasznos élrésze,
ezért a cserelapkas szerszamhoz
képest sokkal kisebb a fajlagos
szerszamkoltsége.

Ellentétben a korkéses profilma-
réval, a nyilaszaré szerkezeteknél
a cserelapkas szerszammal csak
illesztett kontraprofil készithetd, ezért
a sarokkotéseket kiilon koldokesap-
pal, illetve 6sszehiiz6 vasalattal kell
megerdsiteni.

A FA NYILASZAROK KULONBO-
ZO GYARTASTECHNOLOGIAJA
Az ajté és az ablak profilos keret-
anyagok 0sszeépitésébdl tev6dik

LA ragasztd a feliletekbe préselodik
nzArd és dntartd

d., Kontraprofilos



Ossze. A versenyképességet, illetve
az onkoltséget legjobban a kilén-
bdz6 gyartastechnolégiaval készilé
keretszerkezetek sarokkotései
befolyasoljak (1. abra). A csapos és
a H5-0s kontraprofilos keretszerkeze-
tek sarokkotései sajat keretanyaguk
Osszeragasztasaval 6nhordokka valva
egyszerlien gyarthatok.

Az el6bbiekhez képest az illesztett
kontraprofill keretszerkezetek kol-
dokcsapos és 6sszehlizo vasalatos
0sszeépitése tobbletmunkaval, kolt-
séges és alacsony termelékenység(i
CNC-gépekkel készil (2. kép).

A H5-0S KONTRAPROFILOS
TECHNOLOGIA KIS- ES
KOZEPUZEMEKNEL

Ma a fa nyilaszard szerkezetekkel
kapcsolatos igény a jelent6sebb
szériagyartas helyett elsésorban
csaladi hazak és miemlék épuletek
ajto- és ablakcseréjére zsugorodott
ossze. A sokféle egyediterméket gaz-
dasagosan nagy értékd ablakgyarto
kdzponttal és CNC ablakgyarté géppel
nem lehet gyartani. Sok esetben a
kivitelezés is akadalyokba (tkozik,
szerszam, programozas, méret stb.
E termékek hagyomanyos gyartassal
csapos, illetve H5-0s kontraprofilos
technoldgiaval késziilnek.

A H5-0S KONTRAPROFILOS

TECHNOLOGIA ELONYE

Termelékenység:

| Csapos keretszerkezetekhez
képest a kontraprofilos szer-
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Kontraprofilos ablakprofil (H5)

Csapos ablakprofil

2. abra: csapos és kontraprofilos ablak kialakitasa

kezeteknél elmarad a nyilt és
zart csaphely készitése, felére
csokken a csapozasi idé.

| Minden hossz- és végprofil egy
m(iveletben készithet6.

| Magneses ajaklemez hasznéla-
taval megsz(inik a gépbeallitas
a mardgepen (3. kép).

Anyagfelhasznalas:

| Ablaknal 5-6%-kal, atmend
csapos ajtonal 8—-10%-kal keve-
sebb a keretanyag-felhasznalas.

Alkatrészgyartas:

I Megvaldsithaté az alkatrész-
gyartas, megsz(nik a nagymeé-
retll keretszerkezetek aljazasa,
kisebb helyen és kevesebb
Iétszammal végezhet§ a munka.

| Nagyméreti keretszerkezetek
alkatrészenként feluletkezel-
hetdk, helyszinre szallitva
0sszehliz6 vasalattal a keret-
szerkezetek dsszeallithatok. PI.
portal, téli kert, pavilon, tol6ajto,
erkélyajto stb.

Min8ség:

| A cserelapkas szerszamoknal a
profilkialakitas koltségérzékeny,
ezért szabvanylapkékat hasz-

B

3. kép: magneses ajaklemezzel megsz(inik a gépallitas, egy perc a profilvéaltas

nalva kotott, egyszer( profilokat
készitenek.

| AH5-6s ablakszerkezetek
min&ségi profilokkal készil-
nek, ahol a tok euronuttal és
légkamraval késziil.

| A profilok kiils6 és bels6 sarkai
kerekitve vannak, az tivegrogzité
|éc az ablakszarnyba roncso-
lasmentesen (szdgezés nélkiil)
berakhat6 és kivehetd (2. bra).

| A kontraprofilos keretszerke-
zetek hossz- és végprofiljai
személytdl fiiggetlentl foko-
zott pontossaggal késziinek.
Mindez nem mondhaté el a csa-
pos keretszerkezeteknél, ahol a
flizott szerszam pontossaga a
dolgozé szaktudasatdl is fligg.

I Akontraprofilos kétésnél a
ragasztd nem tolodik le a feliilet-
rél, hanem a felliletbe présel6dik.
Kedvez§ ragasztasi feltételek
biztositasaval szilard és tartos
ragasztas van az 6nzaré és
ontart6 kontraprofilos kotéseknél.

Az el6bbiekbdl kovetkezik, hogy a
kis- és kdzépuzemeknél az ajtd- és
ablakgyartas a leghatékonyabban
a H5-0s technoldgiaval miikodik. m
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