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Szakmatorténet

A CSISZOLAS MULTJA

Szemerey Tamas
SOE ny. mestertanar

v

A csiszolas az asztalossag egyik fiatal — alig kétszaz éves — miivelete. Meg-

jelenése és fejlodése a fényezés elokészito miiveleteként valdszinisitheto.

A XVIII. szazad végén megjelent politurozas jellemzo és egyben ijeszto tu-

lajdonsaga, hogy a feliilet hibait nem elfedi, hanem kiemeli! A korabban mar

ismert és hasznalt viszonylag vastag lakkfélék még eltiintették valamennyi-

re a fafeliilet finom karcolasait és mas szerszamnyomokat, de a politurnal
nincs kegyelem! Tokéletes feliilet kell!

Keményfaknal a szinlépenge
(citling) alkalmas hibatlan felllet
kidolgoz4sara, a puhdbbaknél a
csiszolas segithet. A csiszolas
kezdetben iszapolt agyagbol égetett
— finomszemcséjl, zarvanyoktdl
mentes — tégladarabbal tértént,
de az téglaszint hagyott maga
utan, kilondsen vizes, vagy olajos
csiszolasnal. Hamar megjelent mel-
lette a szintelen habk8, méas néven
horzsaké (bimzistejn). A horzsaké
vizbe hullt és ott megdermedt, kihdilt
vulkani kézet. Kénny( —0,9-0,4 g/
cm? —, a szivacshoz hasonl6 szer-
kezet(, Gvegszerlien kemény k&,
melynek éles peremei finom borot-
vaként hantjak le a fafelllet kiallo
részeit. Hasznéalata a politlrozas
szerves részéve valt.

A csiszolas a butorkészitésben
tehat eredetileg kdvel val6 simitas.
Az értelmez6 szOtar szerint:
,Csiszol... Valamit egyre simabba,
fényesebbé, ill. valamilyen alakiva
dorzsél.” Alakava? Mit? Hogyan?
Ez bizony igy eléggé altalanos
Kébalta alakitasa kisebb, de keményebb k6 ,reszelével” és sokkal nagyobb ivii meghata-
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Egyszerd, tenyérrel sodort tlizfuro

rozas, mint amire a tankényveink
felllet-el6készit6 bekezdéseire
visszaemlékezve szamitottunk...
izlelgetvén magunkban a szot,
hamarosan el8bukkan néhany ebbe
a fogalomkdorbe tartozé kdzismert
rokonszo: csiszolt tikor és Uveg,
csiszolt gyémant (vagy egyéb
dragakd), kardcsiszar, csiszolt
kékorszak és csiszolt k6eszkdzok...
A multat firtatd, attekintésre varo
tér hirtelen megnétt, az id6 pedig
évezredekre tagult!

S mint azt latni fogjuk, a csiszo-
las-d6rzsolés valoban 8srégi,
altalanosan ismert és alkalmazott
megmunkaldsi mdédszer. Az egyik
leg6sibb megmunkalasi méd!
Lényege egyszer(i: barmilyen
kemény targy, anyag egy nala-
nal keményebb kével reszelve,
csiszolva, alakithatdé. A m(ive-
let az id6k soran, a kilénb6z6

ljas tiizfaré

mesterségek és szerszamaik
megjelenésével-gazdagod4saval,
munkamaddszereik kialakulasaval és
finomodasaval, tobb nevet kapott
—dorzsolés, csiszolas, koszoriilés,
fenés, reszelés —, pedig nyilvan
ugyanarrdl van sz4. Valdjaban
mindegyik m(ivelet sok apro6 éllel
valé forgacsolas.

A megmunkalasra hasznalt ké kiallé
egyenetlenségei: szemcséi, riicskei
a lagyabb anyagot karcolva, arrol
kisebb-nagyobb darabokat tépnek,
sodornak le. A munkéba vett pl.
kédarab alakja lassan valtozik, mig
végil a kivant format megkapja.
Az alakitasra alkalmas k& igy
valt valamikor réges-régen szer-
szamma! Formaja, sulya azutan
mar célszer(ien valtozott, fejl6dott,
finomodott.

A modszer ma elképzelhetetle-
nil hosszu id6, sok ezer év alatt

Képzeletbeli kb6korszaki farészerkezet (lgyetlentil, a gém folé gondolt kolonccal)

fejlédott ki. A kigondolt format
kezdetben egy alkalmasnak talalt,
s arra a célra kivalasztott kdda-
rabrol kisebb-nagyobb darabokat
letdrve, szildnkokat lepattintva
formaltak meg, alakitottak ki. Ez
még a mezolitikum, a kézépsb6
k6korszak (50 000-5000 évvel
Kr. el6tt) technoldgiaja volt. A kor
mestere akkor mér ki tudta valasz-
tani a szerszamnak, fegyvernek
alkalmas koveket, j6l ismerte
azok méretét és alakjat. A k6hoz
—alapanyagként és megmunkalé
szerszamkeént is — koran tarsult a
finoman alakithaté, és egészen
mas tulajdonsagu csont. Készilt
bel6le haldszhorog, szigony, t(,
ar, és sok més, fontos eszkoz.
Meglepve latjuk, hogy a fejl6dés e
korai szintjén, a fog6kat kivéve, méar
minden mai szerszdmunk — kala-
pacs, balta, csakany, kés, flirész,
faro, ar, vésé — els6 véltozatat
kitalalta, el6éllitotta és hasznélta
az ember! A pattintott k§szerszamot
arra alkalmas, annal keményebb
kével (vagy kovon) dérzsodlve,
csiszolva sziletett meg az els6
tokéletes és félelmetes él. Szer-
szam-, vagy fegyverél! A k6eszkdz
egész felluletének dorzsolésével
alakult ki lassan a csiszolt kébalta,
csakany, kés, vésd, landzsa-, s
nyilhegy, vagy mas egyéb. Erre
azonban még évezredeket kellett
varni, mig az ember elérkezett
a neolitikum, vagy méas néven a
csiszolt k6korszakba.
Megoldatlan volt sok ezer éven at
a kébalta, csakany stb. nyelezése,
mellyel megsokszorozhatd6 volt, lett
volna, a szerszam, vagy fegyver
hatékonysaga. Ezt a mérhetetle-
nil fontos feladatot majd csak a
kdvetkez6 kor, a csiszolt k6korszak
egyik ismeretlen technikai zsenije
oldotta meg.

A lyukhoz firé kell, ami akkor mar
megvolt!
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Az GBsi talalmany mai utédja: kérkivago fazékfurok, a peremiikén gyémantkemény-

ségli szemcsékkel

Az ember legaldbb 150 000 éve
ismeri és hasznalja a tizet. A
tlzgyuajtas minden kultardban a
legfontosabb tudasok kdzé tartozik.
Ennek egyik hatékony, s nyomaiban
szerte avilagon, minden kultardban
megtalalt, j6l azonosithat6 eszkdze
a tzfaro.

A k& atfaraséara csak valamilyen
er@s furdszerkezet volt alkalmas!
A csiszolas maig ismert legbravuro-
sabb alkalmazésa, a kébaltak nyele
szamara fart lyuk volt. Az 6skorban
kitalalt és sikerrel alkalmazott
m(ivelet, a korat évezredekkel
megel6z6 taldlméany, valéjaban
a csiszolas kilonleges, célszer(
alkalmazasa volt. Az 6skori
felismerés és a csempeflrasra
ma hasznalt gyémanttdormelékes
fazékfuro alapotlete tulajdonkép-
pen azonosak!

A kéfaro lényege: a forgo faré
szerszam egy cs6hdz hasonlé
alakud csont. A csont mellé-alé szort
kemény kdzuzalék belenyomddik
a csontcs6 peremébe, és forgas
kdzben, maga alatt, cs6szer( lyukat
dorzsol-csiszol. A lyuk elkészitése

nagyon sok munkat és hihetetle-
nil hosszu id6t kivant. A sikeres
farashoz néhany fontos részletet
még meg kellett oldani, de az is
sikerilt. A furas sikerlt, elterjedt
és azébtais jol szolgélja az embert,
és a mesterségek fejl6dését.

A kbékorszak végén megjelentek a
fémek. A csiszolas a fémfeldolgo-
zasnak is nélkuldzhetetlen része
lett, s névadoja lett a fegyverko-
vacsoknak, akik kiilénb6z6 durva,
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majd finomabb kdveken csiszoltak a
kikovacsolt fegyverek és pancélok
fellletét simara.

A faval dolgozé mesterek az éles
szerszamok, a furas, faragas,
véseés, flrészelés mellett dontottek.
Néhany ezer év mulva az asztalos-
sag foltlinése, a gyalu elterjedése
utan a batorfa fellilete egyre siméabb,
szinte tokéletesen sik és sima lett,
amit kés6bb mar a megrendel6k is
elvartak. Az altaldnos formak, tér-
gorbék, kiléndsen homoru feliiletek
kidolgozasahoz sziikséges reszel6
és raspoly is mér réges-rég megvol-
tak. Ismerték azokat a folyamkozi
kultarakban, hasznaltdk a gorégok
és arémaiak is. S a radspoly és a
reszeld sem mas, mint az érdes
kéfellletet utanzé durvabb, vagy
finomabb fogazatu, ember 4ltal
készitett szerszam.

A kés6 barokk és a rokoko idején
(XVII. sz. vége, XVIII. sz. kdzepe),
a gyarmatokrél mar mindenféle —
kordbban ismeretlen — csodaszer
aramlott Eur6péba. Akkor jelent
meg a butorkészitésben a fénye-
zésre kordbban hasznalt viaszolas
és olajozas mellett a lakkozéas (a
spanyolnad is), és annak egyre fino-
mabb véltozatai, s végil a dobogo
fels6 Iépcséjét elfoglald politdrozas.

Két oldalrol atfart kébalta, folotte a lyukat tagité kéfuréval, mellette félig atfurt kblap
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Az egészen és a félig kifurt lyukak metszete. Az utébbin jol latszik a csészer( csontfiré nyoma

Ezek hasznélata soran kényszerlt
az asztalossag a korabbinal jobb
fellletsimitasi modszert keresni.
Korai szakkényveink megemlé-
keznek a csiszolassal kapcsolatos
kezdeti |épésekrél.

.Hogy a gyaluval vagy mas szer-
szammal megdolgozott munkafa
még simabb felszint kapjon, leszi-
nelik (Abziehen...) vagyis egy egy-
szerli szerszammal, aszinl6vassal
(Ziehklinge...) levakarjak réla az
egyenetlenségeket... A munkas
a szinlést tébbszér ismétli egyre
enyhébb nyomassal, hogy nagyobb
simasagot érjen el.

A tékéletes simsagot azonban csak
a készoriilés [= csiszolas] adhatja
meg. Ez alatt azt a miiveletet értjlik,
mely a munkafa lathato kilsejét min-
den egyenlétienségtél megfosztja.
Az erre szolgald szerek ezek: a
habké (Bimsstein...), a surlofii
(equisetum L. Schachtelhalm) a
homok-, s livegpapir, halbér...
Az oly targyakat, melyek csiszarlat
(politura) nélkiil hagyandok vagy
olajfestékkel mazolanddk, szara-
zon készorilik. A habkévet erés
nyomassal harantosan neki vezetik
a farostoknak, mikor is a k6 finom
élei, melyeket a buborékiregek
falai képeznek, a fa felszinén levé
egyenetlenségeket megtamadjak
és leszedik.

Ha a famunkak felszinét oly simara
kell kikésziteni, minGt a rakévetkezd

csiszarlas sziikségessé tesz, a fat
nem szabad szarazon készortilni,
minthogy ez altal a felszin mindig
finom karcolatokat kap. A vilago-
sabb fanemeket vizzel, zsirral vagy
tejjel kbszortilik, ha ugyan ezeket
e vilagossagukban meg akarjak
tartani. A vizzel val6é készoriilés
azzal a hatralattal jar, hogy a fat a
viz kbnnyen megduzzasztja, miért is
megvetemedik, vagy hogy a k6sz6-
riilés a megszaradas utan simasagat

Atfurt k6szerszamok

részben ismét elveszti. Ha pedig a
kbszoriilésnél k6zénséges meg nem
szikkadé olajat hasznalnak, ennek
még az a kévetkezése, hogy mikor
utobb megkapta a csiszarlatot, a

fa likacsaiba hatott olaj atverédik
a csiszarlaton, ami azt okozza,
hogy a csiszarlat tiikre megvakul
vagy legalabb is foltossa lesz [olaj
atutés]. E foltok az asztalosnak nagy
bosszisagara vannak; azzal kerdil-
heti el 6ket, ha a k6szoriilés alatt a
faba hatott olajat vagy a csiszéarlas
elétt lehetbleg kiszivatia vagy ha
az olaj helyett szikkad6 gyantart
alkalmaz. Mindamellett az olajat
mégis elébe teszik a gyantarnak,

mivel ez a fdnak sététebb szint ad.
A kdszériiléshez hasznalt olajnak
lehetbleg sovénynak kell lenni; a
kbszorilés utan a felszint beporoz-
zak téglaporral, amely egyideig rajta



marad, hogy a folés olajat felszivja.
Sokan a fat az olajos készoriilés
el6tt el6bb viasszal dérgélik, hogy
az olaj beszivédasanak elejét
vegyék. Masok a készorllt targyat
a csiszarlas elétt kimelegitik, hogy
a folés olaj kiverbdjék, mit aztan
letérélnek. A kimelegités azonban
minden munkénak karara van. Ha
a készorliléshez szikkadé olajos
gyantart hasznalnak, ez a készori-
lés utéan néhéany nap alatt szilardda
keményszik s kés6bb nem ver6dik
at a csiszarlaton... [a kdnyv ezutan
a szarado6 koszorliolaj f6zését és
hasznélatat irja le]

Alakzatos lapok kdszdriiléséhez
nem lévén alkalmas az egy darab-
ban levé habké, ennek iszapolt
vagy megszitalt porat hasznaljak e
czélra, a melyet len- vagy faolajjal
kevernek 6ssze és vaszonrongy-
gyal vagy, amennyiben a munkafa
alakja kivanja, lagyfa botocskaval
dérgéinek azon szét.

A surléfii kovafbldes szarai azel6tt
altalanosan elterjedt simité eszkézil
szolgaltak. A szarakbol kivagjak a
csomdkat s tbbbet nyalabba fogva a

A lyuk tagitasara valo fjas kéfuré

félszin megdérgdlésére hasznaljak.
Az éles, kemény szarak megta-
madjak az egyenetlenségeket s
lekdszordlik... [azsurlé el6készitése
és alkalmazasa részletesen].

A készériipapiros és készo-
riivdszon (homok-, csiszol6- és
livegpapir) hasznalata igen kiterjedt.
Korébban az asztalosok maguk
készitették azt maguknak; jelenleg
gyarakban készitik olcson és jol és
az asztalos jobban teszi, ha ezt a
készet vasarolja. Mindamellett j6nak
latjuk réviden el6adni, hogy az mikép
késziil. Er6s, szivés papirost vesz-
nek el6, mely mindenekfélétt azzal
a tulajdonsaggal bir, hogy minden
irdnyban térés nélkdl hajlik. Ekkor
tiszta livegcserepet vasmozsarban
porra térnek s azt sdrd drotszitan
atszitaljak; a maradékot ismét s
annyi szitan ejtegetik at, a hany
kiilbnb6z6 foku livegporra van
szlikség. Ezalatt f6l az enyv, melyet
széles lapos pamaccsal vagy kefével
rakennek a kiteregetett ivpapirosra
és oly gyorsan, a mint csak lehet
rahintik az tivegport még pedig
oly mennyiségben, hogy az enyv
egészen elboruljon téle. Mar
most bevarjak, mig az enyv
kevéssé szaraddsnak indult
és lerdzzak réla a meg nem
tapadt livegport, mire az
ivet a teljes megszaradasra
felakgatjak. — Ha homokot
hasznalnak hint6 anyagul,
ennek élesnek és egyenletes
szem(nek kell lennie. A csi-
Sz0t kiilénbdz6 finomsagban
kaphatni a kereskedésben.
A kbszoriipapirosokat sza-
razon alkalmazzéak. EI6bb
durvabbat hasznalnak. Nagy
sima lapok készorilésénél a
koszorlipapirost a készorii-
gyalu talpara erésitik és
ezzel nyomjak ra és vezetik
ide-oda a simitandé lapon.

[ez a kés6bb altalanossa
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Beck, Koller & Co bécsi vallalat csiszolo-
szer-kinalata (1906)

valt csiszoléfa]. A készoriigyalu
négyszégli hosszukas darab fa,
melynek talpa bérrel van bevonva
s ki van parnazva, mig fels6 részén
fogantyuval bir. Ezt az eszkdzt
a habkével val6é kbszoériilésnél is
hasznaljak.

A halbér némely czapa és tok
szaritott bére, melyet azonban
nagy ara miatt ritkhbban hasznal-
nak, ambator azzal hornyolatok és
egyéb mélyedések tisztan és igen
siméra kdszorilhet6k. Hasznala-
ténal a halbért darabokra metélik,
forré vizzel addig nedvesitik, mig
megpuhulnak, aztan apré pecz-
kekkel jok kifeszitve, megerésitik
sikos deszkara.” (Frecskay Janos:
A butorasztalossag 1882)

A szemléletes és j6l érthetd leiras
a kezdetekrdl tajékoztat, de hogy
az6ta mi minden tértént a csiszo-
las terén, az egy kovetkez§ cikk
témaja lesz. m



