<
=
=z
=
(8]
w
[
0
<
-
(=]
N
0
w0
(8]

30

Lnaevan asZTaLos

Csiszolbéanyagok valasztéka a faiparban

AZ UTOLSO SIMITASOK

Benedek Tibor

v

A tomorfa-megmunkalas
elképzelhetetlen csiszo-
las nélkiil. Ez a lépés az,
mely a feliiletkezelést
megeldzéen a natur fa
feliiletét elokeésziti a fe-
liiletkezelésre. Az eszté-
tikai kivanalmak mellett
a feliiletkezelo anyag
tapadasanak biztositasa
az egyenletes feliilet.
Kialakitasanak feltétele a
megfeleld csiszoléanya-
gok hasznalata.

A csiszolas céljat tobb szempontbdl
is megfogalmazhatjuk. Az ilyen
szempont, amikor azért csiszolunk,
hogy az el6zetes forgacsold meg-
munkalads nyomait (pl. mardkeés,
esztergakés nyoma) eltlintessiik
az anyagrol. Masik szempont,
amikor pontos keresztmetszetre,
sik fellletre (egalizalas), esetleg
ives forméara akarunk kimunkalni
egy faanyagot. A harmadik esetben
pedig felllet-el6készités céljabol
torténik meg a csiszolas. Ritkabb
esetben ragasztas el6tt alkalma-
zunk csiszolast, hogy érdesitett
fellletet kapjunk, amely biztositja a
megfelel6 ragasztasi szilardsagot
afaanyagok kozott (pl. keményfak
esetén).

Csiszolévaszon

A csiszolas soran finomszemcséket
vélasztunk le a faanyagroél. Ebben
a folyamatban a csiszol6szemcsék
kilonall6 forgacsoldszerszamokként
vesznek részt. Egy-egy csiszold-
szemcsének ugyanugy megvannak
a sajat paraméterei, mint egy for-
gécsol6szerszamnak, ugyanakkor
a szemcsék geometriai formaja
csiszolas kozben allanddan valtozik,
hiszen az igénybevétel soran Gjabb
és Ujabb élek keletkeznek. Attol fiig-
g6en, hogy milyen munkamdveletet
végzink, illetve milyen faanyagot
csiszolunk, kell megvalasztanunk
a csiszolbéanyagot.

Papir Vaszon
A = kb. 95 g/m?
B = kb. 105 g/m?
C =kb. 110 g/m?
D = kb. 130 g/m?

E = kb. 250 g/m?

X = pamutszévet, nehéz

XF = pamutszovet, kénny(

A csiszolbéanyag kivalasztasakor

harom jellemz§ tulajdonsagot kell

figyelembe vennunk:

| acsiszolészemcse hordozo-
anyagat;

| magénak a csiszoléoszemcsé-
nek az osszetételét;

| valamint a két6anyagot,
amivel a csiszolészemcséket
régzitjik a hordozéanyagra.

A hordozdanyag tobbféle lehet, a

legtébben egyszeriien ,csiszolépa-

pirként” gondolnak a csiszoléanya-

gokra. A hordozéanyag azonban

készilhet papirbol, gyapjubol vagy

szintetikus szovetbdl, esetenként a

Vulkanfiber
V8 = 0,8 mm vastag
V6 = 0,6 mm vastag

YX = poliészterszovet, nehéz
J = pamutszovet, knny

JF = pamutszdvet, kdnnyd,
nagyon rugalmas

1. tdblazat: a hordozbanyag 6sszetételének jelblései a termékeken



Megnevezés Jelzés
Uveg U
Masodrendd elektrokorund KC
Normal elektrokorund KB
Félnemes elektrokorund KF
Rézsaszin( elektrokorund KR
Nemes elektrokorund KA
Fekete szilicium-karbid SC
Mésodrend( szilicium-karbid ~ SCM
Z06ld szilicium-karbid SCz
Boér-karbid BC
Ipari gyémant D
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Felhasznalasi teriilet

kézi csiszolas
igénytelen feluletek, lagyacélok
lagy fak, mlianyagok kézi el6csiszolasa

lagy fak, lakkok el6csiszolasa, gépi

csiszolashoz

lagy fak, lakkok el6csiszolasa, gépi

csiszolashoz

keményfak, idomfeliletek, lakkok,

mianyagok, szerszamacélok csiszolasa

nemesfurnérok, poliészter, forgacslapok

csiszolasa

nemesfurnérok, poliészter, forgacslapok

csiszolasa

lakkozott feluletek, kemény anyagok,

keményfémek csiszolasa

Szin Keménység
- 4-6
sotétkék, fekete 8
altalaban barna 8,5
vilagosbarna 9
rézsaszin, voros 9
vilagossziirke 9,5
sotétkék, fekete 9,5
sotétkék 9,5
zéldessarga, zold 9,6
sotétszirke, fekete 10
- 10

2. tablazat: csiszoléanyagok tipusainak jelélései

papir és a vaszon kombinaciéjabal,
vagy éppen cink-kloriddal kezelt
papirbdl (vulkanfiber). Ezeket a hor-
dozéanyagokat az alabbi médokon
jelélik a termékeken (1. tablazat).
Akoétdanyag esetében két feltételnek
kell teljesuini: legyen szilard és legyen
rugalmas. A megfelel§ szilardsag
érdekében az alapkdtéanyagon kivil
még alkalmaznak egy fed6két6anya-
got is, igy rogzitve megfelel6en a
csiszolészemcsét a hordozéanyag-
hoz. A két6anyag esetében az alabbi
variaciokrél beszélhetlnk:
| mindkét anyag bérenyvbdl
készul (mivel ez nem vizallo, igy
csak szarazcsiszolashoz jo);
| bérenyv az alapkétGanyag és
miigyanta a fed6kotéanyag
(szarazcsiszolasra, magasabb
terhelés mellett);
| mindkét anyag mlgyanta
(impregnalt szemcsehordoz6
esetén teljesen vizallg).
Mivel tébbféle mligyantaragaszto
létezik, igy alkalmazastdl fliggéen
keményebb vagy rugalmasabb
kétéanyagokat tudnak Iétrehozni,
igy biztositva a jobb felhasznélast.
A csiszoléfelllet tisztan tartdsa
érdekében még elhelyezhetnek a
csiszoléanyagon kalciumsztearat

bevonatot is, amely a keletkez§
csiszolatpor jobb kilokdédését és
igy a csiszolbéeszkdz hosszabb
élettartamat biztositja.

A harmadik tényez6 a csiszol6szem-
csék anyaga. Ebben az esetben
természetes és mesterséges anya-
gokrdl beszélhetiink. Természetes
alapanyag a kova, granit, természe-
tes korund, azonban elterjedtebbek
a mesterseges anyagokbdl késziilt
csiszolészemcsék, melyek jellemzd
tulajdonséagait az alabbi tablazat
foglalja 6ssze (2. tablazat).

Mint a fenti tAblazatban is lathaté,
a legs(r(ibben hasznalt anyagok:
a szintetikus korund, vagy mas
nevén aluminium-dioxid, amely
nagyon kemény és s(ir(; valamint

keményfémek csiszolasa, tiikrositése

keményfémek csiszolasa, tukrositése

a szilicium-karbid amely mintegy
60%-ban tartalmaz kvarchomokot
€s 40%-ban petrolkokszot. Durva
kristalyszerkezete és kemény éle
miatt kivaloan alkalmas kemény és
szivos anyagok megmunkélasara.
Azonban nemcsak a csiszolészem-
cse anyaga alapjan kulénboztethetjik
meg a csiszol6anyagokat, hanem
a hordozéfeluleten térténd elhe-
lyezkedés is egy fontos feltétel, igy
beszélhetiink nyitott, illetéleg sdri
szorasu csiszoléanyagokrol. A nyitott
szoras esetében a csiszolészemcsék
tavolabb vannak egyméstdl, a hordo-
z6anyagot mintegy 50—70%-ban toltik
ki. S(r(d szorés esetén a szemcsék
kodzott nincsenek tavolsagok, vagyis
100%-o0s a lefedettség. Mivel a szoras

e

Csiszolészivacs
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Acélgyapot

elektrosztatikus modon térténik, igy
elérhetd az, hogy a szemcsék mindig
a hegyesebb feliikkel kifelé allva
helyezkednek el, ez4ltal biztositva
a kezdeti vagoéél-teljesitményt és
az egyenletes csiszolasi kép meg-
valsulasat.

Mindenféleképpen szét kell ejtenlink
a csiszoloszemcsék nagysaganak
osztélyozasarol, hiszen a legtdbb
esetben ez atényezé az, ami alap-
jan csiszolopapirt/csiszolévasznat
valasztunk. Minél durvabbak a
szemcsék, annal kisebb a jelzé-

i

Szilicium-karbid

[T %

szamuk, minél finomabbak, annal
nagyobb ez a szam. A DIN 69176
szabvany szerint jelenleg a kovet-
kez6 sorrend érvényes: (P12); P16;
(P30); P36; P40; P50; P60; P80;
P100; P120; P150; P180; P220;
P240; P280; P320; P360; P400;
P500; P600; P800; P1000; P1200 és
szuperfinom. A szemcséket P220-ig
makroszemcséknek nevezzik,
efoldtt mar mikroszemcsék.

A csiszolas természetesen tobb
|Iépésben torténik, éppen ezért az
eléz6ekben felvazolt szemcsemé-

reteknek nagy jelent6séguk van.
El6csiszolas esetén (pl. forgacsolo-
szerszamok nyomainak eltlintetése,
keresztmetszet kialakitasa) durva
csiszoldéanyagot hasznalunk (P60-
P80); utancsiszolaskor az el6z8
csiszolds nyomait tuntetjik el, igy
mar finomabb papirt (P100-P120)
kell hasznalnunk; végezetil pedig
a simitdcsiszolas/finomcsiszolas
soran mar igen finom (P150-P180)
szemcsenagysaggal dolgozunk.
A csiszolas soran érdemes
atgondolni azt, hogy egy kelléen
megcsiszolt feliilet joval kevesebb
fellletkezel8 anyagot vesz fel, mint
egy kevésbé kidolgozott felllet.
Arr6l sem szabad megfeledkez-
nunk, hogy a fa nedvességtartalma
is befolyasolja a csiszolt felllet
kialakitasat, hiszen csak széraz
fa esetén lehet elérni j6 minéségd
feluletet. Ugyanakkor a faanyag
slirisége is befolyasolja a csiszo-
last: minél magasabb a sdr(isége,
annél rosszabb hatasfokkal tudunk
csiszolni. Ehhez kapcsolédik az is,
hogy a csiszolas soran tigyelniink
kell a helyes csiszolényomasraiis.
Egy kopott csiszol6szalagot feles-
leges nagy erével a fa felllletéhez
nyomnunk, maximum azt érjik el,
hogy beégetjik a faanyagot.



Amennyiben kiilonféle idomprofilo-
kat kell atcsiszolnunk, akkor ebben
am(iveletben segitségiinkre vannak
a csiszoloszivacsok, melyek eseté-
ben a hordoz6anyag egy poliuretan
szivacstdmb, melyen elasztikus
két6éanyagban a csiszolészemcsék
Ezen csiszoldszivacs segitségével
Osszetettebb profilokat is konnyen
meg tudunk csiszolni.

Szintén ives fellletek atcsiszolasa-
ban ny(jt segitséget a fémgyapot,
melynek hasznalataval a kisebb
radiuszok, az 6sszetettebb marasi
profilok is jél csiszolhaték. A hat-
ranya ezeknek a fémgyapotoknak,
hogy a farostjai k6zé kénnyen
beszorulnak, leszakadnak kisebb
részek, melyek aztan a késébbiek
soran korrodalédhatnak. Eppen
ezért feny6t, lagylombos fat nem
is szabad e technoldgiaval meg-
munkalni, hanem érdemesebb ezt
a keményfak esetén felhasznalni.
Afémszivacshoz hasonlita miianyag
csiszolészovet, mely laza szélas
szovetszerkezettel rendelkezik és
erre a szélakra tapadnak ra a csiszo-
I6szemcsék. Mivel hajlékony, igy jol

Csiszolévasznak
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Csiszol6

Csiszolészemcsék

befér a kiilonbdz6 arkolasokba, vagy
dombord feltletekre. Mind finom, mind
durva megmunkélasra alkalmasak, és
kénnyen tisztan tarthatok, akar folyé
viz alatt is &t lehet takaritani 6ket.

A csiszolas miveletéhez hasznél-
hatunk még csiszolopapir-tisztitot is,
LCsiszoloradirt”, melynek segitségével
a csiszolészemcsék kozul eltavolit-
hat6 a beragadt csiszolatpor, gyanta.
Azonban mindenféleképpen sziksé-
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ges leszégezniink, hogy a nagyon
eltombdott csiszoldpapirt mar nem
szabad hasznalni, hiszen az mellett,
hogy szennyez6dott, a szemcsék is
elkoptak rajta. Amennyiben nagyobb
erével nyomjuk a faanyagra, az
megég, furnérozott fellilet esetén pedig
vagy kifényesiti a fellletet (poliroz) a
kopott papir, vagy az altalunk kifejtett
nagyobb er6hatas révén kbénnyebben
atcsiszoljuk a furnért.

Afaanyag csiszolasaa legtdbb esetben
atechnoldgiai sorrend végén helyez-
kedik el. Erdemes &tgondolni, hogy
milyen faanyagot milyen felllletkezelés
ala, és milyen csiszoldéanyaggal dol-
gozunk at, hogy igy is megadhassuk
a tiszteletet a faanyagnak! m

Forras:
www.proidea.hu/wurth-szereles-
technika-205563/csiszolas-
koszorules-271929/csiszolas__
koszorules.pdf

https://docplayer.
hu/11272772-Mechanikai-
megmunkalas.html

Lele Dezs6—-

Foldesi JAnos—Neuwirth Edit:
Faipari anyag-és gyartasismeret,
Mdiszaki Kényvkiado



