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Zerspanung 2.0 - Teljesen (j forgacselvezetés!

FORGACS! EL. AZ UTBOL!

AZ EDDIGI ALAPVETES:

A klasszikus elgondolas abbdl indul
ki, hogy a faipari forgacsolas soran
minden szem levalasztott forgacs,
amelyet egy fog létrehoz, egy, a fog
elétt elhelyezked6 forgacstérbe kerdil,
majd onnan akkor I6k6dik ki, amikor
a fog kiér a megmunkalt anyagbdl.
Az AKE megkérdGjelezte ezt a
dogmat, és rendkivil érdekes
felismerésre jutott, miszerint a gya-
korlatban ez nem mindig m(ikodik
igy. A szerszamon kivil ugyanis
anyag-nedvességtartalom, elszi-
vasi hatékonysag, gépi tényezék
és sok mas dolog befolyasolhatja
a forgacsolast.

Afelismerés végll a faipari szersza-
mok Uj generacidjanak kifejlesztése-
hez vezetett.

Azt, hogy ez a koncepcio az iparag
tovabbi szerszdmaira is alkalmaz-
haté, az AKE a maras és a lapsza-
baszat esetén is bizonyitotta.

A SPIRALMARO-INNOVACIO:

A Zerspanung 2.0 terliletén szerzett
tapasztalatok a vilagon egyedulallé
madon felhasznalasra kertiltek a fels6-
marok fejlesztése soranis. A korabbi
szerszamgeometriak hatart szabtak
a fellleti min8ség, az el6tolasok és
az élettartam tovabbfejlesztésének.
Az AKE Uj spirdlmarécsaladja minde-
zen elvarasoknak megfeleld miiszaki
innovacidkat 6tvozve biiszkén viseli
a Harmony nevet. A sokoldalu fel-
hasznalhat6sag, a magas fellleti
minéség, a gazdasadgossag és a
magas el6tolasi értékek eléréséhez

a szerszamok megmunkalo élei
54°-0s tengelyszoggel rendelkeznek,
hogy a szinte ,hamoz6” forgacsolas
minél kisebb energiabefektetéssel
és terheléssel jarjon. Az eredmény
az, hogy a fejleszt§ a szerszamot
nemcsak fagolashoz, kontur-, vagy
falcmarashoz ajanlja nyugodt szivvel,
de ellenirany( marasrais, a mar lezart
élekkel szemben.

A szerszamokon a nagypontossagu
alaptest-kimunkalas soran eleve kiala-
kitasra kertiltek a specialis forgacsel-
vezet6 arkok, hogy az alapvetésként
tamasztott hatékony forgacselvezetés
ez esetben is megvaldsuljon.

A 2.0 forgécsolési technoldgia, a
kilonleges kialakitas és a felhasznalt
anyagok miatt a marok elképeszt6é
maodon, helyes felhasznélas esetén



A KORFURESZLAP-INNOVACIO:

Ez az ugynevezett ,Chipbelt”,
mely a forgacsokat oldaliranyban
vezeti el. Az oldaliranyu forga-
cselvezetés altal elkerilhet6 a
masodlagos forgacsolas, vagyis,
hogy a forgéacs Ujra és Ujra elva-
gasra kerilljon, igy feleslegesen
rontva az él tartéssagat.

Az eredmény a megmunkalassal
jaré zajok jelentds, akar 50%-0s
csokkenése, az élettartam lénye-
ges meghosszabbodasa, és a
vagasi minéség jelentds javulasa.
Az innovativ szerszamok alkal-
mazasa tbbb szempontbdl is
elényos, hiszen 6sszehasonlitva
a hagyomanyos technoldgiaval,
azonos kortlmények kdzott akar
70%-0s élettartam-ndvekedés
érhet6 el.

haromszoros élettartamot produkal-
nak a hagyomanyos marészersza-
mokkal szemben.

Mint minden esetben, a j6 minéség
is lehet még jobb, el6segithetjik
a szerszdm azonos élkoron valé
futasat HP-, zsugor-, vagy szintén

Vékony vagasrésd valtozat esetén
25%-kal kisebb aramfelvétel és
25%-kal kevesebb levalasztott
anyagmennyiség érhet6 el.

Aflirészlapok 300—480 mm atme-
réig elérhet6k és kialakitasuknal
fogva 20—40 m/perc el6tolastol a
gépto6l és a megmunkalt anyag-
tol flggben egészen 80 m/perc
elétolasig alkalmazhaték.

Osszességében 35%-kal kisebb
szerszamkoltség, melyet gyorsan
Osszeadhatunk, ha nem hagyjuk
figyelmen kivil a szerszamcsere
okozta allasidét, az élezési kolt-
séget, nem beszélve egy cse-
rélendd szerszam altal generalt
inveszticiorol.

az AKE altal kifejlesztett HSK-plus
szerszambefogokkal is.

A Harmony szerszdmcsalad tovabbi
kildnlegessége, hogy legyen akar
natdr, vagy bevonatos, forgacslap,
vagy témor fa, kereszt- vagy hossz-
irany, kiemelked6 teljesitmény és
feluleti min6ség érhetd el. A marot
olyan speciélis mdédon fejlesztették
ki, hogy az élzaré gépeken prob-
Iémamentesen biztositani tudja a
fugamentességet, s6t leginkabb itt
érvényesuinek az elényei. Az élzaro
gépek vezetd gyartdi, valamint a
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vezetd konyhabutor-el6alliték mar
sikeresen alkalmazzak a Harmony
szerszamokat.

Az Ujtechnolbgias szerszamok kilén-
ben semmilyen specidlis szerviztech-
nol6giat nem igényelnek, magyaror-
szagi telephelyén az AKE Hungaria
Kft. végzi ezen szerszamok élezését.
Afeladat tehat akar flirészelés, akar
maras, fa, mldanyag, vagy akar
aluminium megmunkalasa, az AKE
minden terlleten korszerd, innovativ
megoldast kinal, melyhez itthon is
remek szervizt, szakértd segitséget
tart készenlétben. m

AKE Hungaria Kft.
Szombathely, Vasartér u. 12.

akehungaria@ake.hu
www.ake.hu
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