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Lnaevan asZTaLos

Feliiletjavitas elektromos kézi masinakkal

HALOZATROL HAJTOTT SMIRGLI-
GEPPEL GYORSABB A MUNKA

Foldesi Gabor

v

Kézi csiszolashoz kii-
lonféle alaku, form3jq,
miikodési rendszer,
villamos hajtasu keé-
zigépek kozott valo-
gathatunk. Valamennyi
gép megegyezik abban,
hogy a csiszolas céljara
cserélhet6 vasznat vagy
papirt hasznal.

Ezek mozgatasi modja szerint
a gépek harom nagy csoportba
sorolhat6k: vibraciés vagy rezg6,
excenteres vagy forgo-rezgd és
végll szalagcsiszold gépek.

REZGOCSISZOLO

(VIBRACIOS CSISZOLO)

A géptipus leginkébb téglalap alaki
csiszolofelliletét egy excenteres haj-
tom(i mozgatja. A csiszol6eszkodz az
ilyen gépekre vagy gyari kivitell és
méretre vagott, vagy nagyobb ivbél

Black & Decker szalagcsiszolé

Hyundai szalagcsiszolo

magunk 4ltal leszabott csiszolopapir
lehet, amit altalaban rugos szerke-
zettel régzitiink a rezg6talpra. Létezik
tép6zaras megoldas is, ha avaszon
specidlis, bolyhos fellletd. Az ilyen
hasznélatra azonnal kész vdsznak
nyilvan drdgibbak a kézdonséges,
ivben vasarolhato fajtaknal.

A rezg6csiszolok extra fajtai a
haromszoglet( alakjuk utédn elneve-
zett deltacsiszolék, melyek a sarkok,
élek és profilok specialistai. Az ilyen
gépek hasznalatanal nem a nagy
felileten tértén6é munkavégzés,
hanem atagolt fellletek hozzaférése
a cél. Emiatt a gépek még hosszu,
keskeny (nyelv alaku) csiszol6fejjel
is ellathatok, az eldugott részek
elérésére. Ezek a csiszolbfejek
domborl alakjukkal esetenként
lyukcsiszolasra is alkalmasak.

SZALAGCSISZOLO

A szalagcsiszoldk esetében

két forgd (hajtott és szabadon-

futd) henger kozé feszithet6 szalag

végzi a csiszolast. Léteznek
keskeny, valamint széles
szalagu gépek. A keskeny

verziot a sz(ik helyeken tor-

ténd csiszolasratalaltak ki. A gépet
felforditva az asztalra helyezve,
vagy a specialis tartozékként
kaphato adapterrel egyéb médon
— akar fuggblegesen — rogzitve
kisméret(, kézben tartott targyak
is lecsiszolhatok.

EXCENTERCSISZOLO

Az excenteres vagy forg6-rezg6
csiszolék munkafelllete mindig kor
alaku, és az el6bbiekkel megegyez6
vibracids mozgasa mellett, egyide-
jlleg még a sajat tengelye koril is
forog. Ezaltal nagy teljesitményd,
j6 hatasfoku csiszolas érhet6 el.
Kuléndsen j6l hasznalhato ivelt,
szabad feluleteken. A kulon tarto-

Metabo excenteres csiszolé

zékként felhelyezhetd pamut- vagy
m(isz6rme korongokkal fémfeliiletek
poliroz&sérais alkalmas. Hatranya
viszont, hogy 6sszeszerelt elemek
megmunkaldsanal a bels6 sar-
kokhoz nem fériink hozza. Ezek a
gépek csak tépbzaras, gyari kiviteld
csiszolblapokkal hasznalhatok.

Minél kisebb a kérnek az atméréje,
annal ,finomabb” a csiszolés, és
forditva: nagyobb rezg6koratméré



DeWalt excenteres csiszolo

durvabb, nagyolo csiszolast, viszont
nagy anyaglehordési teljesitményt
eredményez. A hagyomanyos vibra-
cios csiszolok altaladban 2,5-3 mm,
az excentercsiszol6k pedig 5-6
mm rezg6koratmérdvel izemelnek.

Parkettacsiszol6

PARKETTACSISZOLO

A parkettacsiszol6 gép nagy telje-
sitmény( berendezés. Kulonféle
min6ségl csiszoldszalagokkal
szerelhet6 fel. A munkafolyamata
a kodvetkez8: elszor durva csiszo-
l6anyaggal (P 20-40) a felllet
.elegyengetése” torténik, majd
egyre finomabb csiszol6anyaggal

Festool excenteres csiszold

(P 60-80-100) az egyre finomabb
felllet elérése. F6leg nagyobb
padléfeliiletek tisztitasara vagy
lakkozas el6tti el6készitésére, illetve
az egyenetlen padlddeszkak lesimi-
tadséra alkalmas. Tovabbi hasznos
kiegészitdje a szalagcsiszoloknak
a csiszolbkeret, ami a pontos sik-
csiszolas eszkoze. A gépet a keretre
kell szerelni, ami csiszolaskor
felfekszik a felulet egyenetlensége-
ire, és igy mintegy automatikusan
szabalyozza a csiszolas mértékét.

POR NELKUL NINCS
CSISZOLAS

A csiszolas jellegzetes mellékterméke
afinompor, aminek elszivasa egész-
séguigyi és tisztasagi szempontbdl is
kdvetelmény. Ezt a gyartdk a gépek
ventillaciéjanak kiilonféle kialakitasa-
val val@sitjak meg, melynek — vibra-
cids és excenteres gépeknél —egyik
hatasos megoldasa a csiszol6talpon
atval6 szivas, az azon lévé furatokon
keresztil, kdzvetlenil a porképz&dés
helyérél. Ennek megvalésitasara
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ezértaz ilyen gépeknél a megfeleld
helyeken szintén kilyukasztott gyari
csiszol6lapok hasznalatara van
sziikség. Egyes tipusokhoz kap-
hat6 lyukasztd adapter is, amellyel
gyorsan és pontosan készithetjik el
a csiszolblapon a sziikséges nyila-
sokat. A gép természetesen lyukak
nélkili csiszolélappal is miikddtet-
hetd, de a porszivas igy nem eléggé

Einhell rezgécsiszolo

hatékony, és a csiszol6lap gyorsabb
eltomédésével is szamolni kell.
Minden gépen porszivécsonk van,
amihez valamilyen porgyijté eszkdz
(&ltaldban vaszonzsak) vagy eldob-
haté papir porzsak csatlakoztathato.
Mara divatba j6tt a kdnnyedén Uritheté
porkazetta hasznélata is, ami egy
kisméret(i, kkményfald, fenéklapjan
szlr6vel ellatott, manyag doboz, a
por felfogaséara. A haztartasi porszi-
vonak vagy a specidlisan e célra szant
ipari porszivonak a csiszoloégéphez
torténé csatlakoztatdsa szintén
megoldhat6. =
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Ipari Kereskedelmi és Szolgaltaté Kft.

@ zsdkos sziirdk
@ finomsziirdk

@ papirlabirint sziirk tobbféle valtozathan

@ iivegszélas sziirdk (olddszeres, vizes festékekhez)

@ csiszolatpor-megfoyo sziirdk.




