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Lnaevan aszTaLos

A beltéri felliletkezelés anyagai

APOL. VED ES ELTAKAR

Benedek Tibor
v

Mivel a fa természe-
tes alapu nyersanyag,
igy a beldle késziilt
termékek fokozott
védelmet igényelnek
a kiils6 behatasokkal
szemben. Ebben van-
nak segitségiinkre a
kiilonféle feliiletkezelo
anyagok, melyek hasz-
nalataval novelhetjiik
a faanyag tartossa-
gat, a nedvességgel,
napfénnyel szembeni
ellenallo képességét
és nem utolsésorban
esztétikai ertékét. Az
alabbiakban a beltéri
feliiletkezelés lehe-
toségeit tekintjiik at,
alapanyag és felhasz-
nalas szempontjabol.

A beltéri fellletkezelés alapanya-
gai vonatkozasaban legtdbbink-
nek elséként a lakkok juthatnak
eszinkbe, hiszen legyen sz6
batorrol, parkettardl, falburkolatrol,
legalapvet8bb célunk, hogy kiemel-
juk a fa természetes szépségét,
melyre t6bbek kdzott a szintelen
lakkok alkalmasak. Osszefoglaldan
elmondhaté ezekrél az anyagokrol,
hogy a tobb fényességi fokozatnak
készdnhet6en a fa mintazatat
kuldonféleképpen emelik ki, igy
biztositva a magas esztétikai
élményt. Nagyfoku kikeménye-
désuknek készdnhetben a kilsd
mechanikai sérilésektdl is védik
a feluletet.

NITRO-CELLULOZ LAKKOK

Kevésbé igénybe vett beltéri szer-
kezetek felliletkezelésére érdemes
hasznalnunk, mivel a kopas- és

karcallosaguk csekély. Elényik,
hogy gyorsan szaradnak, azonban
az alacsony szarazanyag-tartalom
miatt tobb rétegben szikséges
felhordani a lakkot a fellletre.
Hatranyként emlithetjik meg,
hogy a vizg6zt nagymértékben
atereszti, vizallésaga nem meg-
feleld, igy mindenféleképpen csak
szaraz teriileteken alkalmazzuk,
furdészobabutort még véletlentl
se kezeljunk nitrolakkal. Ameny-
nyiben a felhordas és a szaradas
folyamata nem szaraz légtérben
torténik, hanem magasabb paratar-
talom mellett, akkor el6fordulhat,
hogy a felhordott lakk kifehéredik
és a fellletkezelést meg kell
ismételniink. Old6szerei er6sen
kornyezet- és egészségkarositok,
valamint maga a lakk is t(izve-
szélyes, igy hasznélata fokozott
figyelmet igényel.



SAVRA KEMENYEDO LAKKOK
Nagy igénybevételnek kitett butor-
szerkezetek kezelésére hasznélhat-
juk, agymint parketta, [épcs6, mun-
kalapok bevonasa. A nitro-cellul6z
lakkokkal szemben vegyszer- és
vizallék, valamint a mechanikai
sérilésekkel szemben is nagyobb

védelmet nyujtanak. Felhasznalasa
soran katalizator hozzdadasa révén
indul meg a kikeményedési folyamat,
az edz6 mennyiségétdl figgéen a
fazékid6 24—78 6rais lehet. A kotés
soran formaldehid gazok szabadul-
nak fel, melléktermékként pedig viz
keletkezik, igy a leveg6 magas péara-
tartalma a szaradasi id6t megnoveli.
A katalizatornak kdszénhet6en az
évek el6rehaladtaval a lakkréteg
eldregszik, berepedezik, valamint
veszit a fényébdl. A formaldehid
gazok jelenléte a késdbbiek soran
is magéban foglalja az egészség-
karosodas kockéazatat, igy egyre
ritkabban hasznaljak ezt a tipusu
lakkot.

POLIURETANLAKKOK

Felhasznalds és mechanikai
tulajdonsag szempontjabdl az
el6z6ekben emlitett lakkokon

talmenden elmondhato, hogy ez a
fajta lakk biztositja a legmagasabb
védelmet, mind mechanikai sériilés,
mind viz- és vegyszerallésag terén.
Kétkomponens( és egykomponens(
véltozatban is beszerezhet6. Nagy
igénybevételnek kitett helyeken
érdemes alkalmaznunk 6ket, konyha-

butorok, lépcsok, parkettak, konyhai
munkalapok, vagy éppen koziiletek
szamara gyartott butorszerkezetek
kapcsan. Kétkomponens( valtozat
esetén kozvetlenil a felhordés el6tt
keverjuk be a lakkot, fokozottan
Ugyelve arra, hogy viz ne keriljon
afelhordandd anyagba, mert annak
hatdsara is megindulhat a kotés, sét,
afaanyag magas nedvességtartalma
is kedvezdétlen iranyban befolyasolja
a kikeményedést. Az egykompo-
nensd valtozat kikeményedése a
leveg6ben talalhaté paratartalomnak
kdszdnhet6en megy végbe, éppen
ezért a felbontott lakkot rogton fel
kell hasznalni, hiszen az edényben
torténd kikeményedés utan mar nem
hasznélhato fel a tovabbiakban.

POLIESZTERLAKKOK
Az egyik legszembedtiébb jel-
lemz6je, hogy olddészerpéarolgas
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nélkil szarad, annak ellenére, hogy
tartalmaz oldészert. Ez az oldészer
(sztirol) azonban beépul a kialakuld
filmrétegbe. A kikeményedés el6se-
gitése érdekében az UP-lakkokhoz
viaszt kevernek, mely a felllet fels
rétegébe fellszva elzarja az oxigéntdl
az alatta lévd réteget és igy seqiti

elé a lakkréteg kikeményedését.
Ezt kbvet6en az adott viaszréteget
polirozassal lehet eltavolitani, az
alatta lévé lakkréteget pedig fel kell
csiszolni. A lakkréteg vastagsaga
elérheti a 0,2-0,4 mm-t is (szem-
ben a toébbi lakk 0,02—0,07 mm
vastagsagaval), igy tulajdonképpen
egy Uveglaphoz hasonlé lakkréteg
alakul ki atémoér fa, vagy furnérozott
fellleten. Esztétikailag ez ugyan
kifogasolhat, mechanikai, kémiai
ellendllas szempontjabol viszont el6-
nyos, mivel vizzel, liggal, savakkal,
alkohollal szemben ellendliébbak
lesznek az igy kialakitott fellletek.
Pigmentalt valtozatban agglomeralt
lapok kezelésére is jol hasznélhatd
ez a fajta lakktipus.

UV-LAKKOK
Az UV-lakkok jellemzgje, hogy
az ibolyantuli sugarzas hatasara
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keményedik ki a filmréteg és mindez
par masodperc alatt valésul meg,
rdadasul a keményedés utan rég-
ton csiszolhat6 a felllet, igy aztan
nagyfoku termelékenységgel lehet
dolgozni e technoldgia alkalmaza-
saval. Rugalmas, viz-, vegyszerallo,
kemény filmréteg alakithat6 ki az
UV-lakk hasznalataval, a batoripar-
ban féként sikfellletek bevonéséara
hasznaljak.

ViZBAZISU LAKKOK

Ezekben az esetekben a lakkok
vizben oldhatdé, vagy vizben disz-
pergalt (apr6 ,szemcsékre” szét-
oszlatott — a szerk.) rendszerekbdl
kerulnek el6allitadsra. Lehetnek
egy- vagy kétkomponenslek. Az
egykomponenst(ieket butorokhoz,
a kétkomponens(ieket nagyobb
igénybevételnek kitett fellletekhez
(parketta, Iépcsé stb.) alkalmazzuk.
Mivel szerves olddszert minimalis
mennyiségben tartalmaznak, igy
egészség- és kornyezetkarositd
hatasuk elenyészd, ugyanakkor
vizzel higithatdk.

Vizbazisu fellletkezel6 anyag ese-
tén a leveg0 relativ paratartalma

nem lehet 70%-nal magasabb, vala-
mint a h6mérsékletnek is legalabb
a 12 °C-ot el kell érnie a szaradas
folyamatanak biztositdsahoz.

LAZUROK

A fellletkezeld anyagok masik
nagy csoportjat alkotjak a lazurok.
Nevezhetnék ezeket az anyagokat
.szinezett lakkoknak” is. (Osszeté-
tellik gyakorlatilag ugyanaz, mint a
vizbazisu lakkoké, azzal a kulonb-
séggel, hogy ebben az esetben
pigmenteket és favéd6 adalékokat
is adnak a lazdirhoz.) A fa mintazatéat
nem fedik el teljesen, ugyanakkor
tartds védébevonatot képeznek a
feltleten. Oldoszeres és vizesbazisu
lakkok egyarant megtalalhatéak a
piacon. Osszetételébdl eredéen a
lazar egyben szinez, ugyanakkor
véd is — vékony- és vastaglazur
formajaban vasarolhaté meg. Sza-
radasi ideje viszonylag révid (3—-5
ora). Hasznalata egyszerd, s egyben
olcs6. Hatranyaként azonban meg
kell emlitentink, hogy napos helyen,
kiltéren pér év alatt tonkremehet.
Lazurozas esetén elsd rétegként
minden esetben hasznaljunk imp-

regnalé lazart, mely favéd6 szert
tartalmaz, igy tudjuk védeni a faanya-
got a kés6bbi gombasodastdl és a
rovarkarositoktol. A legtdbb esetben
beltérben ajték fellletkezelésére
alkalmazzuk a lazurokat. Felhordasa
gyakorlatilag megegyezik a vizba-
zisU lakkok felhordaséval. Fontos
kilénbség még a vékonylazir és a
vastaglazur kézott, hogy a vékony-
lazGrban a szarazanyag-tartalom a
magasabb, a vastaglazirban pedig a
kétéanyaghdl talalhato tobb. Eppen
ezért a vastaglazirokat érdemes
hasznalni a kultéri szerkezeteken.
A beltéri fellletkezelés soran
hasznalhatunk olajokat, viaszokat
is. (B6vebben errél lasd a Magyar
Asztalos 2017. oktéberi szamat.)

FESTEKEK

Végezetil pedig meg kell emlitentink
azomancfestékek és az olajfestékek
felhasznalasiteriileteit. Természete-
sen asztalosként mindig szem el6tt
tartjuk a fa természetes rajzolatat,
azonban el6fordulhat, hogy teljesen
0sszefliggd, azonos szind fellletet
kell kialakitanunk a batoron. Ez a
legtébb esetben akkor fordul el6, ha



példaul eléregedett a faanyag, netan
megszirkilt, vagy éppen a megren-
del6 kérése, hogy egy adott szinre
készitsuk el pl. a beltéri ajtokat, vagy
éppen étkez6asztalt a hozza tartozé
székekkel egytt. Mindenféleképpen
elényként jelenik meg az elkészités
soran, hogy minden munkafolyamat
6l gépesithetd (hasznalhatunk rezg6-,
szalag-, excentrikus csiszol6kat).
Szorasi technologiaval felvihetk a
festékek, ugyanakkor a tébb réteg
felhordasa magasabb szakmai gya-
korlatot igényel. Felsorolas szintjén
érdemes attekintentnk, hogy a jo
min6séq(i festett fellilet kialakitasa
hany Iépéshdl tevidik 6ssze: a felllet
megtisztitasa; impregnald alapozas;
hibak javitasa, tapaszolasa; toltéala-
pozas; simitétapaszolas; kozbens6
alapozas; fedéméazolas. Az egyes
Iépések kozott természetesen ott
vannak még a szaradas, a csiszolas
és a portalanitas Iépéseiis. m
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