Lnaevan asZTaLos

| TARSSZAKMA

58

Molnar Antal pipakészitd beszél a szakmajarol

A BEKEKOTES RESZE VOLT

dr. habil Gerencsér Kinga

v

A pipazas mar a torténelem eloétti idokben is létezett, és csaknem 3000
éves torténelemre tekint vissza. Magyarorszag a torténelmi bizonyitékok
alapjan az 1553. év koriil ismerkedik meg a dohannyal. A székelyek ek-
kor lattak eloszor ,.fiistot nyelo” torokoket. Meg kell emliteni a békepipat
(kalumet), melyet békeszerzodés vagy szovetség megkotésekor hasz-
naltak. A vezér (torzsfonok) békepipara gyujtott, majd néhany szippantas
utan atadta a kiildotteknek, illetve a torzs tobbi elokeléinek. Karl May tobb
miivében leirja, hogy hogyan zajlott a baratsagfogadas. A megtomott ob-
los indian pipat hatszor kellett megszivni, és hat iranyban kellett kifajni:
felfelé, lefelé, majd a négy vilagtaj fele.

A pipazés torténelme sordn szam-
talan pipafajta sziletett, melyek
szerkezet és alapanyag szempont-
jabol sokban kulénbdznek. Pipak
mindenféle anyagbdl készilhetnek,
itt els6sorban a pipa fejének, illetve
f6 szerkezeti egységének alapanya-

gaival foglalkozunk. Ezek alapjan
ismertfa-, agyag-, porcelan-, iveg-,
keramia-, csont-, tajték-, féld- és
képipa, nbvenyi szarakbdl készitett
pipa, esetenként pedig —ahogyan
a pipak térténelme mutatja — léte-
zik bronz-, fém- és badogpipa is,

azonban ezek kevéshé terjedtek
el, vagy csak igen szlk kérén beldl
hasznalatosak (ilyenek az 6pium-
vagy hasispipak az azsiai kultar-
korokben). Tehat megéllapithato,
hogy az ember mindig kisérletezett,
mely anyagok a legmegfelel6bbek
a pipa alapanyagaul.

A pipagyartashoz a jelenleg legal-
talanosabban elterjedt, hasznalt
és legalkalmasabbnak vélt alap-
anyag a tudomanyos nevén Erica
arborea-ként ismert Fehér hanga
gyokérgumoja. Ezt a faanyagot
a szakzsargonban ,briar” néven
emlegetik. A tulajdonsagok, amik
a faanyagot pipagyartasra alkal-
massa teszik, a faanyag szer-
kezetében és a benne talalhato
lerakddott anyagokban keresendd,
a novényvilag egyik legkivalobb
tlzallésagaval rendelkez6 anyag
ugyanis a briar. Ez a t(izallésag
f6leg a magas metakovasav-tar-
talomnak kdszénhet6. A masik
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szempont, hogy a hangagyokeér igen
porozus és témor, jol lélegzé, sdrl
szerkezetli, gyakran valtoz6 szal-
irdnyu, j6 abszorpcios képességgel
rendelkez6 alapanyagnak mond-
hat6. Ez annak kdszénhet6, hogy a
ndévény gumoja a szaraz nyarakon
nagy mennyiség( tapanyagot és
vizet képes elraktarozni, hogy igy
vészelje at a szaraz, aszalyos id6-
szakokat, ennek kdvetkeztében sok
a benne lerakédott asvanyi anyag.

1. Plateaux: rostszerkezetik sza-
balyosabb, s(rlbb, a gyokér
rendezett legyez@szerl vagy

fésls rajzolatot mutat, alig
talalhaté bennik tligocs, és
a magasabb ar- és min6ségi
kategoriat képviselik.

. Ebauchon: a gy6kérgumo

bels6 részébdl szarmazik,
hasab formaban vagy erésen
elnagyolt pipa forméaban kerl
forgalomba, olcsobb, és koze-
pes, un. ,standard” min6ségi
kategoriat képvisel.

. Gybkérgumdé: a legdragabbak

ritkdn kerilnek kereskedelmi
forgalomba, ezek a nyilvanossag
kizarasaval, vagy arverés soran
keriilnek értékesitésre.
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4. Dead briar azaz holt briarnak
nevezik azokat a ritka gyokérgu-
modkat, amelyek az erika-cserje
természetes elhalasa, kisza-
radasa kovetkeztében még
évtizedekig — esetenként akar
80-100 évig — a nbvény szaraz
taptalajaban szaradnak, ,érlel6d-
nek”, ennek kdvetkeztében csak
kismérték( pihentetést, szaritast
igényelnek. Az ilyen alapanyaghbél
késziilt pipak élettartama, ming-
sége, és egyben ara is magasan
tlszarnyalja az atlagos pipakét,
igy ezek a pipak mind egyedi,
kézzel készitett mestermdivek, a
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Munka kézben

blokkok ara 15 és 50 eur6 kodzt
valtozik, de vannak joval dragabb
darabok is.

A hangagyokérblokkok ilyen forméa-
ban vasarolhaték meg — mutatja
Molnar Antal pipakészitd, aki csak
hobbibdl kezdett el foglalkozni a
pipakészitéssel. Pipazni 2006-
ban kezdett, és méar az elsd tomet
elszivdsa utan magéaval ragadta a
pipa szépsége és sokszinlisége.
Ekkor hatarozta el, hogy pipakészi-
téssel is szeretne foglalkozni. Egy
évre ra mar pipakat Uijitott fel, igy
prébalta minél jobban megismerni
a pipa felépitését.

A pipa részei: pipafej, ebben
megy végbe az égési folyamat,
el kell viselnie a dohany izzasakor
keletkez6 hét, és meg kell tudnia
kotni a felszabadulé konden-
zatumokat. Pipaszar: a pipafej
meghosszabbitasa, ugyanabbdl
a gyokérdarabbdl készil. Az ide
benyulé csap segitségével tartjaa
szarat. Kazantérfurat: vizszintesen
kell csatlakoznia a pipafej aljahoz,
hogy a dohany maradéktalanul
eléghessen. Csap: a nyak és a
szar kozotti dsszekottetés, a pipa

kritikus pontja. Ezért itt kilono-
sen fontos a gondos kidolgozés.
Levegéfurat: minél hosszabb, annal
hlvosebb a fist. Minden hasznélat
utan pipatisztitoval szarazra kell
tordlni. Kéreg vagy szénréteg:
b6 1-2 mm vastag lehet. Segit
a pipafanak a kondenzatumot
magaba szivni és feldolgozni. Védi

Kifart és nagyolt pipak

a fat a talzott hétdl. Szopodkaszar:
tébbnyire akrilbdl készil. Szopdka:
ellenall a fogaknak, kilénleges
kivitelGek is vannak.

MI TORTENIK A PIPAFEJBEN?

A dohany nagyon magas héfokon
izzik. Ah6meérséklet n6, ha tdbb oxi-
gén éri, azaz, ha er§sebben szivjak
apipat. A folyamat soran nedvesség
keletkezik, mégpedig a h6mérséklet
novekedésével egyre tobb. Ez a ned-
vesség a kondenzatum, a dohanyban
[év6 természetes nedvességhél és a
leveg6bdl kicsapddé parabol tevédik
0ssze. A pipafa azonban rosszul
tliri a nedvességet. Ha az dsszes
kondenzatum belehatolna, a pipa
hamar elkorhadna és rossz iz(i lenne.
Gondoskodni kell tehat arrél, hogy a
lehetd legkevesebb nedvesség érje
a pipafat. Ez a kéregnek a feladata,
amely emellett 6v a h6tél is. Egy pipa
belsejében 800 fok van! A kéreg a
pipa kiégetésekor keletkezik a pipafej
belsé fellletén.

Antal, miutan mar kelléen megis-
merte a kiilonbdz6 pipakat, kezdett
el foglalkozni kis hazi m(ihelyében
pipak készitésével. Pipait kizarélag
kézi munkaval alakitja a legjobb
minéségl plateaux és ebauchon
gyokérbdl, valamint mortabol. A

morta a pipazok kozoéttismert anyag,
amelyik lapos, mocsaras vidékeken
eltemetett és a mocsar savas, oxi-
génmentes kérnyezetében konzer-



valédott fakbol alakul ki évszazadok,
s6t évezredek alatt, amelyeket a
tavak mélyérdl hoznak fel buvarok.
Idealis anyag pipakészitésre nagy
asvanytartalma miatt, ami elérheti a
12 sz4zalékot és ez ellendlléva teszi
amortat az égéssel szemben. Mivel
a fold alatti &ramlasok kimossék a
csersay, gyanta és egyéb anyagok

Mortabdl készlilt pipa

minden nyomat a mortabol, az 6srégi
fabdl készitett pipak semleges izt
nyUjtanak a dohanyzas alatt. Ma
viszonylag kevés pipakészit6 gyart
mortabdl készilt pipat, az anyag
kinyerése és feldolgozasa 4ltal
jelentett kihivasok miatt.

Az interneten rendeli meg és csomag-
ban kildik el neki Olaszorszaghdl,
most éppen Algériabdl, az ara miné-
ségfiiggd, 20-50 eurd is lehet. Ezek
mar f6z6tt és szaritott anyagok, egy
kicsit benedvesiti alkohollal, hogy
jobban kijojjenek rajta a rajzolatok.
Ugy rajzolja ra a killénboz6 pipafej
formékat, hogy példaul alangerezet
afej oldalan fusson korbe és a pava-
szem alul legyen. Véleménye szerint
az anyag adja magat. A pipa fejének
kialakitasa kdzel 60 munkafézisbol
all, amelyet teljesen kézzel végez.
Els6 Iépés a pipafej formajanak
felrajzolasa.

Az els6 nagyold6 megmunkalas,
az igy kapott tompok elnagyoltak,
szbgletes alakuak, méretik magaba
foglalja aleend6 pipa méreteit. Ezt
koveti egy durva faragas és csiszo-
las, valamint a furatok kialakitasa,
el6szor a fustjaratot farja ki, majd
a kazanteret, aztan a szopoka
beillesztését, aminek a mérete

e

attol fugg, hogy sz(irés vagy sz(ird
nélkiili lesz a pipa.

Ezutan kovetkezik a nagyol6 flré-
szelés, a forma kialakitasa szalag-
és korongcsiszoldn, majd kézzel
végzi egyre finomabb csiszol6papir-
ral. A legfinomabb szemcseméretli a
2000-es csiszolopapir, amit hasznal.
Tetszés szerint szinezi alkoholos
pacokkal 1-2 rétegben. A rétegek
felvitele utan raégetéssel széritja
meg. Ezutan polirozza a fellletet,
amin karnaubaviaszt hasznal.

A szivokat kilonb6z6 szind akrilru-
dakbdl késziti. Méretre vagas utan
2,5 mm atmérdgjd furatot tesz bele
és formara csiszolja kis faspatulara
ragasztott csiszoldpapirral. H6lég-
favoval felmelegiti az akrilszopokat
és ugy hajlitja formara. Diszithet6
ezustgy(rlkkel, vagy mas szini
akrillal dolgozik. Végul belesiti
az embléméajat.
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El6fordul, hogy durva feliiletet készit,
a végleges forma kialakitasa utan
homokfuvéval kiszedi a puha korai
pasztat, amig a rajzolatok tapintasra
érezhet6en el6 nem jonnek. Készit
rusztikolt fellletet is kicsi maréfe-
jekkel. A kilonlegesebb formakat
kedveli, készitett mar eserny6
nyelének végére is pipét.

Egy pipa elkészitése 10-12 6ratigé-
nyel, és mivel munka utan hobbibol
késziti, ezért 2—3 nap alatt készul
el egy Uj darab. Kapcsolatban van
ismert német mesterekkel, mint
példaul Manfred Hortig, Roland
Kirsch és Uwe Maier, akik elismerik
munkdjat. Mindig kap meghivét a
pipaszivé vildgbajnokséagra, leg-
utdbb Nyitran volt, ahol a bajnok
a kimért 3 gramm dohéanyt tébb
mint 3 Or4ig szivta, addig nem
aludt ki a tize. Magyarorszagon
ketten vannak, akik még kézzel
készitik a pipakat.

—Remek kidolgozas, helyes aranyok
és mindenekel6tt hibatlan erezet,
kecses szépségl fej — ezek azok
atulajdonséagok, melyek alapjan a
hozz&ért6 kivalasztja a természet
altal megalkotott hangagyokérbél
készlt pipajat — zarja beszélgeté-
suinket Molnar Antal. =
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