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Minden terméktol el-
varjuk, hogy ne csak
szerkezetét tekintve
legyen jo, hanem kiilso-
leg is esztétikus format
mutasson, szamunkra is
tetszetés legyen. Kiilo-
nosképpen vonatkozik
ez az asztalosipar ter-
mékeire, melyeknek
szépségét a gondos
feliiletkezelés, az izlé-
ses szin és fény hivatott
kiemelni.

MI IS AZ A POLIROZAS?

Olyan finomcsiszolas, melynek
soran a felllet apré (mikron méret()
egyenetlenségei mar nem az el6-
csiszoldsnal megszokott médon:
levalasztasra, hanem ,elhajlitasra”,
elsimitasra keriilnek. igy lesz a
felllet igazan fényes és szép. A ma
divatos, letisztult formavilagu, festett
butorfrontok esetében ez killdndsen
Polirozasra sokféle gép alkalmas, de
Iényeges a megfelel§ teljesitmény
és az adott m(ivelethez alkalmas
fordulatszam. A legegyszer(ibb
polirozasra alkalmas eszkdz a

far6gép, de nagyobb feluletekhez
mégsem szoktak alkalmazni, mivel
hasznalata kényelmetlen, és teljesit-
ménye &ltaldban nem elégséges a
nagyobb atmérgjl szerszamokhoz.
Az éllithaté fordulatszamu sarok-
csiszolé gépekkel méar sokkal jobb
min&ség érhetd el, hiszen hasznalata
kényelmesebb, és beallithaté az
adott mlvelethez sziikséges fordu-
latszam is. Az egyenes csiszolo is
jOl hasznalhato, f6leg nehezebben
hozzéaférhet6 részek csiszolasa és
polirozasa soran elényos. Az elekt-
romos, valamint a s(ritett levegdvel
m(ikddd gépek egyarant tokéletesen
alkalmasak a feladatra, elsésorban
az adott mdhely koértilményei dontik
el, melyik technolégiat érdemes
véalasztani.

A megfelel6 fényes felllet elérése
érdekében a legfontosabb Iépés az
el6készités: afelllet elécsiszolasa.
Erre a célra f6leg a fémiparban és a
jarmjavitasban terjedtek el alamel-
las csiszol6tarcsak és korongok. A
faiparban az elécsiszolas igen dssze-
tett feladat, egyrészt nagygépeken
(keskeny szalagos, henger- és kon-
taktcsiszol6 berendezés), masrészt
kézi csiszologépeken (rezgd, szalag,
excenter) végzik ezt a mliveletet. A
pontos technoldgiai sorrend nagyban
fugg az adott termék formajatol és
alapanyagatol.

A legtdbb festett butorszerkezet
anyaga ma MDF-lemez. Ez a
farostbol, nagy nyomason eléallitott
fa-agglomeralt lap szamos el6nyos

A megfelel6 feliilet-el6készités rendkiviil fontos,

ehhez az excentercsiszol6 kivalé partner

tulajdonsaggal bir. Sima fellletd,
és viszonylag homogén kereszt-
metszetd. Csupén a belsé része (a
présnyomas eloszlasa miatt) nem
olyan s(r(, mint a kilsé felllete,
ezért afeluletkezelés soran az éleket
tobb toltéalapozoval kell el6kezelni,
mint a lapok felliletét.

Egy ilyen MDF-konyhafront feliiletke-
zelése 4ltalaban a kdvetkezé médon
torténik: els6 Iépés az impregnaloszer
felvitele, ez a legtdbb esetben szin-
telen és az adott alkatrész nedves-
ségfelvételét gatolja, ami a tovabbi
feluletkezelés és a késdbbi hasznéalat
soran is fontos. Az impregnalt fellletd
alkatrész ezutan egy valasztott fes-
tékrendszerrel kertl feluletkezelésre.
Ez alapesetben PU alapozé és fed6
festést jelent, kdztes csiszolassal. A
fed6 festés utan megvizsgalt bator-
elemen sokszor taladlhat6ak kisebb
hibak, szemcsék — ez a legnagyobb
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Festett és polirozott MDF-frontokkal ellatott konyhabutor

odafigyelés mellettis el6fordul. Eze-
ket 6vatos kézi csiszolassal lehet
eltavolitani. Ha ez megtortént, akkor
finom, enyhén nedves csiszolas
kovetkezik, kb. 3000-es finomsagu
papirral, excentercsiszol6 géppel. A
nedvesség egyrészt hiti a fellletet,
mésrészt a csiszolas soran keletkez8
iszapot lemossa a csiszol6szerszam
alél. Ezutan egylépcsés, vagy
tobblépcsds polirpasztaval térténé
csiszolas és fényesités kdvetkezik.
Az egylépcss technoldgia esetén
csak a poliroz6 szerszam (azaz
a szivacs keménysége) valtozik,
el6szor egy keményebb, majd egy
puha véltozattal torténik a folyamat
— ilyen példaul az angol Farécla
rendszere. Tobblépcsés pasztak
esetén a kiilonbdz8 szemcsetipusu
pasztakkal és a kifejezetten hozza-
juk fejlesztett szerszamokkal kell a
megfeleld (gyarté altal az adott
fellletre ajanlott) sorrendben
dolgozni. llyen tébblépcsés
rendszert kinal a piac egyik
legismertebb szerepl6je, az

Egyesiilt Allamokban 1902-ben
alakult 3M vdllalat is, mely prakti-
kusan, kilénb6z6 szinekkel jelzett
pasztakat, és a hozzajuk sziikséges
ugyancsak szinazonos tarcsakat
kinal.

A csiszoléasi és a polirozasi munkak
soran, a munkadarab feltletén
hossz- és keresztiranyban egya-
rant (felvaltva) kell dolgozni, csak
igy kaphaté egységes homogén
felllet és fény. Fontos megemliteni
egy aranyszabdlyt: ahdny paszta,
annyi korong! Hiszen a szerszamba

ragadt durvabb szemcse késébb
0sszekarcolhatja a munkadarabot.
Szerencsés ugyanakkor, hogy aleg-
tébb habkorong tisztithatd, moshato.
A pasztak anyaganak 50-60%-a
csiszoldszemcse, a masik megha-
tarozé alkotéelem pedig a szem-
cséket dsszetapaszto természetes
olajok, zsirok és emulgeald szerek.
Vizet nem tartalmaznak, igy nem
fagyérzékenyek, ugyanakkor a
magas hémérseéklet hatasa karos
lehet. A pasztikat kétféle szempont
szerint osztalyozzak: az egyik a
csiszolas foka, a méasik pedig a
fellleti fény. Az el6bbi adat azt
mutatja meg, hogy a paszta mek-
kora anyagle-

Kilbnbéz6 keménységli Farécla polirozészivacsok.
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Ha magunk allunk neki ennek az
embert probalo feladatnak, szem
elétt kell tartani, hogy a polirozas
egy mesterség — a szakember
hosszu évek utan jut el olyan
szintre, hogy mindig ugyanazt
az alland6 min6séget és csillogo
fényt érje el a kilébnbdz6 formaju
és anyagu munkadarabokon. Els§
prébalkozasunk nem biztos, hogy
tokéletes lesz, de a fokozatossag
elvét kdvetve hosszu tavon a befek-
tetett id6 és energia kifizet6dik:
batorunk fényével ki fog emelkedni
a kornyezetéhdl.

FORRAS:

A 3M szinkédolt megoldésa egyértelmiien utal a felhasznalando poliranyag és Cseh Zsolt autofényezd
a hozza tartozé szivacs egylittes hasznalatara mester, Esztergom
wikipedia.org/wiki/3M

valasztassal dolgozik, azaz, hogy  paszta segitségével milyen fényes farecla.com
milyen durva szemcséket tartalmaz.  fellilet érheté el. A nagy anyagleva- festool.com
A feliileti fény skalabdl pedig az  lasztas mellett alapvet6en kisebb kucsaker.eu

allapithaté meg, hogy az adott

»

Uj telephelyre koltoztiink!

feltleti fény kaphato.
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