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A CSISZOLAS MULTJABOL

2. RESZ

Szemerey Tamas
SOE ny. mestertanar

v

El6z6 cikkemben — Magyar Asztalos, 2018. julius — a csiszolas messzi mult-
bol indulo torténetével az asztalossagban valé megjelenéséig, s az elsé ma-
gyar nyelvi szakkonyvben valé ismertetéséig jutottunk. Multba nézésiinket

A csiszolas hamar polgéarjogot
nyert az asztalossagban. Egyrészt
tudjuk, hogy a csiszolasnak akkor
mar volt hagyomanya, masrészt
ne felejtsik el, hogy a XIX. szdzad
utolsé6 harmada a romantika, a
historizmus és az eklektika ideje
volt, harmadrészt a kor Ujgazdagjai
(mint mindig) pompat kivantak,
barmi aron! Soha nem esett annyi
sz6 Magyarorszagon az aszta-
losm(ihelyekben az ébenfardél és
a mahagonirdl, mint akkor — a
neostilusok idején.

A mihelyekben és az akkoriban
megjelend szakkdnyvekben viszont
egész fejezetek szélnak e nemes
fak utdnzasarol — valéjaban hamisi-
tasarol. A hiteles utdnzas/hamisitas
az viszont nagy tudas, amivel csak
a szakmaban amugy is kiemelke-
d6k prébalkozzanak! Megbizhat6
szaktudas els6 renden a mihelyben
szerzett gyakorlatbél s azon tul,
szakkonyvekbdl szerezhetd.

A Kiegyezés utan, a céhek eltdrlését
kovet6en az ipariskolak felallitasa
€s a szervezett szakoktatas meg-
inditasa hozta meg a tankoényvek
utani altalanos igényt. Orokségiink

innen folytatjuk.

ebben a tekintetben (is) szomoru
volt. Bécs az orszag iparositaséat
szdzadokon at fékezte, tudatosan
gatolta. Lemaradasunk a Nyugat-

hoz képest, az ipari forradalom
sodraban nagy, s évrél évre mind
nagyobb volt. Ennek ledolgozasa
és potlasa a dualizmus évtizedei-

Tarcsas csiszolégép — Krumrein & Katz, Stuttgart (Erdészeti géptan, 1907)



Szalagos csiszolégép — Langfelder, Budapest (Erdészeti géptan, 1907)

ben indult meg, és nagyrészt meg
is tortént. A lakossag nagy részét
ado agrarnépesség ipari munkassa
valé atneveléséhez generdciok
fokozatos munkaja kellett. A fejl6dés
a mi gazdag céhes hagyomanyu
szakmankban is elindult. A sok-
rét(i, bonyolult asztalosmunkat — a
korabbi m(ihelytapasztalatokra
tdmaszkodva — mar az elsé tan-
kényvek is szakaszokra bontva
targyaljak. A csiszolas a ,befejez6
miveletek” kozé tartozik, amit a
szinezés és a fényezés kovet. A
XX. szézad tizes éveinek szak-
kényveiben a csiszolast részlete-
sen ismertetd, pontos leirasokkal
talalkozunk. A tennivaldk és a
hozza szikséges segédanyagok a
munka anyagatol és a folytatastol,
a végceltol fuggenek.

»A csiszolashoz kulénb6z8 anya-
gokat hasznalunk: horzsakodvet,
(habkd) és horzsaképort, csiszolo
koveket, killdnleges esetekben
faszénport, krétat, bécsi meszet,
tripoli foldet, tovabba egyéb érdes
anyagokat, mint 16sz6rt, nemezt,
vaszonrongyot stb. végre vizet
és olajokat: lenolajat, paraffin-,
terpentin-, mék-, di6-, virdgolajat,
zsirt, faggyut.

A csiszolas modja a fa milyensé-
gétdl, a csiszoléanyagoktol és a
csiszolas utan kovetkez8 szinezési
és fényezési eljarastol fugg.
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gével vald lehGzas utan szarazon,
fokozatosan finomabb Givegespa-
pirral csiszolunk, szalirdnyban. Ha
simabb feluletet akarunk kapni, a
fat benedvesitjuk, mialtal a lika-
csokba nyomott rostok kidagadnak,
s széaradas utan el6bb gyengén
keresztben, vagy ferdén, azutan
erdsebb nyomassal szaliranyban
csiszoljuk le tGvegpapirral. Ezt az
eljarast esetleg tobbszor ismételjiik.
Akkor lesz sziikség erre, ha vizes
pacot hasznalunk...

Legnagyobb jelent8sége a csiszo-
lasnak politarozandé munkaknal
van, azért mondja az asztalos,
hogy a jo csiszolas fél politirozas."
A csiszolas és a porustomités —a
politirozas els6 fazisa — egymast
kovetve, szinte 6sszeérnek.

Tarcsas csiszolégép befogo és elbtold szerkezettel — Kirchner, Leipzig (Fatechnoldgia, 1914)

Az olajfestékkel mézolandd fenydfat
a meggyalulas utan természetes
vagy mesterséges horzsakével, vagy
durvabb tvegespapirral csiszoljuk a
széliranyhoz ferdén —keskeny darabo-
kon, parkanyléceken parhuzamosan.
Kemeényfét, ha sajat szinében marad
s nem lesz politdrozva, szinlépen-

»A politirozashoz sima és kemény
alapra van sziikség, amit csupan
csiszolassal... nem érhetink el,
hanem csak Ugy, ha az tomitéssel,
azaz a likacsoknak betdltésével van
dsszekotve. Altalanosan elterjedt
eljaras ily esetben az, hogy a fat
valamely szaradé olajjal, tobb-
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Tarcsas csiszologeép ivelt szélekkel, gbrbe darabok csiszolasara — Kirchner, Leipzig

(Fatechnoldgia, 1914)

nyire lenolajjal és természetes
horzsakével csiszoljak. Az olajtél
felduzzadt és kidagadt rostokat
részint lecsiszoljuk, részint pedig az
olajbél, horzsaképorhdl és lecsiszolt
farészecskéekbél képz6d6 ragados
tdmeg azokat a likacsokban lekéti.
Az olaj meggyantasodasa folytan
ily médon a fa likacsai betdltetnek,
s kemény alap képzédik a fa felt-
letén.” (Raffay L. 1911)
Szakkdnyveink leirasai egyre
pontosabbak. ,A gyakorlatbdl...
tudjuk, hogy a legnagyobb gondos-
sag, legnagyobb ligyesség mellett
sem lehet a fa feluletét gyaluval
és szinlépengével teljesen sikka
kiképezni...

A leggyakrabban hasznalt csiszolé-
anyag az Uvegespapir, melyet kilén
e célra szolgalo gép segélyével
allitanak el6. A megmosott Uivegcse-

repeket zUz6- vagy hengermivek
segélyével dsszetorik s kilonféle
finomséagu szitam(iveken megszi-
taljak, mialtal kiilbnb6z6 finomsagu
uvegport kapnak. Ezeknek a
finomséaga szabja meg azutan az
Uvegespapir finomsagét. Az tve-
gespapir finomsagat szamozassal
jelzik. Legfinomabb a 0000 jelzésd.
Ez utan kdvetkeznek a 000, 00, O,
1, 2, 3, 4, 5 jelzésliek. Az 5-6s a
legdurvabb.

Az Uvegespapir el8allitdséra
szolgalé gép egyik végén két
nyeregszeg kézé van befogva a
papirtekercs; el6tte egymas felett
elhelyezett taplalé hengerpart
latunk, mely a papirost a tekercsr6l
lefejti s azt a taplalo henger el6tti
asztalra tolja. Az asztal felett van
elhelyezve a két adagol6tdlcsér,
melyek kdzul az egyikbél a ragasz-

téanyag folyik, melyet a tolcsér
mogott elhelyezett egyenget6 kefék
egyenld vastagon oszlatnak el a
papiron, mig a masik télcsérbdl a
kivant finomsagu dvegpor hull a
ragasztoszerrel mar egyenletesen
bevont papirra. Hogy a taplalo
hengerek altal el6tolt papiros az
eloszto keféknél fel ne kunkorodjék,
azt az Uvegporos tdlcsér el6tt 1évo
Ureges hengerpar hiizza, s mint-
hogy az beliil g6zzel van megtéltve,
egyuttal szaritja is. A gép latja el
a papirost az als6 oldalan a gyér
cégjegyével és a finomsagot jelzd
szammal is.

Jo az livegespapir, ha papirja nem
tulsagos vastag, nem térékeny,
az Uvegszemcsék egyenld nagy-
saguak s aragasztéanyag erésen
koti azokat a papirhoz. Kaphaté
tekercs-, fél- és negyedives alak-
ban. Van Uvegesvaszon is, de azt
a faiparosok dragabb volta miatt
ritkAbban hasznaljak.”
Részletesen foglalkozik a kbnyv a
habkd eredetével, tulajdonsagaival,
kezelésével és hasznélataval. A
mesterséges horzsak$ a termé-
szetesbdl készll akként, hogy a
porra tort és iszapolt horzsakdport
kétéanyaggal péppé gyurjak és
formaba sajtolva megszaritjak.
Készitik kvarchomok és agyag-
keverékbdl is. Ebbdl a keverékbdl
sajtolt kisméret(i téglakat azutan
kiégetik, mialtal azok likacsosakka
valnak. Mind a két fajtaja mhor-
zsakovet kilonféle finomsagban és
keménységben gyarilag készitik...
A kuléndsen finom fellletek csiszo-
lasaraigen alkalmas a horzsakégpor,
mely vagy a természetes, vagy a
mesterséges horzsak&darabok
O0sszeddrzsolése altal készithetd.
De az igy nyert por nem eléggé
finom... Atermészetes horzsakdvet



mindenekel6tt mozsarban finom
porra torjik s a port egy tiszta vizzel
telt kadba ontjuk. A vizet azutan
er@sen felkeverjik s egy-két perc
mulva a zavaros vizet lecsapoljuk.
Ha a kddon kiilonb6z6 magassag-
ban harom csapot alkalmazunk,
haromféle finomsagu horzsaképort
kaphatunk...

A csiszolbéanyagokhoz szamitjuk
a csiszolbolajat is. A kulon e célra
készuld, konnyen folyd, szintelen
€s gyorsan szarado olaj tobbnyire
lenolajfirniszbél, szikkativboél és
kevés terpentinben oldott lakkbdél
all. El6nye ennek az olajnak a len-
olajjal szemben az, hogy szintelen,
a fa szinét nem sotétiti s gyorsan
széarad.” (Didszeghy-Csipkay, 1914)
(Korai szerz8ink munkajat nyelv-
jitasi feladatok is szaporitottak.
Szbalkotasaik/leleményeik egy
része atment a gyakorlatba, mas
részét ma mar nem értjik, talan meg
is mosolyogjuk. A horzsolasbél a
reformkorban képzett horzsaké ma
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Kéthengeres csiszol6gép — Kirchner & Co,

is ismert szakszavunk, am a sz6
alkalmazéasa itt nem allt meg. ,A
porusok illetve kiemelkedések elta-
volitasara még finomabb horzsakat
is hasznalunk az Gvegpapirnal és
ez a habkdpor vizes posztéval.”

Tarcsas csiszolégép kis hengercsiszoloval kombinalva, gérbe alkatrészek csiszola-

sara — Kirchner, Leipzig (Fatechnoldgia, 1914)

Leipzig (Gyari katalégus, 1928)

(1908). (J6 sz6 a csiszoldszerekre,
akar ma is hasznalhatnank!)
Nagy segitséget kapott a gépe-
sitéssel a faipar minden aga! A
gépek a XX. szadzad elején jelentek
meg az asztalosmihelyekben és
sok-sok munkatél kimélték meg az
asztalosokat! Egyre gyorsabban,
egyre pontosabb munkara voltak
képesek, de mivel nagyon dragak
voltak, csak itt-ott rendeztek be
gépmdihelyt. Oda hordtak a kérnyék
asztalosai az otthon leszabott
anyagot gyalulni, vésni, profilozni,
vagyis a keresztmetszeti és szer-
kezeti megmunkalasra. Az igy
bérben ,kigépelt” anyagot aztan
otthon allitottak 6ssze.

A viszonylag koran gépesitett
flrészelés, gyalulas, maras és
furas-vésés gépei utan megjelentek
acsiszolas gépeiis. Az elsé csiszo-
I6gépek —tarcsas és szabadon futo,
csiszol6papirral bevont hengerek
még csak tomor fa csiszolaséara
voltak alkalmasak. Furnérozott
munkékhoz finomabban dolgozé
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gépeket kellett konstrualni! A kézi
csiszolas és a politirozas mozdu-
latait utanzo, tehat az eredeti szan-
dék szerint csiszolni és fényezni is
képes gépek késziltek ugyan, de
a gyakorlatban nem valtak be. A
fejlesztés nagy léptekkel haladt. A
vezetd gépgyartdk a hdszas évek
végére mar két- és haromhengeres
hengercsiszol6 gépeket is kinaltak.

s jobban eltlinnek az esetleges
egyenetlenségek. Mas gépeknél
a metsz6hatast ugy érik el, hogy
a hengereket az el6tolas irdnyara
nem merélegesen, hanem kissé
ferdén helyezik el.

A hengereken filchuzat van, hogy
rugalmasak legyenek. Az elsé hen-
gerre durva, a masodikra kdzepes,
a harmadikra finom csiszolopapirt

Szalagos csiszolégép — Kirchner & Co, Leipzig (Gyari katalégus, 1928)

Kovetkez6 szakkdnyvink mar
a kilénb6z6 csiszolégépeket
kilén-kialén mutatja be, miszaki
adataikat megadja, és legfontosabb
tulajdonsagaikat értékeli.

~HENGERES CSISZOLOGEP
Feluletek sikra csiszolaséara szol-
gal. Afémozgast a csiszolohenger,
az el6tolé mellékmozgast a targy
végzi. A hengeres csiszol6gép a
vastagsagi gyalugéphez hasonlé
felépitésd...

A hengerek nemcsak forg6, hanem
tengelyiranyu, oszcillalé mozgast is
végeznek. Ennek elényei: a csiszo-
l&s metszéssel van kombinalva,

teszink. Amennyiben a henger-
csiszoléval a fogasgyalut akarjuk
poétolni, akkor a masodik és a
harmadik hengert leallitjuk s csak
az elsét jaratjuk...

Hajlitott targyak (pl. asztal- és
széklabak) csiszolasara fuggdle-
ges vagy vizszintes, kis atméréji
csiszoléhengereket hasznalunk.
Hengeratmér6: 5—20 cm. Ezek
fordulatszama 1500-3000.

SZALAGOS CSISZOLOGEPEK

Szaliranyban val6 csiszolasra,
igen finom feliletek el6allitasara
(fényezés ala) alkalmas. A fémoz-
gas folytonos s a szerszam végzi.

A gép allvanyan két vezeték van,
ezen gordilhet a fabél készult
targytarté asztal. A targytarto
asztal folott fut a két tarcsa kozott
kifeszitett, tébbnyire 150 mm széles
csiszoldszalag. A szalagot vagy egy
szalagfeszit6 tarcsaval és sullyal
feszitik meg, vagy pedig az egyik
tarcsa szankdra van épitve, melyet
egy rugé huz kifelé. A két tarcsa
kozti vezetéken gordild szankén
nyomoépapucs van, amellyel a
csiszolopapirt hozza lehet szoritani
atargyhoz. A nyomopapucsot egy
emeltylvel szoritjuk le s mozgatjuk
jobbra-balra...

Szalagcsiszold gépeknél a félsé
szalag ala asztalkat szoktak tenni,
az asztal folétti részen igy kisebb
darabokat lehet csiszolni...
Hajlott targyak csiszolasara olyan
szalagcsiszol6 gépet hasznalnak,
amelynek a tarcsaatmérdgje kicsi...

TANYER CSISZOLOGEP
Eplletmunkéak, kevésbé finom
munkak csiszolasara alkalmas.
El6nye, hogy nagy teljesitményd,
s sokkal olcsébb, mint az egyéb
csiszolégépek. Van vizszintes
és flggbleges tengely(i tanyér
csiszologép. Gyakoribb a vizszintes
tengelyd...” (Kirchmayer O. 1940)
Az ittismertetett gépek ismerdsek.
Maig is allnak és dolgoznak kilén-
b6z8 miihelyekben, de maig él a
kézi csiszolas és annak kilonbdz6
trikkjei, fogasaiis. A haboru utani
tankdnyvek és kézikdnyveink hien
tikrozik az asztalossag akkori
altalanos allapotat, a fejlédés
lelassulasat és bizonytalan hul-
lamzaséat.

Afamegmunkalasa és alakitdsa ma
is dontéen forgacsolassal torténik,
igy a csiszolas is még sokaig fogja
kisérni az asztalosok munkajat. m



